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-  отошатне -  М (д а , ДШ$* ДбчМ» Ш 1 | Ш )
-  шттжшттв т esfsefBeas© ооот&ревше *. т ( ДП!,

I 16T, Д 1б ч Т )  f

- ш та|« ошшше -  Ь. С АШШ),
2» Сотяамат?

2Д* Размеры в: дшуекаеше сшшоншш но нвв даманы уде®- 
ле^воря^ь требованиям табл. I*

2ЛЛ* До дане т%уби изго*авзизаанжсяг
-  вамешой дяшы ©t 1 а до 6 м|
-  манной дяшь шш крайней а ! -  в зщцтшж ш&шршт

ДШЙ|
2Д .2. Предельные охкзовввдя до даме дяя труб jcegftc# дю -

чь. ш  должны врбвншть т е  1о ша
2,1,3» "'рубы <ра.̂ ве# дкнш паетавшакеся с цршуокош

да кавдзй рвз 6 ж  %,в§т. другой щшуеч Ее оговоре? в заказе 
л хрдшьчым? ^еяшодвяик «а облш дану» уевдвдхввшшя
для ~иуб метой. дюны*

2,1,4* Тру% M̂ paoft тш кражей ®*ерной даны изго*аыгава>~ 
wz о тантервадои в оОа ш»

2.2« Во требовали» вотрвбиТй&я, смиренному ь  заказе* *pir 
бы О ОДУЯНШ до ьи ВЯЯМВДШИО.. доставлваягся
довшеньой $оттт по толзте т&тт отжжт тайл» 2*

Табяща 2
шс

Примечание* Трубы, азгеловшйше о допускам» аа зшщщу
сменка согласно трвблвгшшш *Шд̂ вДОПОЯШЕ̂ аии»
Шрщрр® бу5СВСЙ иття О̂ВШвШОЙ: fS4KCffirE
18г~л€шашя)»



С редки# I
наружный Ц^0»031 __±Р,04 диаметр, IJ >ь*-0,0210,75

ш

веская масса I м труб, кг при средней теддаке стенки, ш
“ Я Ж  +0 ,07! +0. Й 1 Я 7!5|  + р ш  Я О Т ]  + о Ж !
.0 1 ,5 -  1г,<Г 2,5“ 3,0*°'12!з,5-0»1гЦ,0- 5,0-i.......... .....................г:....._ j  _ .... !_....... ..^

шй некие 0,10

допуотшая расностенность , т  не 6шт 
Т

0,16  " [ 0 # 0  [ о ^  ! 0,36 Т о , 40 0,50 j 0,60  j - ^ Г Т Т д о

I н 1 I а л ь и а я т о л щ и н а  с т е н к и ,  ш

0,45 \ 0,67 0 , 6  ■; т ,:..о ■ .д а  Т  ~ з  [  2  ,?5 3,72 \ 4,60

3 1 4 10 II 12

о д а  ! о,

о до?
0Д26

0,056 !

0,078 Г О, 
0,082 I О, ! одш  I о д а  ? о д а  ! о,

22 ! 1 0,006 ! С,143 ! сдав ! 0,275 [ 0,358 1 0,436 ! 0,510 1 0,580 ! 0,645 ! 0*761
23 ! 1 0,300 1 ОД 4? 1 0,196 S » ! 0,375 ! о д а 1 о д а 1 0,595 ! о д а  ! 0,805
24 ! ! 0,105 ! 0,156 1 0,206 ! 0,302 ! 0,394 ! 0,481 1 0,564 ( о д а I 0,7X6 ! 0,851
25 ! -0,20 ! СДЮ 1 0,163 1 С ,2X5 ! 0,316 ! 0,4X2 ! 0,504 I 0,591 I 0,674 I о д а  1 о д а
26 ! ! 0,114 ! 0,170 t 0,224 ! о д а I 0,430 ! 0,526 ! 0,618 1 0,705 S о д  да ! о д а
27 | I «. I 0,176 ! о д а  I о д а \ 0,448 I о д а I о д а ! 0,736 1 0,824 I о д а
28 ! ! 1 0,183 ! о д а  ! 0,356 i о д а 1 о д а I 0,671 I 0,768 ! о д а  1 х д т
30 1 I - 1 0,196 1 о д а  1 0,383 ! 0,501 ! о д а 1 ОД 25 1 о д а 1 о д а  \ Х,П9
32 1 ! 1 0,210 1 о д а  I 0,410 1 о д а ! о д а 1 о д а 1 0,893 | 1,003 ! хдда
33 ! 1 1 0,2X7 I 0,286 I 0,423 1 0,556 ! 0,683 I 0,806 ! 0,324 1 1,039 ? 1,253
34 I ! - 1 0,223 ! 0,295 S 0,436 ! о д а 1 о д а ! 0,833 ! 0,958 ! 1,С74 ! 1,298
35 I ! - ! 0,230 I 0$Ю4 { 0,450 1 о д а 1 0,72? ! о д а I 0,90? I 1,110 1 1,343
36 ! | I 0,237 I о д а  | о д а 1 0,609 I о д а I 0,886 ! 1,018 1 ХД46 1 х,зда
37 ! ! - 1 0,243 1 0,322 ! 0,47? ! 0,82? I о д а 1 0,9X3 1 1,050 ! 1Д$2 ! 1,433
38 ! ! - ! 0,250 ! 0,331 I 0,490 ! о д а 1 о д а 1 0,940 ! 1,081 I 1,218 1 1,477
40 1 -0,25 1 1 0,264 1 о д а  ! 0,5X7 I о д а 1 о д а ! 0,994 \ 1,144 1 1,289 г ХДШ О
42 1 ? - ! о д а ! 0,367 ! 0,544 I о д а 1 о д а 1 1,048 I 1,206 I 1,361 1 1,656 $
43 ! ! ** ! 0,284 I 0,376 ! о д а ! о д а I о д а ! 1,074 \ 1,238 1 1,39? ! 1,701 ш
45 ! 1 - ! о д а t 0,394 ! 0,584 I о д а ! 0,951 ! 1,128 I 1,300 1 1,468 ! X ,791 §
48 ! ! ! 0,31? | 0,421 ! о д а ! 0,824 1 х,шв I 1,209 ! х д а \ 1*576 ! 1 ,9 2 5 ?
50 f I - 1 0,331 1 0,439 I 0,651 ? о д а I 1,063 1 1,262 ! 1,457 1 1,647 I 2,014 «



Продолжение таблицы X

X ! 2 ! 3 I 4 ! ■: г' 7 1 'в I 9 S 10 . : ;о.

52
I
! I -

! ! 
1 0,344 | 0,457 !

!
0,678 ! 0,895

S
1 IЛ  08

1
! 1,316

! I ! 1
1 х,520 Ь д а Ь л Ш :

53 ! ! ! 0,348 1 0,465 ? -  I 0,912 ! 1,120 ? 1 ,342 I е д а II/?54i2 Д48
54 ! 1 - ! 0,358 ! 0,474 ! 0,705 * о д а I 1.Д53 ! 1,370 ! Х,Ш f1,791!2,194
55 1 -0,30 ! - » 0,364 ! 0,483 ! е д а  ! 0,949 ! X Д?5 ! 1,39? ! 1,0X4 !Х ,82612,236
58 I I *, i -  ! 0,492 1 « ! *» 1 - ! 1 ^
58 ! ! *» 1 0,384 ! 0,510 ! 0,789 I 1,003 1 1,242 1 X ,477 ! L ,708 t
60 1 I - ! 0,398 I 0,528 ? 0,786 ! х д а I х д а ! х д а ! 1*771 *2,00612,462;

62 1 I - ! 0,408 I 0,545 ! о д а  I 1,074 1 х*де ! 1,584  ̂ X ,816 ! - ! «
63 I ! - I 0,418 1 0*555 ! 0,826 5 1,092 1 1 ,354 ! 1,6X2  ̂ Х,865 !2ДХ312да,
65 1 -0,35 1 - I ~ 1  ̂ I о д а  ! 1ДШ I 1 *399 ! 1 ,С65 I X ,927 !2 Д 8 5 !2 д а
70 ! ! - ! -  I 0,8X5. 1 -  ! ! “ | - I «в д а  д а  i

Примечание* При вычислении теоретической массы X ш Труб тощина стенки ж диаметр 
П]Шшмжфся по номиналу > а плотность алшкшшвого сплава ~ равной 
2,85 г/с иг , что соответствует плотности алюминиевого сплава маржи BS5* 

Для вычисления массы труб из сплавов других марок следует польз оватвса следующими перевсдаши кооффкцивнтзми t 
для сплава марки !Мх2 -  0,940 $ 
для сплава марки МгЗ -  0,9.57 j 
для сплава марки ДХ6 ~ 0,376 « для сплава марки да - 0,982



огт...gdraa-as у* 5
Црямер ^сдош^го обозяачшш*
Ipoa *з алаашжшсжчэ еивва марж ДХбч» в штаттмм 

z е^тестве-лс ^ттглшт  сое?оз$жг с яарзэшвд диаыет- 
рзм 85 т $ тащквоР сузнки Х*0 ш ,  g o m a m o f  то ч н о е^  и зго - 
ТГШвЯЕЯ 1 ДЖОЙ “Щаиои (Цр 2300 ш ё шттшатттш нс 
ОСП 90038-685

-1?б8 ДОч13£чХД)зйООО ад ОСТХ 900S8-S*
То ж-g дййшщщой точности язгловдения t£* ж ношрной 

jpohhsi.  ̂ДЕ
Тщба ДО* Зо^^о П х Р  ГС31 <VjC38-SS.

аррш ш ев чггуй, *йарй& ездова состоящие р т ав и *  
ьооть изгояовввадо ЧД) st ттшватйр в латщд-аак&зее.

3* Техшаесша "ребвввш
л а *. Хаш чбс<а£ сситав ешшвав й&рег ДО iMx®, iMrS ж ДО 

дешвй здомегаар-^ъ тр^овштт ГОСТ 4Г84-34» a сплаве. мар
ки ДХбч -  ОСИ 90048-??*

3 2® -Мвхангшечи* свойства мт рестякеши исходы
соответствен» трРившшям эдх . 3*

Та&зша 3

ш т а  п о с т а » 1 г не ивива
Umnnuni ,даш *р!«ш дава ш рж ч- ДОщшРОшжзж-

^  »с-енш. 4 ®“ ~i*5 £: 'iSJKE!а | s~ роткв- ‘ в̂ОТЖ. у^шнв-
'левее 1 ?ш§

%
5 * в

"“Т П Ш " "  
245 | -
(25) 1

Я

1 Bos ! Bcs 
^шашр^рвшш 1C

До 22 t Вое
рш ш р

38С
{33|

205 
1 *2Е) 13

Bates Bee 400 23х>
! | |  д0 f р а з м а х  (41 ) 1 (24 )

X
12
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Г 1 Bdiekl. Д 7~Т л з ^ т г з и  J3u *

Дрнчечаяне, ^аказ^телг временного coupcwraxesaя  к 
л д е д е л а  т е ^ ^ о - г и »  о п р е д е л я е т е  н а  odpaesax, в ы р е з а н н ы х  
л з  т р у б  о ш ш в о в  ч а р а -  Д Х  ж  Д 6, Д 1$ч» п р а в д а х  ч а к а я ь у
ч стр в н Е в  h«i п | й .^ ш ^ и т .“1?отр^нтвж ях? могут быть ва 
±5 тШа (1*5 кге/шг) тттв соответствующих химазат&бйй 

^ к а э а ш ы х  в  э д &р .З*



ОСТ i $0038-88 Crp 7
3,3 Трубы должны йтш тшФ ебр^ана я т  ншгь заусенце©
3,4, Труби дшош& онть с ш ® д а  as вшмшшей-

яостж ьа I  м длшш не должно нрввша^в I ж» Общее шшошшш 
от гщтттмвШтгш (отшш врошба) не доджне дтввша® про» 
извещения допускаемого ою&кшендо от прямолинейности на I v 
дщСй m  ев давяу,

Джи отшжвжшх труб допускается отклонение от яршсжж- 
нвйноетж» устраняемо» овоЗщжш нвяшшш рршм

3 .6 ,  -О ш & йоетъ  труб из оияавйв щ р ж Д ? ДХ6 и  Д16ч не 
дшш&а в а в о д а ь  хх р а з о р и  за  хрвжшш. тщттшт  отхдонега& 
чо  шружнсму диаметру ж тзевшагв допуск»

Лдя труб из других марок сплавов требования к овальности 
должны соответствовать ГОСТ 18475-82,

3.6, На трубах ке допускается крушсойргстадлнческая струя»
т д а .

3.7, Ижкроетруктура тру̂ ь жрощеяшмх закалку» ре должна 
иметь следов пережога.

3.8* Величина шжкриеталяитвой коррозии треб т о*г«вов 
шрок Д1» ДХ6 и ДЦбч н® должна, превышать нор», указанных в 
табл* 4. Характерный шд мешфжсотш;оаш: коррозии ем* 
ijgmmmm*

Таблица 4

Топтана Ствн1ш | ын Величина мажкодстаягатааВ 
коррозии, не солее » ж

до 2,0 0Д5
СВ. 2 ,С до 2,5 0,35
ев, 2,5 до 3,5 0,55
св. 3,5 до 4,0 0,70
св. 4,0 до 5,0 0^5

3*9, Термообработка труб дроводйтея до шгструнцвь
Ш1 „2*255-83. .й&грев труб под закашсу яа ^етаддурх^вокщ: 
§ авщ | вроводаш тшшко в вездхщ<>хдар^Щ)Ешс пзчах. Ско
рость догружения садки в воду должна быть т менее 0,9м/сек* 
Трубы в еадк« ш т ш  ршт ят т ът  тажт оо разом* чтобы
обеспечить овощное ттшшм т  водой в процессе закалки*



О*  ̂ * 90038-68 с *£
3,10. Наружная ж внутренняя повзшноеть труб дояжва быть 

частей, без мж вщ  гревши, дшеречншс царшш-, рае̂ ->в~
щй* Еооторошше вщшчешй§ датах следов дрог«шса к сяхек 
ксрхюзгсшного згровсхакаеник.

З.ХХ« ма 'Нар̂ зшсш ж внутрвхшеа поверхности тодуска^ся, 
а ' единичные продольные риска д а  груб из сплавав дерач ДХ, 
Д16ч ж Ш г 2  т ж ц б ж ш  не более С,03 т ш а для груб вз сшшва 
ыщжа МШ~ гдуокнсй не более 0,04 ш , если они зв внзсщят 
тсшщану стенки груб за пределы 9в минимального значения |
б) едандовдо а ш е  дефекты: забсшш, вэдутня пузырей ж 
п т̂вртостх (потеря гдянда; f bmhtekj* тж$бш<М% m  ^р е в ш т ш в ?  
и т о ш т  поля допуск ъа щ т о ст ш т т яъ  4 зш»®ше не с шее 
С,$$ ш т а т  на каждой метре длины трубы, а на вну^райдей 
ловерхнеети труб из  ̂плавов марок ДХ, ДХ6« и ДХ| -  ядеш, etna 
эашшьмйя ш  шсшада же превшее? 31 повершости на мадам 
ув̂ грб дяшш гр?бы, apt зтш ош не деланы выведете тсдаву 
стенки дауй за зредшш е ж щ л ш г е  1 Н|чевш|
в) зве^а побежалости, а также дшвречйо-кодьцевые ж спираль
ные сади отделки, не влзшщве н* т«шрву отенки$
~л 'темные ж светлые пятна без шероховатости, на веяявоше на 
тзавашу отенкк» ешш ош дадашотая пш аштдашт* травлении 
в б~$$нои? растворе АфНпрж температуре 50~60̂ 3 в течение 
2 »з ш  о иовледашм о е ш т в т т  в ЗШ*»яом растворе Н/Лз 

ЗД1.1. Допускается золотя зачистка пшетиооташс даХеш- 
тов* Угол мрввлешя зачистки se д ж ®  превышать 45° но 
отжшвшш и оси грубя* При »?ш эачнсгка не дшша эд&е&до 
вдкзрюу стенки труб за пределы ее меяишшксго значения,

Зри. атом сушарвюя пхшвдь зачисти* не должна превышать 
Х5̂  дасшшш на чаж ж т  метре джшщ трусы.

3*11,2. Качество поверхности труб мшвг бшгь оговорено 
вш даш , согаа&аванвнш ш щ у  т ш м ш я ш л т  m x im cm m m m  

ж потребителя:,
4, Правила приемка

4.1, Труба предьяаяяюся к ждш&тт партиями. Парша дол
жна щшгодаь ш дауб одного р » ш г одной шр® ошшва, одно-



O C T  i  90038*31 стр  9

но̂ о соотоявна материала, одной ценности изготовления по 
тсадипв стенки, одной щмтм шт ещной сада® термообработке

Допускается чонолектование mpfss иэ несксжькжх tm m m  
зля ь«с/ольш садок термообработки («рада труб для тяг 

ечвя, изгзтамиваемнх жтедш горячей деформации), 
пр% условии* «то каждая плавка кш оэдка дсщжш быть щю- 
контролированы ча соответствие требованиям настоящего 
о-^хдрта®

4Д Д , Ео ^реб^ваяи» потвебитвдя, о^овотшному » наряд- 
заказе, трубы поставляются партиями* состоявши аз сдвой 
плавки*

а. 1.2. Каящая партия должна быт*, оформлена одним доку
ментом о качестве содержащим?

«товарный знак шш наименование ЕредшршщЕЯ-шготсш- 
теля;

-наименование готребттакя| 
чш|жу owssas 
-с'••стояние материала;
-размерь руо;
-лао».у гарта. еттс) ?
-результаты исщтаьий;
-номер штжхх
-дату гггрудки* количество упаковочных » с т ;
-но«р настоящего отраслевого стандарта,

4.2. Соответствие химического состава сплава труб требо
ваниям О̂СТ 4^84-л4 и ОСИ 90048-7  ̂ гарантируется предцрк- 
ятие»~изготовнтелем.

4.3. Контролю размерив и качества наружной я внутрен
ней поверхности подвергается каждая '•’руба.

4.4. Осмотр поверхности труб проводился без прнмвьш&я 
увеличительных приборов.

Внутреннюю поверхность труб осматриваю* в целом виде 
ча освещеньем экране и на образцах в виде отрезков -у$о

не менее XGC т .  разрезанных в предельном направлении, 
Для осмотра внутренней поверхности образца: отбирают от 
%% труб.



4*4,1, По согласованию ",орсм внутренняя поверхность 
труб может ^он^рошроваться л го? ^ьк перислогов,

4*5* Глубин дспускаемых дш)ечт^  ’-обделяют -сонтра'ьноя 
зачисткой сдно^скхзух дефектных ме~г. ^верхьост^ Ti-yd 
после вентральной зачи^кк должна сот'ветс'гвоватъ требова
ниям настоящего о^аяда/^.

4 * о , Контролю ^в х алзи еслпх  ^войс^з ■* дввогаю "-.

-  тпгб.* из лзшиш евых ойгавсв Д1 Д8 Дхб̂  в 
кодиче^ве од г^пш ,

-  p̂vdb ж сшшл̂ в марок AI ~2 и АМгЗ & чади еотве
Ж CT

4 ,1  в Для испытания *г растяжек!е сг ^ащой о~тршшруе~ 
wtf трубк отрезают зо два образца, сгд am о -"губ с наружным 
диамехоом до 23 mi в дооч^ельчсЛ, проводят а образцах 
в виду* о̂ резосов труб, а с ч ружным диаметра* олее 2Ь ьа
образцах в виде лого^

4 7,1» Трубы диаме о ° ^  ЗС ш о m осечки
cr до 5.G ш  до ус ^тся испытывать ч̂  образцах в вид-
отрезков ‘"руб.

% ^  Л  Обтшцы в зкд  ̂ а  се *счытывакг ь nei ьп равгедяом 
в асчетно* их части л*дв.

4.8, О̂ срго'чвже ’тшокш^тазгш^ееко'! с^шч'згрь труб
гарантируется дредгзвятием-из гс ",св**твл.ем,

4*9, контроль мгкгюстр* ктурь отсутствие °ое*о а тщ б г 
лропещжл закалку, провод тся на образцах, выр^азых 
двух трлб о обоих концов одно1* тедаосадви.

Fpn наличии ережо̂ а вся теш-осадка браку е^ся.
4.10, +ъгя контроля труб из ишавов марше Дх, а— *■, ДХ§ 

на склоня^оть гшкриета^литиои коррозии по ГОЛ 9.C2I-74 
отбирают две трубы из середаны садки термообработки* От 
каждой контролируемой трубы с верхнего конца (со стороны 
^сдвескй; отрезают по два ооразца длинЛ 40-*и,«г каждый,

4,10,1. Образца подвергают испытанию не ран ше, чрм че
рез сутки после накаляй. Ч рл обнаружения *лслоя oc-̂ v h меж- 
криеталлитной корразии, н° допускаемой j  лзан
ной в табл. 4, все трубы э*ч>? садкх тяомообрас °̂ки ю ар  -  
лицуются поштучно или г отвергаются повто слои ^ гьс^
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оорабстке с повгорвьм ям траяем ьа скдакооть к шЕкрисгашРТ- 
яо£ гордоеля < см, ппылиевнне Контроль склонность к 
мажвргс чотзх»^ приводится ва цреощриятая^-рэготсн
зртекяк груб*

4,11* Це трвосводит ’"•отхеби-ездЕ тр/бн подвергав. Ysvrpa 
^вуков ому ка-тррол. *

^орш :eo:ercP£-fed аешшктов устанавливание*5- ешдщшещюм 
сторон.

4._2, Гр гсда -«кя ч^удовлетвсш^едьных результатов и^пь- 
таний мехаяг^счих ~ве ютв -отя йи одному -иказаталю 
трубн§ сд даср&/ ^«лк взять обраехщ, бракуют ? дров дят 
гсвторные * вРвС’еди* ха хдв^нь^м ншш^естае образцов, Вав- 
тшс от других ^уб тай л?е е а д т

В случае нсудовдет ор^т&шшх результатов повтераого ис
пытания б одшоге 7, обтьздов, сад^у ошкуют мяа 

по даугьтатам пс^ушпю контроля»
5, ¥е̂ ОДЬ /''ПЕ̂ аНМЯ

o j ,  \рб*гравд? ипагтз кишне^даю „оста»а ентава трус 
в в о д и т с я  * о i-O^T 1х 39 ^ 2 t ГОСТ 1 Г 3 9  х~78, ~Х£Т 
1x^39 «1-^8» ГСС1 Г ^ . З - в З ,  Ч)СТ 11709.4-^8* ГОСТ 11739 £«79 
ГОСТ 1 Г °9 *6 - 6 2 ,  Г.С L .T ^ .7 - 8 2 , ГОСТ 1Г >*».8--,8 -  F'CT 
II7C9.IG~~8 йЛй ГГС, ^ 2 7  -81 ,

5,2, отб^р 1 д^дгогойчу нреб д а  определения хшзгеасксгс 
состава то}б дрого-МГ’ зо Г̂ СТ 24231-80*

5«0« отб^ образцов дат а̂-Лй/ческшс нсгытааай крова- 
дя** яо ГОСТ 2 04^-80,

5.4, Г давание на ъес“*я*еч*е чтюведтг зо 1-ОСТ 10006-80.
5.5 , удаеазвуксйо! гО т̂в егь -нюводится не медике, 

пр^ду смотренной Г0ьт  1^4 0~?8,
5.6 , FOF воя- труб из едяавов паре Д , ДШ, Д ь на 

склонность * е*л р/етйднтао? корвозяи доводится до 
ГОСТ 9 X 21^4

Ь ^  Все г'отвль'Ш пмзованин f методам исштатя
дшжрн о .jCTr а^с дава«ь ЧСТ 18475-82*

ь.|Да£одовь&» уш ков да, транспортирование
и храншше
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S*I. 1рубк дсшйш посхааяяхьея закаяевршговашшш:в 
обешутнын в бршгу к в деревянных ящиках*

6*3* До хтзебдванше; нс̂ чзебж̂ аяя *д)убк о яарушж $aas*ex*
рш оввшв Щ ж* перед уоеддаешем m в иуч*» сж)ер®:шэшяед 
брмагш п'ягзчьо.

6*3* На щр-ом из донцов шщьда трубы дааметром боде*?
20 т  дожа*1* сьтд ч&даевно ышйкс л jsm& mm  надои едгава,
О О С Т О Ш Ш е  Й О С Х Ы Ш Щ * " в *  № р  В г  УС ЛО В Н О Й  о б о з н а ч е н и е  T i* *  Д В Г
труб новшдаввой гсчное~й изго^овдендя до хоашщье, нш*рс 
вармш и «А л а  0Ж нредщд1втЖ&щ|згощшрмве

la  ppftfmc диштехре* до аС ш  тоже данные '«геазывам?’ 
ш онрке* згохопъ йршфепшегп связке ̂ хруо*

6*4* ^обовання к кг^сервацюч упаковке» шркжровк»* 
грашшзр®¥оа нард тжшш^гш^ттях ш. :штшат дойышм 
е&огвстстж)Шх г̂ ВЗС2 9,i2U-79«
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ГШШЮШШШ 1

Характерный вид меж.крдстаюштн ofi 
коррозии труб сплавов марок Д1 , Д16ч, Д16 (испытания на
склонность к межриоталлиткой коррозии в растворе 
■3% /и ? L (? + Х % Т/С<. в течение й4чае) 0 шфы не т д а ш ш ш  

Сх2СО) .
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ПШОЖЕНИЕ 2

ПЕ Р Е Ч Е Н Ь

Государственных ж отраслевых стандартов,
связанных о требованзшш ОШХ 90038-87

ГОСТ 4784-74 Алюминий г сплавы алюминиевые деформируемые.
Марки.

ГОСТ 18475-82 Трубы хслоднодефорккруеше из адшания ж 
вжшттш; сплавов. Технические условия*

ГОСТ ^7^-81 Сплавь а̂ шшниевыв. 1етсщы одектралъного 
анализа*

ХОСТ 1X739.0-82 Сплавы азголинуевыв лисешыв в деформируемые 
Обдае требования f методам анализа.

ГОСТ 11̂ 39 Д-^В Главы алюминиевые з*тей?не ж деформируемые 
детсяш определения окиси алюминия*

ХОСТ 1Г"38.2-78 Спгчвь, алюминиевые дитешье г деформируемые 
лесоды определения бора

ТС7 П739.3~Ь2 Сплавы адюманиевне литеивые и деформируемые* 
е одн определения бериллия.

ГОСТ II73S ,4-78 Сщ,аЗй алюминиевое литейные и дейсраируеяш  
'етсдь определения висмута,

ХОСТ 11739,5-78 Оилавь алюминиевые литейные и деформируемые 
Методы определения ванадия.

ГОСТ 1X739,6-82 Йллавь. алюминиевые литейные з деформируемые 
етоды определения нелеза*

ГОСТ 13739 Г5-82 Сплавы алюминиевые литейные д деформируемые 
штоды определения кремния.

ГОСТ IX? 3S .8-76 сплавы ал^жн^евье литейные и деформируемые 
Метода определения калия.

ГОСТ 13739 .9-78 Сплавь алюминиевые литейные ж деформируемые 
Методы определения надоя.

ГОСТ И739т13~78 Сплавы оДШЕШввне литейные ж дефотшруемш» 
Методы, ооределенжя л ш ,

ГОСТ 24231-80 Цветные металлы ж сшшвы. Общие требования 
к отбор* и подготовке проб для химического 
анализа.

ХОСТ 04047-80 Задуфабрикаш из цветню: металлов и мх етжа- 
вов. Отбор проб для испытания на растяжения.
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root тт~т 

ГОСТ 17410-78

ГОСТ 9 .011-^9

ОСП 90048-»??
о с п  Iт т ~ п

Трубы металлические » Ч т о ш  мсдштшшя ш  
растяжение.
Контроль неразрушавдий. Труби м $ т з ж т ч т ш в  
бесшовные цшшвкршесше, Метода звуковой 
дефектоскопии»
Пшгуфайри'сагг! йз в ш т ш ш  ж  а м т т т в ш ш  
сплавов» Обяще требования ж  временной 
противокоррозионной защите, упаковке ж 
траяолортйроваяшА
Сплавы э м ш ж т в т  дефоршруеше* Марж» 
Трубы тяг управления. Кскстдавда и размерна

ВИАМ Зазе, 7о0-8вг ТПф. 15 т БНАМ Зек* 384->8вг, Тщ>» 300 зка* 
Расешшетса ш  стюзку
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