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ОСТ 1 00531-71 Ст,. 2

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Арматура с обжимными гайками должна изготавливаться в соответствии 

с требованиями настоящего стандарта и ОСТ 1 10381 -71 — ОСТ 1 10428-71.

1.2. Рабочие давления внутри арматуры при нормальной температуре окружаю

щей и рабочей среды должны соответствовать указанным в табл. 1.

Таблица 1

Наружный 
диаметр труб 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 30

Рабочее давле

ние жидкости, 

кгс/см^, не бо

лее

550 475 370 320

Рабочее давле

ние воздуха, 

кгс/см , не 

более

350 250

1.3. Максимальная температура окружающей среды для арматуры:

-  из стали марки ЗОХГСА +250°С;

-  из стали марки 13ХЦН2В2МФ-Ш +500°С.

1.4. Материалы для изготовления арматуры должны соответствовать стан

дартам на полуфабрикаты, указанным в табл. 2.

Таблица 2

Наимено- Виды Стандарты на полуфабрикаты
вание ар
матуры

полуфаб
рикатов

Марка Т ехнические 
условия Сортамент

ГОСТ 2590-71,

Гайки
Прутки

ЗОХГСА ТУ 14-1-950-74 обычная точность; 

ГОСТ 8560-67, 

5-й класс точности

ные 13Х11Н2В2МФ-Ш ТУ 14-1-1089-74 ГОСТ 2590-71,

(ЭИ961-Ш) обычная точность

13Х11Н2В2МФ-Ш ТУ 14-1-1791-76. ГОСТ 8560-67,

(ЗИ961) 4—й класс точности

Угольни- ЗОХГСА ОСТ 1 90085-73

ки,кресто
вины

повки 13Х11Н2В2МФ-Ш
(ЭИ961-Ш) ОСТ 1 9017 6-7 5 группа Ш.
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1.5. Наружный вид арматуры -  по ГОСТ 1 6 0 7 8 -7 0 .

1.6. На арматуре в сборе допускаются следы от обжимного приспособления 

в зоне деформации гаек (черт. 1 ).

Черт. 1

1.7. Проверка концевых и сферических поверхностей должна производиться 

по ГОСТ 1 60 7 8 -7 0 .

1.8. Предельные отклонения размеров 5 "под ключ' -  по С,- (ОСТ 1 0 1 5 ). 

Поверхности бобышек калибровать. Допускается размер S 'под ключ' получать ме

ханической обработкой поверхности не грубее 4 -го  класса чистоты.

1.9. Остальные требования на размеры и допуски -  по ГОСТ 1 6 0 7 8 -7 0 .

1 .10. Термическая обработка арматуры должна соответствовать указанной в 

стандартах, группа контроля 4 по ОСТ 1 0 0 0 2 1 -7 8 .

Если в стандартах нет указаний о термообработке, то механические свойства 

арматуры должны соответствовать механическим свойствам исходного материала.

1 .11. Исходя из условий работы изделия, по усмотрению конструктора допус

каются другие виды покрытий.

1 .12. Дополнительные защитные покрытия назначаются конструктором в сбо

рочном чертеже в соответствии с требованиями ТУ  или инструкций на изделия.

1 .13. Классификация, обозначение и толщины покрытий -  по ОСТ В1 9 4 0 0 1 -7 1 .

1 .14. Сборка арматуры должна производиться в соответствии с нижеуказан

ной схемой (черт. 2 ). Пример сборки арматуры с трубопроводами приведен в спра

вочном приложении к настоящему стандарту.
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А - А

1.15. Перед сборкой на поверхность гайки в зоне обжатия наносится смазка 

ПВК по ГОСТ 19537-74 .

1.16. После сборки арматуры зазор между гайкой и арматурой должен быть 

не менее 0,1 мм (черт. 3 ).

А - А

£

Черт. 3

1.17. Рабочие и максимально допустимые крутящие моменты затяжки гаек 

соединений должны соответствовать указанным в табл. 4. Рабочие крутящие мо

менты должны обеспечивать герметичность при 24 переборках соединения и вну

треннем давлении рабочей среды Р g , указанном в п. 1.2.
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Таблица 4

Наружный
диаметр

труб

Ви

Крутящие моменты, кгс>см

рабочие максимально
допустимыеМ * кр.раб лм кр

6 200 600

8 250 35 700

10 300 800

12 350 900

34 400 25 1000

16 450 1200

18 700 40 1300

| 20 800 1400 |

1 22 900 50 1500

25 950 1600 I
28 1050 55 1700

30 1800

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. Правша приемки арматуры -  по ГОСТ 16078-70.

2.2. Контроль арматуры в сборе с гайкой должен выполняться:
+0 2а) по размеру В указанному в стандартах, в двух взаимно перпенди

кулярных плоскостях (см. черт. 1) -  для 100% деталей;

б) по величинам допустимых минимального и максимального зазоров армату

ры, собранной с помощью специального калибра (см.черт. 3 ) с крутящим момен

том М (см, табл.4) в соответствии с п. 1.17 настоящих ТУ, -  3% деталей

от партии, но не менее 3 шт.

2.3. Размер R 1,6+\  указанный в стандартах на арматуру в сборе с гай

кой, не контролируется (дан для инструмента).

2.4. Герметичность соединения проверяется при давлениях рабочей среды P ^g . 

указанных в табл. 1, и затяжке гайки с крутящим моментом М pag, указанным

в табл. 4.

Испытание на герметичность проводится по действующему отраслевому

документу.

Перед проверкой герметичности соединения производится опрессовка давлени

ем Р та1,5Р с соблюдением необходимых требований техники безопасности, рао

2.5. Проверка обжатых гаек на механическую прочность от осевого усетш 

проводится на испытательных оправках по нижеуказанной схеме (черт. 4 ). Прове

ряемые гайки изготовляются и обжимаются совместно с партией деталей.
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ОСТ 1 00531-71 схр. 6 1

Проверке подвергается 3% деталей от партии, но не менее 1 шт,

В случае получения неудовлетворительных результатов, производится повтор

ная проверка, для которой отбирается двойное количество деталей. Если при пов

торной проверке результаты будут неудовлетворительными, вся партия бракуется.

Допустимые усилия разрушении гаек должны соответствовать указанным в 

табл» 5.

Т а б л и ц а  5

Наружный диа
метр труб дн 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25 28 30

Усилие Р, кгс, 

не менее

3500 4000 6000 6500 7500 8500 9000

3. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И 

ХРАНЕНИЕ

3.1. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение -  по ГОСТ 16078-70.

3.2. Арматура в сборе с гайкой маркируется полным обозначением на бирке 

для партии деталей.

3.3. На каждой детали маркировать и клеймить:

-  клеймо ОТК предприятия-изготовителя;

-  значения наружных диаметров труб Ън , предназначенных для данной детали.

3.4. Маркировку и клеймо наносить на гранях шестигранника или на площад

ках "под ключ".

3.5. Маркировать и клеймить ударным способом.

Размеры и формы шрифта -  по ГОСТ 2930-62, Маркировать шрифтом 

высотой 2,5 мм.

3.6. Форма и размер клейма -  по ОСТ 1 41026-70.
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Приложение к ОСТ 1 00531-71 Стр. 8

Справочное

ПРИМЕР СБОРКИ АРМАТУРЫ С ТРУБОПРОВОДАМИ

Поз. 1 
Труба

Поз.2
Нип-
пель

Поз. 3 
Гайка 
накид

ная

Поз. 4 Поз. 5 Поз. 6 
Заглуш

ка

Поз. 7 
Проволока

Поз. 8 
ПломбаТройник проходной в 

сборе

Марка
стали

К о л и ч е с т в о

3 3 1 1 1 - 3
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ГОСТ 792-67
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1 10388-71
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1 10386-71

12Х18Н9Т 0,8-1 »2 

ГОСТ 18143-72
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

№
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Номера страниц
Номер
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изм/
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