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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ОСП 39502-77

СТОПОРЕНИЕ БОЛТОВ, ВИНТОВ,
Н а  1 0  ст р ан и ц ах

ШПИЛЕК, ШТИФТОВ И ГАЕК
П р о в ер ен  в  1 9 8 6  j\

П од леж и т  п р о в ер к е  в  1 9 9 6  г .  

П р о в е р о к  в  1 9 8 1  г .

П о д леж и т  п р о в ер к е  ь  1 9 8 6  г .

Дата введения 01 „07Л 8

Настоящий стандарт1 устанавливает следующие типы стопорения бинтов* винтов» шпилек 

и гаш  в резьбовых соединениях и штифтов:

«  1 -  стопорение стопорными шайбами;

~ 2 -  стопорение шплинтами;

8 — с т о п о р е н и е  деф орм ац и ей  м е т а л л а ;

^  4  +* д р о в о й о х о й ,

В резьбовых соединениях могут применяться м другие типы стопорения» например, cioiio- 
ренйге еамояоятрящймпса гайками» пружинными и зубчатыми ш ай бам и » контргайками.

Ш т ш  Ш м и т т  Л и м и т *  ш к п у ш т *

сметное строительство

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html
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1. СТОПОРЕНИЕ СТОПОРНЫМИ ШАЙБАМИ 

Тип !

«. Стопорение по тану 1 должно соответствовать указанному на черт Л., 2 , 3  и За.

ИСПОЛНЕНИЕ 1 Л
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Ч ер т  Л

ИСПОЛНЕНИЕ 1 .4

Черт ,3а
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1,2* З аги б  леп ест к о в  шайбы на гран и  ш естигранника гай ки  (б о л т а )  производить  

g  полож ении шайбы, развернутой  в сторож у отвинчивания д о  Л  уп ора  носком  в г  в е зд е  

д ет али  (ч е р т ,4 ) д а »  лап кой  в т о р т  д етали  (ч е р т .5 ) .

Пршегаше
м естное

Ч ер т , 4 Ч ерт .

1*8. З агн у т ая  л а п к а  ш айбы  д олж н а плотно ссш рягаться с  детвясыо. Д оп у ск ает ся  

з а з о р  между шайбой т д еталью  в месте и зги ба  лапки  и л еп ест к а  ш айбы .
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1А„ Установка ш айб на ф и а т е  в з а г и б  лап о к  ш айб или их уп ор  в тореах бурта  долж ны  

исклю чать возм ож ность  разв о р о т а  ш айб в  сторону отвинчивания ( ч е р т . б ) . При ст ш о р ен и и  б е з  

отги ба  лаш ш  шайбы в ы с т у т а ш е  лапки  относительно  торц а уп орн ого  бурта  д а  д оп уск ается .

П ри  стопорении  б е з  отги ба  лапки  шайбы

Вид А повернуто

Ч ер т . 6

уп орн ого
бурта
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1 ,5 ,  П од гон ку  совпадения леп естков  шайбы с граням и гайки (г о л о в к и  б о л т а ) произво­

дить  п утем  подтяжки гайки (б о л т а )  на у г о л  не б о л е е  3 0 °  или  замены гайки (б о л т а ) .

П од гон ка  п утем  отворачивания гайки  не  д оп уск ает ся .

При подтяж ке гайки  (б о л т а )  превы ш ение м акси м альн о  допусти м ого  крутящ его  м ом ента  

затя ж ки  но д о п у с к а е т с я .

1 „ 6 .  Лепестка ш айб долж ны  бы ть подж аты  к граням  гайки (г о л о в к и  б о л т а ) .

1 . 7 .  З аги б  леп ест к о в  ш айбы  м ож ет  производиться  как на одну» т ак  и на  д в е  грани  

гайки (г о л о в к и  б о л т а ) .  З аги б  на  грань уси лен н ы * леп ест к о в  производить той  частью  

о т ги б аем о го  л еп ест к а » которая  о б есп еч и вает  наибольш ую  площ адь контакта с гранью  гайки  

Столовки б о л т а ) .

1 . 8 .  Н е  допускаю тся  ;

-  с р е з  или  сд в и г  м ат ер и ал а , трещины и надры вы  в м ест е  з а г и б а  леп естков  шайбы ;

-  забои н ы  и расплю щ ивание леп ест к о в  шайбы при з а г и б е  ;

-  производить з а г и б  леп ест к о в  б о л е е  одного  р а з а ;

-  вы ступание леп естков  над гай кой  (б о л т о м ) б о я е е , ч ем  н а  2 м м  |

-  удары  м олотком  по м ест у  з а г и б а  я ш е о т к о в  ш айбы  ;

-  о с т ав л я т ь  незагн уты м и  леп естки  ш айбы .

1 . 9 .  Загиб л еп ест к о в  ш айбы  д олж ен  производиться  специальны м и пшпдамн со гл а с н о  

т ехн ологи и  н а  сб о р к у  и зд ели я . В  труднодоступных, м ест ах  р азреш ается  производить з а г и б  

леп ест к о в  ш айбы  с помощ ью  специальны х оправок  или  вы колоток.
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2. СТОПОРЕНИЕ ШПЛИНТАМИ

Тия 2

2Л . Стошореше по типу 2 должно соответствовать указанному яа черт. 7, в ж &

ИСПОЛНЕНИЕ 2.1

Ч«р*.7

ИСПОЛНЕНИЕ 2,2

{  *  0,5 d  *  0,75
с/ -  диаметр болта» винта. шдальни

Чарт,8
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ИСПОЛНЕНИЕ 2.3

Черт.0

2 Л* Совмещение отверстия под шхтяит в болте, вйвге ж шпильке с прорезью в гайке 
должно производиться путем подтяжки гайки на угол не более 30°* путем замены гайки 
иди болта, винта, шпильки т к подбором тойшияы шайб.

Подгонка путем отворачивания гайки не допускается.
При подтяжке гайки превышение максимально допустимого крутящего момента 

затяжка не допускается.
2.3. Шотшт должен входить в отверстие свобод во или под незначительной безудар­

ной нагрузкой.
2.4. Шплинт доджей утопать в прорези гайки. Допускается выступание шплинта 

вт  ярареаыо гайки яа величину не бодав 0/1 от номинального диаметра шплинта.
2.5. Допускаются:
-  неплотное прваегаше концов шплинта к поверхности гайки в пределах 0,14-0,3 мм;
-  касание отогнутых концов шплинта резьбы болта, винта, шпильки;
-  откусывание шплинтов с последующим снятием заусенцев. При необходимости 

ш  нарушенные в результате откусывания места наносится лакокрасочное покрытие,
назначаемое разработчиком изделии.

2.6. Не допускаются:
-  с ш и в  готовки шяхжтщ

надрывы и тр&ршы на концах тшжштт
-  расшпащнваяке и шдеевдгчиваине котов шпяията$
-  рвсхдш т т е шшшта посте установки;
-  исвсяьзовает© тштшм более оияого раза.

Применять в труднодоступных местах
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2  „7* З аги б  кондов ш плинта на гран и  гайки  д олж ен  производиться вы колоткой , 

зап р ав к а  кондов ш плинта в п рорези  г а е к  -  тупой отверткой .

3 .  С Т О П О Р Е Н И Е  Д Е Ф О Р М А Ц И Е Й  М Е Т А Л Л А  

Т и п  3

3 , 1 .  С топ орен и е  по  типу 3  долж но со о т в ет ст в о в ат ь  у к а зан н ы м ;

-  на черт  Д О ,  1 1  я  1 2  -  д ля  болтов , винтов в  ш пилек |

— на  черт Д З  ж в  т а б л Д  — для  установочны х винтов ;

-  на черт  Д  4  и в  т а б л  Л ,  н а  черт  Д  5  я  в  т а б л  „8 -  для адлиядричее1одх штифтов ;

— на  черт Д  6  д л я  конических ж циянтарвческих штифтов*

С топ орен и е б о л т о в , винтов и г а е к  и з  ти тан ового  сп лав а  п о  типу 3  н е  реком ендуется,,

И С П О Л Н Е Н И Е  З Д  

К ерн ан к е  с  торда

«Ы Вид А

«О

Д л я  д еталей  

с  р езь б о й  М 4 ^ М 8

Д л я  д т е ш е й  

с  рвзьбой  свыше М 8

0 ,5

Ч ер т  Л  0

ж
Р а з м е р  о б еся еч . инетр. 

Р а зм е р ы  н е  кон троли ровать .
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ИСПОЛНЕНИЕ 3 ,2  

Кернение в резьбу

Д ет деталей 
с резьбой М4*>М8

Для деталей 
с резьбой свыше М8

ИСПОЛНЕНИЕ 3 .3  

Кернение в шлод

Черт Л 2

Размеры обесиеч, инстр. 
Размеры не контролировать«
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ИСПОЛНЕНИЕ 3.4 

К ерненне устан овочн ы х винтов

Дан вттт
с резьбой М8 ж менее

Дан винтов 
с резьбйй свыше М8

Д ля  неразъем ны х  

соединений

см]
Ч ер т . 13

f «■

Т а б л и ц а  I

м м

Резьба k [ i 1

М1#2 |
| 0»35м0,55 I 0,4

Г  M l,6 1

М2 |
1 0,4 -  ОД 0,5

М3

М4
, 0,8 -  1Д ОД

М5

ме
I

1,0
1 М8

М10 I I S -2/2 1 1,5 1

и*

4ЫК

Размер о б еск еч * инстр*

Размеры не кон тр о ли р о в ат ь .

П ри  записи  в  кон структорской  докум ентации исполнения стопорения  д ля  неразъем ны х  

соединений  к  н ом еру  исполнения долж ны  бы ть добавлен ы  с л о в а :  * { в  ш л и л }* .

Ш
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ИСПОЛНЕНИЕ 3 .5  

Керневие цшттрт&сшх. штифтов

Для аггафто© 
диаметром 6 мм

ж менее

Для штифтов диаметром 
свыше в мм

Т а б л и ц а  2

мм

Диаметр ] 
шпфг*

d
h 1

0,6-1,0 0,15-0,3 0,3
1,6-3,0 0t4-0f7 ■:.0
4,0-5,0 0,8-1Д 0,8
6,0-8,0 | 1,2-2,2 ■ то

II
Размер обведен. иястр» 

Размеры не контролировать.
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ИСПОЛНЕНИЕ а л  

Зачекашш конических

и талмвдрЕчесжнх штифтов

d l  ** d  ~ 0,2 4. 0*8 

^  + 0,2 +■ 0,8

Ч ерт Л в

В, 2 . П ри  же р я т т  ш % m m Sf к е р н е р  ставить в месте в м » а  бш та, шжга< 

ш ш т ъш  шш гайжж,

3 .3 . Размер** в расположение то w e  керненвя в® контролировать,

*
Разм ер о б в с т ч . шшстр,,





И С П О Л Н Е Н И Е  4 ,3

Ч ер т  J  9

И С П О Л Н Е Н И Е  4 , 4

При стопорении  трех и более деталей

<о

II
*1
I

\л
■I

ГаЙш изображены условно. Д анное исполнение может применяться 

т на ш е с г я гр е ш ш х  го л о в к а х  болтов .

Ч ер т .2 0
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ИСПОЛНЕНИЕ 4 ,5 ИСПОЛНЕНИЕ 4 ,6

4&рт,22

ИСПОЛНЕНИЕ 4 Л

Болты изображены условно,, Данное исполнение может применяться и на шестигранных, 

гайках.

Черт ,23
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При ст о п о р ен и и  трех и более д е т а л е й  (и с п о л н е н и я  4 , 1  и  4,4 ) к о л и ч е с т в о  б о л т о в  

и ли  г а е к ,  ст о п о р я щ и хся  од н ой  п р о в о л о к о й , у с т а н а в л и в а е т с я  к о н ст р у к т о р ск о й  д ок ум ен тац и ей  

и ли  т е х н о л о г и е й  и зг о т о в л е н и я  и з д е л и я ,

4 , 2 ,  П р о в о л о к а  д о л ж н а  р а с п о л а г а т ь с я  т ак и м  о б р а з о м , ч т о б ы  при п ри лож ен и и  к  н ей  

п р о и зв о л ь н о  ориентированной н а гр у з к и  п р о и с х о д и л а  з а т я ж к а  р е з ь б о в о г о  со ед и н ен и я .

4 * 3 .  П р о в о л о к а  д о лж н а  бы ть  п е р е в и т а  б е з  з а з о р о в  м еж д у  в и т к ам и . П о д  в и тк ом  

п о н и м ает ся  один п олн ы й  о б о р о т  о д н о го  кон ц а  п р о в о ло к и  о т н о с и т е л ь н о  д р у г о г о .  К о л и ч е с т в о  

ви тк ов  д о лж н о  б ы т ь  н е  м е н е е  т р е х  н а  д ли н е  1 0  мм д л я  п р о в о ло к и  д и а м е т р о м  д о  0 , 8  мм 

вк лю ч и т ель н о  я  не м е н е е  д в у х  н а  д ли н е  10 м м  д л я  п р о в о ло к и  д и а м е т р о м  б о л е е  0 , 8  м м »

П о  с о г л а с о в а н и ю  с  з а к а з ч и к о м  д о п у с к а е т с я  у м е н ь ш а т ь  к о л и ч ест в о  ви тк ов  в  п ер ев и в к е  

д о  1 , 5 .

4  А *  В  т руд н од оступ н ы х  м е с т а х  при  м а л ы х  р а сст о я н и я х  м еж д у  стоп орящ и м и ся  д е т а л я м и  

д о п у с к а е т с я  п р о в о л о к у  н е  п е р е в и в а т ь ,

П р и м е ч а н и е ,  Т  руд и од оступ н ы е м е с т а  у с т а н а в л и в а ю т с я  п о  эт ал о н н ы м  о б р а зц а м  
и зд ели й , согласованным с  з а к а з ч и к о м .

4*5* К он ц ы  п р о в о л о к и  должны бы ть п ер ев и т ы  ( 3 —4  в и т к а ) и  п о д ж ат ы .

4*6», П ри  вы полнений  ст о п о р ен и я  надры вы  и п ер ек р у ч и в ан и е  п р о в о л о к и  н е  д о п у с к а ю т с я «

4 * 7 ,  П р о в о л о к а  д о л ж к а  б ы ть  т у г о  н а т я н у т а , п р о ги б ы  и с л а б и н а  н е  д о п у с к а ю т с я .

П р и м е р  з а п и с и  в кон ст  р у х т о р ск о й  д ок ум ен тац и и  с т о п о р ен и я  и сп олн ен и я  2 . 1  

С т о п о р е н и е  2 . 1  -  О С Т  1 3 9 5 0 2 - 7 7

Н о в .И з в ,  №  9686
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ
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