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1, Настоящий Стандарт устанавливает схемы обжатия самоконтрящихся гаек 

и размеры их обжатой части.

Иадаииа официально* ГР К» 8185827 от 16.12.80 Порапочагка аоспрожаиа
стоимость сметных работ

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html
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2. Схема обжатия и основные размеры обжатой части гае к должны соответствовать

указанным:

-  на черт. 1 и в табл.1 -  для гаек из конструкционной стали;

-  на черт.2 и в табл ,] -  для гаёк из коррозионностойкой и жаростойкой стал.и ,

-  на черт.2 и в табл.2 -  для гаек из алюминиевых сплавов.
Допускается обжатие самоконтрящихся гаек выполнять по любой из схем, указанных 

на черт Л и 2, независимо от материала гайки.

Вид А

* i > Л 1

Вид А

Черт .2

Размер для справок. 

Размер рекомендуемый.
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Т а б л и ц а  1
мм

Резьба D

В
i

Номин. Пред, 
откл.

п Г

М3
3,8 3,3 1,3 2,6
4,0 3,5
4,9 4,4

М4
г,0

+0,08 1,5 3,15,3 4,8
L  ~ Л 4,9

MS
■ ' Л 5,5

1,8 3,9
1 4 5,8

Мб ~ 1 6,5 2,0 4,3
-  ,4 6,8

М8
9,2 8,6

+0,10 2,5 5,4
9,5 8*8

М10
И .2 10,5 3,0 6,6
U  0 11,3

Т а б л и ц а  2
мм

Резьба Э

б
Пред. откл. 

+0,08
г -

М3 3,84 3,24 2,6
М4 4,80 4,20 3,1

М5 6,00 5,30 Э-,9

3. Разность размеров Б с обеих сторон -  не более 0,3 м м  для гаек из сталей, 

не более 0,2 мм для гаек из алюминиевых ставов.

4. После обжатия контрящие свойства гаек должны соответствовать требованиям 

ОСТ! 33102—80,

5. Отклонение размера В от величин, указанных в табл Л и 2, не является 

браковочным признаком, если контрящие свойства гаек соответствуют требованиям 

О С П  33102-80.

6. Схема контроля размера В приведена в рекомендуемом приложении.

7. В отраслевых стандартах и рабочих чертежах размеры обжатой части гаек 

не приводить, а делать ссылку на настоящий стандарт в следующей редакции:

'  Поверхность . . . обжать по ОСТ 1 33101-80".
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ПРИЛОЖЕНИЕ

Рекомендуемое

СХЕМА КОНТРОЛЯ РАЗМЕРА 8 ОБЖАТОЙ ЧАСТИ ГАЕК

А - А  А -А

Для гаек, обжатых по схеме, Для гаек, обжатых по схеме,
изображенной на черт.1 изображенной на черт.2

<г

П р и м е ч а н и е .  Для контроля может быть использован любой универсальный
ши специальный измерительный инструмент.
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

Номер» страяжм
Ь*>

злы
Ил*4е-

Т
Номер

1 Заме» ,
• Новы* :

} венжых , ванных 1 иэм
or роспись Д ата

Срок
введет»

изменения

3
'

&  ы ' У / ъ

ОСТ 1 33101-80

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852487.htm

