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ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

ГАЙКИ САМОКОНТРЯЩИЕСЯ
ДЛЯ ЗАПРЕССОВКИ

Конструкция

ОКП 7S 0415

ОСП 33088-80

На 5 страницах 

Взамен 3360А 

Проверен в 1988 t\

тшршшшшты Министерства от 10,10,80 Ш 087-16

срок введений установлен с 01,01,82

й ш *м а д » м м  стандарт* п р е д а д у т с я  т мыт

ГАЙКИ ПО ОСТ! 33088-80 ВЗАИМОЗАМЕНАЕМЫ С ГАЙКАМИ ПО НОРМАЛИ 3360А

1. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать указанным на черт Л, 2 и 3 
* в габлЛ <

Иадамм тш<ттьт» ГР Ко 8184645 от 27Л Ь80 Парапанатка а&слрящян*

составление сметной документации

http://www.mosexp.ru/sostavlenie_smet.html
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Для ъ  -* Ml 2х|,3 Й м 14x1,5 
Остальное - см, черт 1

(М

#1} 1мчЧ L

Черт 2 Черт.З

Р| ...
„ 1 -V,3 I

| h i2 1
hil

*У
2

ШД
4
тл

Щ.
Ы2

с/
Н12
V
ЬХ4

АI ht
-Q3

_М§ . . 11*5 8,1 8*3 6,2 7,5 5,0 3,6 60 4,0_мв „ 14,0 в.1 93 п 8,5 6,5 .11,0 73 5,0...Мв 17,0 щ 11,3 8,в 10,5 8,5 13,0 80 60...МШ 20,0 14,1 14,3пд J83 10,5 ! 14,5 100 93Ml 2x1,5 23 eG 16Д183дав 15,5 12.5 ШД и,а 7,519.1!193 15,8 18,5 14,5 а в/) i145 8,0

Т а б л и ц а  1

2,0
2,5
3,0

20

1 3

'\3
Ы .2

1*5
2,0
2,5

3,5

ь
Н14

6, Ь2 г  Мас<
100 шт.,

&СЦ *0,2 tO,S зкр
0,в 
1,6 '

й /  0,21,
0,5 0.7 „ . 0,88 ’

■ 1,2 0,в -  . 13 ^ а “0,98
■ 1,0 0,8 1,0 2,5 --MJL- 

2*12

*  № iL”i K<WOffiC<> ”  Р ' аМеРЫ а0 иа!Сатьшгаша Р»фп*иия, so 2 -0 » -  посда накатывания



QCTl 330S8-80 стр. з

2* Материал сталь ЗОХГСА.

2
3, Термическая обработка *» 880. , ,1 0 8 0  МПа (90 - . .1 10  кгс/мм К

Прй светлой изотермической, закалке (og 8 8 0 .. .1320 МПа (9 0 , . ,135 кгс/мм I

4, Поле допуска резьбы -  5Н0Н

5. Покрытие IIб .хр  , Кд б ,хр  ,

Другие виды -покрытия - п о  ОСТ1 33102-80,

6. Коды ОКИ гаек должны соответствовать указанным в табл,2.

Т  а б л и ц а 2

1

(Обозначение покрытия в обозначении гайки

II Кд

! Код ОКП кч 11 Код ОКП КЧ.

MS 75 9415 7201 0S 1 75 9415 7211 03

Мб 75 9415 7202 04 ! 75 9415 7212 ! 02

М8 75 9415 7203 03 75 9415 7213 : 01

м ш 75 9415 7204 02 75 9415 7214 , 00

М] 2к!,5 75 0 Ш  7205 01 7$ 9415 7215 10

М14х1,3 75 9415 7206 00 j 75 9415 7216 ; 09

7 Размеры отверстий для запрессовки гаек приведены в рекомендуемом приложении, 

В. Технические условия -  ло ОСП 33102-80,

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о э н а ч е н и  

шойся гайки для запрессовка с резьбой М8, цинкованной:

Гайка в - I I  -О СТ1 33088-80

То же, кадмированн ой

Гайка 6 -  Кд ~ОСТ1 33088-80

самокойтря

Коды ОКП Гаек с другими покрытиями вьгДаЮгся головной организацией 
по с Iандарткзации по запросам предприятий
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РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ ДЛЯ ЗАПРЕССОВКИ ГАЕК 
В ПАКЕТАХ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

мм

Резьба
гайки М5 Мб

Г~_]
М8 [м  10 | М32x1,5 М 14x1,5

Во
ни 1 7,8 8,8 юл 13,0 13У8 18,8

Наимейылая толщина пакета $ должна быть раеиа размеру гайки /)*

М Ы
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ОСТ 1 33088-80

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852489.htm

