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УДК 6 2 1 .6 8 2 ,6 Группа Г31

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

БОЛТЫ С ШЕСТИГРАННОЙ ГОЛОВКОЙ 
УМЕНЬШЕННОГО РАЗМЕРА «ПОД КЛЮЧ» 

И УКОРОЧЕННОЙ РЕЗЬБОВОЙ ЧАСТЬЮ

Конструкция и размеры

О С Т  1 31122-80 
О С Т  1 3 ! 123-80

На В страишаж

Взамен 4907А, 4908А

ОКЛ 75 9126 Иршерен-з 1Э8СГ>,
-ярвддор-йв. 3̂ >01.96

YA

Распоряжением М н ш е т е р с тв а  от 30 о к тя б р я  1980 г о д а  087-18

срок действия установлен с 1 января 1982 года 

до 1 января 1987 ‘года

Несоблюдение стандарта преследуете* по закону

БОЛТЫ ПО ОСТ 1 31122-80 и ОСТ 1 ЗП 28-80 ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫ 
С БОЛТАМИ ПО НОРМАЛЯМ 4907А И 4908А СООТВЕТСТВЕННО

Ь Конструкция и размеры болтов должны соответствовать указанным на чертеже 
и в табл. 1, 2 и 3.

Издание официальное ГР >*№ 8 1 9 4 9 3 6 »  8 1 9 4 9 4 1  от 1 9 .0 2 .8 1 Перепечатка воспрещена
скатерть овальная

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html
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ОСТ 1 81122-80, ОСТ 1 31123-80 рр.2

С м

Обозначение
стандарта

Диаметры 
резьбы, мм

Марка 
материала |

ОСГ1 ЗШ 2-80 I От 5 до 12
14Х17Н2

ОСТ I 31123-80 1 07X16И8“-:и

мм
d П р е д »OTMU

no)U2  .

3
г т п

Г 7 ГП р е й *о т к л ,
г ю Ы 4

З г
min

\ ч ) А »
_ ___П р е д лр т щ » ......._
п о  h 1 2 п о  hH +0 , 2

С о , ;[ 8 , 8 в Ь  s В . 3 .... о л ....S....
м а е  f ii,o 1 0 9 , 2 1 0 4

MS В 1 3 , 2 ■Т . ,С . П  . 1 2 .. . 5 ...
0 , 8

.... а ....
MIO : 1 0 1 5 , 5 И 1 3 , 0 1 4 . ■;... . . . 1 0 ... 1

М 1 2 x1 Л 1 8 , 8  .̂.. и .... 1? 7 п

Л
т.

Размер для справок, 
Размеры обеспеч. янстр.
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ОСТ 131122-80. ОСТ 131123-80 СтР. з

Т а б л и ц а  3

мм

L
------------ ------------------------------ а — —

MS т М8 М10 М12х1,5

Номян, Пред»
■от&д.

■

II
(

Прея.
откл.
- о д

й л
3 §

и

1
Пред»

ОТКЛ.

■43,5

1
1 лФ й2 1 
Е 2С «

<
Пред.
ОТКЛ.
"0*62

t
1 •»: Ф й
2 §
t lС ®

г
Пред, 
откл. ; 

-0,75

1 -  
* §
§1

1
Пред.
откл.

"0,75

10 4 3 - - -

12 0 5 4 - -

14 8 7 6 4 «

16 +р,2 1 10 8 8 0 5

т 12 11 10 8 7
20 14 13 12 10 9

22 16 15 Ы 12 И

34 Ш 17 18 14 13

28 20 18 18 16 15

2В 22 21 Ж Ш 17

30 Ж 23 22 20 18

32 26 Ш 24 22 21

34 28 27 26 24 23

86 30 29 28 26 25

38 4рД 32 31 30 28 27

40 34 3S 32 30 28

42 36 35 34 32 31

44 за а? за 34 33

46 40 38 38 38 35

48 42 41 40 38 37

! 50 44 ] 1 4S 42 1 40 ! 39 j

52 - 45 44 42 41

54 - 47 46 44 43

56 - 48 48 46 45

5В - 51 50 48 47

60 - 53 52 60 49

02 - 55 54 52 51

т „ „ 56 54 53

ее
ip*5 58 56 55

68 - - 60 56 57

70 - - 62 60 59

72 - - т 82 61

74 - 66 64 63

70 - 88 66 65

та , ._ ~ л ~ - 70 68 67
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ОСТ I 31122-80, ОСТ 1 31123-80 СтР. 4
Продолжение табл, 3

мм

L

-------------------------------------

т jМб М8 М10 М12х1,5

Пред.
откл.

1
а п i

1
i S

t
1 й  
г  5

t
i

t
Номин, о &

% 5 Пред. 1 5 Пред. I  S

I I
с  ©

Пред, Пред. § £ 
X о Пред,

а  х откл. а  1 откл. откл. a  1 ОТКЛ,
&  1£  ш

откл.
а  ф -0 ,4 С © -0 ,5 -0,62 с  ф -0,75 -0,75

80 - - 72 70 89
82 - » 74 72 71
84 - - 74 73
86 - - - 76 75 !
88 - - - 78 77
90 - - - 80 79
82 — - - 82 81
94 - - 84 83
96 +0,5

- 88 ; 85
98 : - - 88 87

100 - - 90 89
104 - - - 94 аз
108 - - - - 97
112 - - -

4
101

116 - - - 105
120 » — - - 108
124 ’ « - - -  1 112

П р и м е ч а н и е ,  Допускается применение болтов большей длины 
с интервалом: 2 мм для болтов длиной до 100 мм, 4 мм для болтов длиной 
свыше 100 мм. Применение таких болтов должно быть согласовано с голов­
ной организацией по стандартизации.

2. Материал: сталь 14Х17Н2 и 07Х16Н6-Ш.
&,3, Термическая обработка болтов :

-  пз стали 14Х17Н2 -  <Ьь -  834 ... 1030 МПа (85 ... 105 кгс/мм2};
-  пз < тали 07Х16Н6-Ш -  6 & «■ 1078 ... 1373 МПа (ПО ... 140 кгс/мм2>. 
Л. Паи' допуска резьбы 8е.
3, Покрытие: Хим.Пас ,
Другие виды покрытия -  по ОСТ 1 31101-80.
0. Масел байтов должна соответствовать указанной в табл.4.

По Леш туклцим ь енраели док> ментам.



ОСТ 1 31122-80, ОСТ 1 31123-80 cm в
Т а б л и ц а  4

L ,  мм
— 3 ------------------------

; L ,MM
—  J  d  ,L '

MS | me 1 M8 [ MIC |М1 2x 1,5 M5 M6 1 M8 MiG | Ml 2xl,£
Масса 100 шт., КГ Масса 100 шт, кг

10 0,29 0,44 - — 62 - 1,59 2,83 4,41 6,57

12 0,32 0,48 0,85 - m - - 2,91 4,53 6,75
24 0,35 0,53 0,93 1,50 - ее - - 2,98 4,66 6,93
16 0,38 0,57 1,01 1,60 2,45 68 — 3,06 4,78 7,10
18 0,41 0,62 1,09 1,70 2,67 70 - - ЗД4 4,90 7,28
20 0,44 0,66 1,17 1,83 2,84 72 - - 3,22 5,03 7,46
22 0,47 0,70 1,25 1,95 3,02 74 - - 3,30 5,15 7,64
24 0,50 0,75 1,33 2,07 3,20 76 - - 3,38 5,28 7,81
26 0,53 0,78 1,41 2,20 3,38 78 - - 3,46 5,40 7,99
28 0,56 0,84 1,49 2,32 3,55 80 - 3,54 5,52 8,17
30 0,00 0,88 1,57 2,44 3,73 82 - - 3,62 5,65 iO«00

* 32 0,63 0,93 1,64 2,56 3,91 84 - - *« 5,77 8,52 I
34 0,66 0,97 1,72 2,78 | 4,08 86 m . 1 5,88 1 8,70
36 0,68 1,01 1,80 2.81 4,26 SB «**A 6,02 8,88
38 0,72 1,06 1,88 2,93 4,44 90 - - 8,14 8,06
40 0,75 1,10 1,86 3,05 4,62 92 - - 8,26 9,23

J 42 0,78 j M S 2,04 3,18 4,80 94 - - 6,39 9,41
44 0,81 1,18 2,12 3,30 j 4,97 1 96 - — 6,51 9,59
46 0,84 1,21 ; 2,20 3,42 5,15 98 - - - 6,63 9,77
48 0,87 1,28 | 2,28 3,55 5,33 100 - - 6,75 8,94

X
ж gj S0 0,90 1,33 2,35 3,87 5,51 104 - - - 7,00 10,30

1 52 - 1,37 2*48 3,88 5,68 108 - - - 10,65
54 - M l 2,51 3,92 5,86 112 { - 11,01
m - 1,46 2,59 4,04 6,04 116 - - -* ! 11,36
m - 1Д) 2,87 4,16 6,22 120 - - - 11,72
m { - 1,55 2,75 , 4,39 ( 6,38 j 124 j

" » j L
““ l' *  j 12,07 ;

Г'
04 7. Болты рекомендуется применять с гайками по ОСТ 1 33027-80, ОСТ 2 33029-Ю.

8, Коны ОКП болтов должны соответствовать указанным в обязательном приложении.

9, Технические условия -  по ОСТ 1 3ПО 1-80.

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я  и о б о з н а ч е н и я  болта с шестигран­
ной головкой уменьшенного размера 'под ключ' и укороченной резьбовой частьюf с резьбой Мб 
и длиной L » 24 мм, из стали 14Х17Н2, пассивированного:

Болт 6-24-Хим.Пас-ОСТ 1 ЗП22-80 
То же, из стали 07Х16Н6-Ш, пассивированного:

Болт 8-24-Хим.Пас-ОСТ 1 31223-80
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ОСТ I 31122-80 . OCT 1 31 i 23-80 Си>, e

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

К О Л Ы  О К П Б О Л Т О В
Т а б л и ц а 1

Обозначение 
с i ли ipta

г, к Покрытие
Код ОКП КЧ

XX ХХХХ X XXX
<Х I 1 81122-80 Хи м. Пле 75 9126 4 По табл,2 Колонка 1
(К Т 1 81123-80 75 9126 6 Колонка 2

Т а б л и ц а  2
а

f 45 т М8 М20 М12

XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX т  \XXX КЧ
1 j 2 1 2 1 2 г 2 1 ■■■

10 001 по 03 024 ' 04 07

12 О02 10 02 025 03 06 053 ш 02

И 003 Of) 01 026 02 05 054 09 01 091 04 07

16 001 08 00 027 01 04 055 08 00 082 03 06 1ST 07 10
18 005 от 10 028 00 03 058 07 | ш 083 02 05 138 06 09

20 006 00 09 029 10 02 057 06 09 094 01 04 138 05 оа
22 007 03 08 030 00 00 058 05 оа 095 00 03 140 01 04

24 008 04 07 031 03 08 059 04 07 096 10 02 141 00 03

26 000 03 06 | 032 04 07 060 : 00 оа ОШ 09 01 142 10 02 ]

28 010 10 02 033 03 06 061 10 1 02 ОШ 08 00 143 09 01

30 011 09 01 034 02 05 002 : 09 01 089 07 10 144 0S 00

32 : 012 08 00 035 01 04 063 1 08 00 100 09 01 145 07 10

34 j 013 07 Ш озе 00 03 064 : 07 10 101 08 00 146 08 08

36 014 оь 09 037 Ш 02 005 06 09 102 07 ! 10 147 05 08

38 015 03 оа 038 09 01 066 05 08 103 06 08 148 04 : 07
40 016 04 07 039 08 00 067 04 07 104 05 08 149 03 06

12 017 03 оь : 010 04 07 068 03 06 105 | 04 0? ! 190 10 : 02

44 . 018 02 05 041 03 06 069 02 05 106 03 08 15! 09 01

46 019 01 м 042 02 03 070 09 01 107 02 05 152 оа 00

48 020 08 00 : 043 01 04 071 08 00 108 01 04 153 от 10
50 021 07 ш 044 00 03 072 | 07 К) 108 00 03 j 154 06 09 |
52 045 10 02 073 ОЬ 09 ПО 07 ю 155 05 08

Коды ОКП болюи с другими покрытиями выдают я головной организацией 
по сл анларти мини по запрос ам предприятий
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О С Т  1 3 !  1 2 2- 8 0 , О С Т  1 3 1 1 2 3 - 8 0  с * ,  s

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

№
там.

Номера страши Номер 
* Из©, 

об
нам.* Дата

Срок
введения

изменения

Изме-
я в ш ш

Заме-
веяных Новых

Анну­
лиро­
ванных

3 / т .9
( Я ^ г . —

ОСТ 1 31122-80

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4293852/4293852506.htm

