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Карт* трудового процесса 
отроительного производства

КТ-Ь. 3-10.3-39

Облицовка поверхности потол­
ков алюминиевыми анодирован­
ными штампованными плитами

Разработана нормативнониосле- 
довательокой отанцией №1 при 
тресте "Юговоотокэнергоотрой" 
и нормативно-исследовательской 
отанцией ЯйЗ при треоте/'Сиб- 
энергострой,г.Рассмотрена, от­
корректирована и рекомендована 
Центром "Энергоотройгруд" для 
внедрения в строительное про- 
ив вод от во

I .  Область и эффективность применения карты

Карта предназначена для организации труда рабочих при 
облицовке поверхности потолков алюминиевыми анодированными 
штампованными плитами размером 600x600 мм (тип НО Об-Обп).

Показатели производительности труда
выработка на I  чел.-день, м2 по карте

24,2
О

Затраты труда па облицовку I  и* 0,33
поверхности потолка, чел.-ч

Примечание. В затраты труда включено время на подготови­
тельно-заключительные работы (3#). отдых и 
личные надобнооти {12%).

2. Пополнители, предметы и оредотва труда 

Исполнители:
Монтажник конструкций 4 раэр. (Mj) -  I  
Монтажник конотрукцнй 3 равр. (Mg) -  I

по ШиР
22,2

0,36
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Инструменты,* приспособления, инвентарь

Наименование, назначение 
и основные параметры ЗР€ХЯ!„ чертежа, орга- Количество 

якэация-калькс ержатель шт*

Пила электрическая дис­
ковая ИЭ-5102Б

ГОСТ 11094-80 I

Рулетка металлическая 
тина РЗ-Ю

ГОСТ 7502-80 X

Угольник металлический 
500x240 мм

ТУ 22-4400-79 I

Линейка измерительная 
металлическая 500 мм

ГОСТ 427-75 I

Метр складной металличес­
кий МСМ-74

ТУ-2-12-156-76 I

Уровень строительный ГОСТ 9416-83 I

Рейка контрольная - I

Вышка передвижная,с(Зорно- 
разсЗоркая для помещений 
высотой до 4 м

Р.Ч.690-77 Бюро внедре­
ния ЩИИОМТП Гооогроя 
СССР*)

г

Ящик инструментальный ТУ 36-J037-75 I

Стол передвижной для под­
готовки плит к установке

- I

х) 103012, Москва, ул.Куйбышева, 3/8
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3» Подготовка и условия выполнения процесса 
До начала padот необходимо: выполнить электромонтажные и 

вое отделочные работы, кроме завершающей окраски или оклей­
ки стен обоями; смонтировать каркас подвеоного потолка;уста~ 
цовить лередвижше вышки; доставить па рабоее место необходи­
мое количество алюминиевых анодированных штампованных плиг, 
звукопоглощающих вкладышей и пружинных зажимов, инструмент и 

приспособления.
Качество используемых материалов, производство работ, 

обеспечение необходимых условий труда на рабочем месте долж­
ны соответствовать требованиям СНиД Ш-21-73, глава Л  "Отде­
лочные покрытия строительных конструкций*.

Работы следует выполнять, соблюдая правила техники безо­
пасности и охраны труда рабочих в соответствии со ОНиП Ш-4-430 
глава 4 "Техника безопасности в строительстве*.

Режим труда и отдыха принят из уоловия оптимального тем­
па выполнения трудовых процессов в соответствии о "Нормыива­
ми на подготовительно-заключительные работы и отдых при про­
ектировании норм труда в строительстве" (ВНШШ труда в строи­
тельстве Госстроя СССР Москва, 1986),

3
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4. Организация труда
Схема организации рабочего места приведена на ряо.1.

Рис.1. Схема организации рабочего места

I  -  установленные плиты; 2 -  металяичеокий каркао; 3 -  пружинный 
в а х т  для крепления плит; 4 -  карниз; б -  вышка передвижная;
6 -  отол для подготовки плит к установке; 7 -  пила дисковая еле- 
ктричеокая; 8 -  складирование алшиниввых плит; 9 -  оклад крова - 
ние звукопоглощающих вкладышей; 10 -  ящик для инструмента;
I I  -  плиты, подготовленные для уогановки; 12 -  ящик о пружинными 
зажимами; и М2 “ рабочие меота монтажников конструкций.Стрел­
ками показано направление ведения работ.

Ч
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графах трудового процеооа похааан наПооперационный 
рис*2,
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Описание приёмов труда

I .  Разметка мест установки плит о разметкой и 
прирезкой плит в местах примыкания к стенам

Монтажники конструкций (Mj и ivlg), находяоь на пе­
ре двишых вышках, с помощью рулетки размечают места уста­
новки плит и нанооят риски на направляющие профили каркаоа. 
Затем Mj замеряет расстояние между крайним направляющим про­
филем и карнизом на стене, переноси* эти размеры на плиты, 
a Mg диоковой пилой обрезает плиты соответственно оделашшм 
замерам. После этого fAj размечает плиты, в которых проектом 
предусмотрены отверстия для установки осветительной армату­
ры, вентиляционных решёток и т,п. Mg обрезает плиты по раз­
метке.

2. Укладка в плиты звукопоглощающих вкладышей

Mg берёт из штабеля алюминиевые плиты и размещает 
их на столе. Mj укладывает в них готовые звукопоглощающие 
вкладыши размером 600x600 мм, состоящие их мипераловатнпх 
патов, обёрнутых в полиэтиленовую плёнку. Вкладыши для плит, 
примыкающих к отенам и имеющих отверстия, Mj размечает, a Mg 
облезает дисковой пилой. Подготовленные плиты монтмшки 
подносят к вышке и укладывают не настил.

3. Установка плит

Установка алюминиевых плит осуществляется по алю­
миниевым направляющим профилям, располо генным параллельно 
друг другу о шагом равным ширине плиты.

^1 и ^2> на^ойяоь hj передвижной вышке, берут о 
настила алюминиевые шшты со звукопоглощающим вкладышами и 
уотанавливоют их в пазы алюминиевых направляющих профилей в 
соответствии о нанесенными рисками, Плиты, примыкающие к 
стенам, монтажники укладывают одной стороной в паз 
крайнего направляющего профиля, а другой - на карниз.
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4» Крепление плит зажимными устройствами

Mj и М2 устанавливают по два пружинных зажима на противопо­
ложные стороны алюминиевых плит. Затем о одной стороны крепят 
зажимами соседние плиты между собой, а зажимы, установленные 
на другой стороне, надевают на трубу рабочего каркаса, 
fill периодически проверяет контрольной рейкой и уровнем плос­
кость подвесного потолка, устраняя (при необходимости) заме­
ченные отклонения путем регулировки крепления подвесок.

Расчет экономической эффективности карты трудового 
процесса на облицовку потолков алюминиевыми аноди­

рованными штампованными плитами

Определение состава звена
Время, затраченное на облицовку X м2 поверхности иогол- 

ка, распределяется по разрядам работ следующим образом:

Операции Затраты 
труда, 
чел-мия

Распределение затрат 
труда по разрядам

3 4

Профес­
сия

Разметка мест установ­ки плит с разметкой и 
прирезкой плит в местах 
примыкания к стенам

3,0 1,5 1,5 Монтаж­ник кон­
струк­
ций

Укладка в плиты звуко­
поглощающих вкладышей

Ь.О 3,0 3,0 То же

Установка плит 6,0 3,0 3,0 м

Крепление плит зажимны~ 
ми уотройотвами

2,0 х,о 1,0 и

Итого оперативной ра* 
боты, ча^ниин IZ__

100,0
3.5
50,0

i « L
50,0 7
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Исходя из условий работы и требований техники безопас­
ности, проектируем звено в количестве 2 человек.

Расчет затрат труда по операциям данного трудового 
процеооа вкладывается из следующего;

Операци* Продол­
жите пъ- 
пость 
опера­
ции, 
мин.

Количест­
во испол­
нителей, 
чел.

Затраты
труда,
чел.-
мин.

... I  ____ х _ _а.. . 4
Разметка мест установ­
ки плит о разметкой и 
прирезкой плит в мес­
тах примыкания к оте- 
нам

1.5 г 3,0

Укладка в плиты звуко­
поглощающих вкладышей 3,0 г 6,0

Установка плит э.о 2 6,0

Крепление плит задим- 
ннми устройствами 1,0 2 2,0

Итого на I м2 облицо­
ванной поверхности 
потолка

8
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Норма затрат труда на I  м2 облицованной поверхности но 

толка определяется по формуле;

Ь o n ------------Нэт где
ДОО-(Нпз+Нотд+Ппт)/60 т 

£оп  * 17,0 чел.-мин -  затраты труда на агенты оперативной
работы, иочиоленные на единицу законченной продукции 
нормируемого процесса;

Нпз * 3# -  норматив на подготовительно-заключительные работы; 
Нотд» 12#- норматив на отдых и личные надобности;
Лит ■» 0 -  лроектннй размер технологических перерывов.

100Нет « 17,0
/100-<3 + 12)/60

* 0,33 чел.-ч

Выработка на одного рабочего ва вооьмичаоовую смену;

в -  -  ■£-- -  24,2 м2
Нзт 0,33

Ватраты труда по действующим нормам ЕНиР (сборник 8, вы 
пуок 3, § 10):

Нвте •  0,36 чел.-ч

Выработка на одного рабочего аа вооьмичаоовую омену;

В -  -  - § -  -  22,2 м2
Нате 0,36

Сокращение ватраг труда 
д  .  Натешат х 1 0 0 . 0 ^ 3 6 ^ 33 т  т  8 g .

Ызте 0,36

Прирост производительности тр^да
Нт « ш 9,05*

100-8,3

Сокращение затрат труда в прироог производительноотж тру-
да достигается за счет рациональной организации труда*

11I
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