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I .  ОБЩИЕ ПОКШВЯЯ

I Л -  Настоящие рекомендации распространяются на устройство гид

роизоляции ж елезобетонной плиты проезжей части пролетных строений 

автодорожных мостовых сооружений из бктумно-бутилкаучуковой мастики 

"В ен та -У ".

1 .2* Гидроизоляцию из мастики "Вента-^У" выполняют на сооружени

я х , возводимых в любых климатических районах строи тельства , в том 

числе с абсолютной минимальной температурой -Ь 0 °С .

1 .3 . Гидроизоляция из мастики "В ента-У " может вш олняться  как 

в построечных, так и в заводских условиях -при выпуске элементов 

пролетных строений полной заводской готовности .

1 .4 . Д олговечность гидроизоляции из мастики "Вента^У" ориентиро

вочно составляет более  ЬО л е т ,  ч то  подтверждается лабораторными ис

следованиями ее  старения.

I . b .  Для выполнения гидроизоляции из мастики "В ента-У " не тре

б уется  согласование проектной организации.

1 .6 . Устройство гидроизоляция вдаолняют специализированные брига

ды рабочих, прошедших специальный курс обучения в соответствии с тре

бованиями главы СНиП Ш-4-60 / I/  под руководством инженерно-техничес

ких работников.

1 .7 . При применении мастики "В ента-У " необходимо иметь в виду, 

что в процессе вулканизации происходат испарение растворителя-бензи

на , что обуславливает необходимость повышенного внимания производи

телей  работ и стр о го го  соблюдения правил техники безопасности .

2 . КОНСТРУКЦИЯ ДОРОЖНОЙ ОДЬЗДН И 

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ЕЕ ВЫПОЛНЕНИЯ

2 .1 .  На пролетных строениях мостовых сооружений конструкцию 

дорожной одежды выполняют в соответствии со  СНкП 2 .0 5 .0 3 -6 4  /2/ .

2 .2 .  Дорожная одежда на ж елезобетонной плите проезжей части
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может выполняться многослойной, состоящей, как правило, из выравни

вающего слоя , гидроизоляции, защитного слоя  и покрытия, (р и с . 2 .1 ) .

На пролетных строениях мостовых сооружений, расположенных на 

дорогах низких категорий, а также при отсутствии базы по производ

ству асфальтобетона в качестве дорожной одежды применяют сборные 

железобетонные плиты, укладываемые на выравнивающий слой из пескоце

ментной смеси (р и с . 2 . 2 ) .

2 .3 .  Выравнивающий слой в многослойной конструкции дорожной 

одежды устраивают в том случ ае , если  поверхность плиты проезжей 

части по параметрам ровности и шероховатости не отвечает требовани

ям, предъявляемым к изолируемые поверхностям.

В случ ае , если  плита проезжей части отвечает этим требованиям, 

выравнивающий слой предпочтительно не устраивать.

2 .4 .  Выравнивающий слой при необходимости е го  устройства  имеет 

минимальную толщину 30 мм. Возможно устраивать выравнивающий слой 

переменной толщины (сточный треугольник ) для придания дорожной одеж

де поперечного уклона , равного 20 °/©о.

2 .5 . Для выравнивающего слоя  применяют мелкозернистый (песча

ный) бетон по СНиП 2 .0 3 .0 1 -6 4  /3/ класса  по т о ч н о с т и  на сжатие не 

ниже i£ 0  с маркой по водонепроницаемости *W  6 по ГОСТ 12730.5-84х/4/ 

с маркой по морозостойкости по ГОСТ 10060-67 /6/ в соответствии с 

таблицей 2 .1 .

Таблица 2 .1 »

Климатические условия, характеризуемые среднемесячной температурой, наиболее холодного месяца, град. С
* Марка по ! м ор 03 ост ойк о сти
1 **

Умеренные - минус 10 и выше ? 200
Суровые - ниже минус 10 ! 200 (300)х
Особо суровые - ниже минус 20 ? 200?

х -  дня защитного слоя
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Для выравнивающего с л о я  возможно применение м елк озер н и сто го  ас

ф альтобетон а  по ГОСТ 9126-84  / 6 / .

2 .6 .  Выравнивающий слой  в конструкции дорожной одежды со  сбор 

ными плитами выполняют в виде с лоя  толщиной 5 0 -60  мм из цементно

песчаной  см еси . С остав  цем ентно-песчаной  смеси :1 м а с .ч .  цемента на  

8  ч а стей  п еск а .

2 .7 .  Защитный слой  гидроизоляции выполняют толщиной 40 мм из тя 

ж елого  или м елк озер н и сто го  (п е с ч а н о го ) б е т о н а , имеющего к ла сс  по проч

ности не ниже В25, марку по водонепроницаемости 6 ,  марку по моро

зо сто й к о сти , со  тветствующую к л и м а т и ч е с к о е  району с т р о и т е л ь с т в а -

по т а б л .2 .1 .

2 .8 .  Армирование защ итного с ло я  выполняют плоскими сварными 

сетками из арматурной стали  к ла сса  B^I (А Х ) диаметром 5 мм с ячейкой 

100x100 мм по ГОС Г 23279-85 / 7 / .

Применение сетки  Рабитца не д оп уск ается .

2 .9 .  При подборе со ста в а  б етон а  для  выравнивающего и защ итного 

с л о е в  водоцементное отношение принимают равным 0 ,4 5  и 0 ,4 2  д ля  марок 

б ето н а  по м орозостой кости  Г  200 и Г  300 со о тв етств ен н о .

2 .1 0 .  Максимальная крупность зап о лн и теля  в б ето н е  с ло ев  дорож

ной одежды д оп уск ается  20 мм. Щебень по Г0СХ 8267-82/8/ должен отно

си ться  к улучш енной или кубовидной форме.

2 . 11 . В бетон  с л о е в  дорожной одежды ц елесо о б р а зн о  введение воз

духововлекающих и пластифицирующих добавок . Введение противоморозных 

добавок  и доба в ок -уск ор и телей  твердения не д о п уск а ется .

2 .1 2 .  В к ач еств е  пластифицирующей добавки с л е д у е т  применять 

лигносульф онаты  (Л С Г ) технические по ОСТ 13 -183-83  марки В (бывшее 

название продукта  СДБ).

2 .1 3 .  В кач еств е  воздухововлекающих добавок с л е д у е т  применять 

см олу нейтрализованную  воздухововлекающую СНВ по ГУ 8 1 -0 5 -7 5 -7 4  или 

см олу  древесную  омыленную СД0 по ТУ 1 3 -0 5 -0 2 -8 3 .



Ориентировочный расход составмщпс добавок в комплексной до
бавке СНЗ+ЛСТ:

СНБ 0 ,0 0 5  4  0,05%  от массы ц ем ента ;

ЛОТ 0 ,2  4 0,60%  от массы цем ента .

2 .1 4 .  Д оп уск ается  применение пластиф ицируице-воз духововлекающей 

добавки щ елочного  с т о к а  пр оизводства  капролактама UjpIlK (бывшее н аз

вание Л А 4 ) по  ТУ 1 3 -0 3 -4 6 6 -6 4  в ком плексе с  воадухововлекающвЛ добав

кой ЛОТ :11Д1К -  0 ,1 4 0 ,2 5 % , ЛСГ -  0 ,1 4  0,3%  от массы цем ента.

2 .1 5 .  Б к а ч ест в е  газообразую щ ей добавки р еком ендуется  также при

м енять добавку  поли ги дроси локсан ов  136-41 по ГОСГ 10634-76 /9/ (быв

шее назв ание ГКЖ -94) или I3 6 -I5 7 M  (бывшее название ГКЖ94М). Эта до

бавка  вводится  в к о ли ч ест в е  0 ,140 ,2%  от массы цем ента .

2 .1 6 .  Д оп уск ается  применение в к ач еств е  добавки мылонафта в ко

ли ч ест в е  0 ,0440 ,08%  от массы цем ента  или х лор н ого  ж елеза  в количест

ве 0 ,8 -1 ,0 % .

2 .1 7 .  Эффективно применение комплексной добавки СНВ+С-89 в  ко

ли ч ест в е  0 ,0 0 5 4 0 ,0 5 + 1 ,0 -2 %  от массы цем ента. С-89-пслиаминная смола 

по ГУ 6 -0 5 -2 2 4 -7 6 .

2 .1 8 .  Объем вов леч ен н ого  в о зд уха  в б ето н е  не должен превышать 

5%. Р а сслаи в аем ость  бетонной  смеси должна быть не б о л е е  5%.

2 .1 9 .  Для у с т р о й ст в а  бетонны х с л о е в  дорожной одежды применяют 

портландцемент н а  основе клинкера с нормированньм минералогическим 

состав ом  по одному и з следующих видов:

бездобавочны й ПЦ 400-Д0-Ы  и ПЦ-500-Д0-Н , ИЦ 500-Д 5-Н , ПЦ 400 - 

-Д 2 0 -Н , ПЦ 500-Д20-Н  по ГОСТ 10178-85 /10/ . При этом  в качестве  ми

неральной  добавки д оп уск а ется  применять то льк о  гранулированный шлак 

в к оли ч еств е  не б о л е е  15%.

Возможно также применение быстротвердеющего или гидрофобного 

портландцемента марок 4004500, изготовленны х из клинкера с содержа

нием тр ехк а льц и ев о го  алюмината (C a-jAg) в коли ч еств е  не б о л е е  6% по
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массе б е з  минеральных добавок или с  ними.

2 .2 0 . Асф альтобетонное покрытие выполняют двухслой н а* суммар

ной толщин й не менее 70 мм из м елкозернистой асф альтобетонной сме

си по ГОСТ 9128-84 типов Б или В не  нике И марки.

2 .2 1 . На пролетных строениях со  сбор н ш  покрытием укладывают 

плиты ПАГ или Щ1Н.

2 .2 2 . Все м еста примыкания асф альтобетонного покрытия к элем ен

там м остового полотна: окаймлениям деформационных швов, ограждениям, 

тротуарнш  блокам и т .п .  должны быть загерм етизированы , для  ч е го  у с 

траиваются штрабы 10x20 мы, заполняемые битум но-бутилкаучуковой  мас

тикой. Мастикой заполняют также зазоры  между сборные* плитами.

3 . ТРЕБОВАНИЙ К 1УДРСИ30ЛИРУЕМ0Й П0ВЕРХН0С1И

3 .1 .  Гидроизолируемая поверхность должна иметь поперечный ук 

лон  20 °/ о о .

3 .2 .  Гидроизолируемая поверхность не должна им еть выступающей 

арматуры, раковин, наплывов, трещин, масляных п я тен , пыли. Масляные 

пятна удаляются выкиганием. Наплывы бетон а  удаляю тся срубанием  или 

шлифованием.

При наличии в конструкции клееных стыков валик к л ея  ( в  с л у ч а в , 

если  не устраивают выравнивающей с л о й ) д оп уск ается  высотой н е  б о л е е  

3  мм. Закладные детали  должны быть оыоноличены. Все примыкания и зо

лируемых бетонных элементов под у глом  9 0 °  должны бьггь сглажены у с 

тройством выкружек радиусом IO - I5  см .

3 .3 .  К началу вш олнения  гидроизоляционных р а б о т  прочность б е 

тона изолируемого основания должна быть не м енее 5 МПа, влаж ность- 

не более  12%, ч то  характеризуется  отсутствием  на  поверхности  види

мой пленки воды.

3 .4 .  Изолируемая поверхность должка быть продута  сж атш  возду

хом, промыта струей  воды под напором и высушена естественн ы * путем
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или продувкой воздухом .

3 .5 .  Гидроизолируемая поверхность счи тается  ровной, если  при про

верке контрольной трехметровой рейкой просвет над ней не превыпает

5 мм в направлении вдоль  уклон а  и 10 мм в направлении поперек у хлон а . 

Просветы допускаю тся тольк о  плавного  очертания и не б олее  одного на 

I  м.

3 .6 .  При наличии на изолируемой поверхности отдельных неровнос

тей глубиной  10-15 мм их устраняют заполнением  шпаклевочной м ассой , 

сб е га в  которой получают на м есте строи тельств а  смешением мастики 

"З ен т а -У " и цемента в соотношении 1 :2 -1 :4  по м ассе ; она должна быть 

удобоукладываэмой и в ней не должны образ овыватся трещины. Шпаклюе

мую поверхность предварительно промазывают разжиженной мастикой.

4 .  л о н с г р у д д а н  ГИДРОИЗОЛЯЦИИ И МАТЕРИАЛЫ 
ДЛЯ ЕЕ УСТРОЙСТВА

4 .1 .  Для у стр о й ств а  гидроизоляции применяют битум но-бутилкаучу- 

ховую мастику "З е н т а -У " ,  которая должна соотв етств ов ать  ГУ 21-57447 

-512-91  "М астика битум но-бутилкаучуковая (х о ло д н а я ) д ля  устройства  

безрулонной  кровли и гидроизоляции "В е н т а -У " " .

4 .2 .  Гидроизоляцию из мастики "В ен та -У " выполняют по подготов

ленной в соотв етстви и  с  р .З  поверхности , которую предварительно грун

тую т. Гидроизоляция состои т  из двух с ло ев  суммарной толщиной 1,5-2мм*

4 .3 .  Гидроизоляция из мастики "В ен та -У ”  обладает следующими ха

рактеристиками:

тем перагур оусгойчи вость в ЛС, не м енее +130;

а д гези я  к бетону,М П а, не менее 0 ,5 ;

предел прочности при разры ве, МПа, н е м енее 0 ,7 ;

отн оси тельн ое  удлинение при разры ве, % не менее 400;

водонепроницаемость под давлением 0 ,1  МПа в течении 10 м ш ;

водопоглощ ение з а  24 ч а с а , % по м ассе не б о л е е  0 ,5 ;
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ги бк ость  на бр усе  с закруглением  радиуса  5 мм- не должно быть 

трещин при температуре минус 65 °С ;

условн ое  время вулканизации мастики, ч а с  -  3 -2 4 .

4 .4 .  Битумно-бутилкаучуковая мастика вы пускается за в о д о м -и зго т о -  

вителем  в виде двух составов  "А " и "Б " .  Рабочий состав  мастики "В ен - 

т а -У "  приготовляют путем совмещения состав ов  "А "  и ИВ" в соотношении 

1 :50 и тщ ательно их перемешивают.

4 .5 .  Смешение состав ов  производится на об ъ ек те , гд е  необходимо 

устройство  гидроизоляции, в любом смесительном  оборудовании.

4 .6 .  В случ а е  эарустевания состав а  wAn доп уск ается  разжижение 

е го  водой, загустевш ий состав  “ В* для использования не пригоден .

4 .7 .  Вязкость г о т о в о го  состав а  мастики по вискозиметру ВЗ-246- 

-2 0 0 *  300 сек .

Доведение сотав а  мастики до необходимой вязкости  производится 

путем введения в н е го  раствори теля  (б е н з и н а ).

4 .8 .  Грунтовку приготовляю т путем введения в со ста в  мастики бен 

зина в соотношении 1 :7 + 1 :1 0  по м а ссе .

4 .9 .  Мастика "В ен та -У " обладает способностью  вулкани зоваться  при 

положительной и отрицательной до  мицус 20 °С  тем пературе в о зд уха .

4 .1 0 . При выполнении гидроизоляции на элем ен тах  пролетных стр ое 

ний полной заводской  готовн ости  техн ологи я  выполнения е е  аналогична 

указанной в ш е .

На элем ентах пролетных строений в виде сводчаты х плит ги д р ои зо 

ляцию выполняют на  поверхности плиты , вертикальных и нижних поверхнос

т я х , нижних и боковых внутренних поверхностях н а  глуби н у  500 мм, счи

та я  от торц ов .

При отсутствии консолей  у  сводчатых плит гидроизоляцию  выполня

ют на вертикальных наружных п оверхностях.

На тавровых балках гидроизолируют горизонтальную  плиту# верти

кальную и нижнюю (д о  слезн и к а ) поверхности к он солей .
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5 . ТЕХНОЛОГИЯ УСТРОЙСТВА ГИДРОИЗОЛЯЦИИ

5 Л.Гидроизоляцию  из ластики "В ента-Уи выполняют в сухую погоду 

(при  отсутствии дождя) при температуре воздуха до -20 °С .

При вдаолнении работ в условиях отрицательных температур основа

ние должно быть нагрето до положительной температуры с тем , чтобы на 

поверхности не было льда .

Предпочтительно вш олнение работ при положительных температурах 

воздуха .

5 .2 .  Работы по устройству гидроизоляции выполняют, начиная с г р у »  

тования основания. Расход  грунтовки -0 ,2 + 0 ,3  кг/м^.

Подготовленное в соответствии с р .З  основание грунтуют не р ан ее , 

чем з а  1-2 ч аса  перед нанесением первого гидроизоляционного слоя .

5 .3 .  Гидроизоляционные работы начинают с мест примыкания плиты 

проезжей части к конструкциям деформационных швов, тротуаров, водоот- 

воднъы трубкам и т .п .

5 .4 . В м естах установки стоек ограждения, мачт освещения и дру

гих элементов м остового полотна стальные закладные детали также пок

рывают мастикой. Установленные элементы м остового полотна на высоту 

толщины дорожной одежды (150 мм) также покрывают мастикой, обеспечи

вая их герметичное сопряжение с плитой проезжей части .

5 .5 .  После выполнения гидроизоляции в примыканиях выполняют гид

роизоляцию горизонтальных поверхностей.

Выполняют первый гидроизоляционный слой с  расходом мастики 1 ,7 5 - 

-2  кг/м^9 после е го  вулканизации -  через 12-24 часа  (определяется  

"по от л и п у " )  выполняют второй слой гидроизоляции с таким же расходом.

5 *6 . Работы по устройству гидроизоляции выполняют специализиро

ванные бригады*

5 .7 .Приготовление рабочего  состава производят в смесительном обо* 

рудовании любого типа. Перемешвание производят до получения одаород-
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ной смеси. Время перемешивания опр еделяется  опьггнш путем  и зави сит

от скорости перемешивания.

5 .8 .  Грунтовочный с ло й , & также основные гидроизоляционные слои  

предпочтительно наносить методом безвоздуш ного распы ления, и сп о льзуя  

для этой цели установки безвоздуш ного распыления СО-145 или а гр е га т  

7 0 0 0 Н ("В а гн ер ").

Нанесение мастики возможно кистями, валиками, гребками с р е зи н о -  

вьыи наконечниками.

5 .9 . Мастику "В ен та -У " наносят слоями равномерной толщины, не 

допуская образования луж и наплывов.

5 .1 0 . Второй слой гидроизоляции наносят п о сле  высыхания преды

дущего с л о я , скорость  к отор ого  зависит от влажности и температуры 

воздуха .

5 .1 1 . П осле работы  распыляющим оборудованием пистолеты  и шланги 

должны быть промыты растворителем  (к с и л о л , т о л у о л  «ац етон  и т . п . ) .

5 .1 2 . Выполненная гидроизоляция может оста в а ться  неукрыгой з а 

щитны! слоем  при исключении возможности механических повреждении б е з  

0 1 раничения срока.

5 .1 3 . При укладке б етон а  защ итного сло я  доп уск ается  движение 

транспортных средств  по гидроизоляции б е з  торможения.

6 . КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА И ПРИЕМКА РАБОТ

6 .1 .  В процеосе производства  работ на в сех  этап ах  ведут идгрнал 

производства работ и составляю т акты осви детельствовани я  и приемки ра

бот  устан овленн ого  образца.

6 .2 .  Производят входной контроль м атериала : проверяют наличие 

паспортов и соотв етств и е  характеристик мастики нормативным требованиям.

6 .3 .  П еред началом производства р абот  по у стр о й ств у  ги др ои золя 

ции с  использованием  мастики "В ета -У " п р оверяется  кач еств о  м атериала , 

состояние механизмов и приспособления, а  также го то в н о сть  основания
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в соответствии с требованиями настоящих рекомендаций.

6 .4 . Контроль качества мастики» точность дозирования» качество 

подготовки поверхности» толщину гидроизоляции и соблюдение техноло

гии ее  вш олнения осущ ествляет лаборатория строительной организации.

6 .5 .  В процессе производства работ не реже I  р аза  в 15 дней 

проводят лабораторный контроль качества приготовленных составов мас

тики.

Проверке подлежат:

6 .5 *1 . Условное время вулканизации мастики.

Условное время вулканизации мастики характеризуется промежутком 

от начала перемешивания составов "А " и "В11 до гелеобразн ого  состоя

ния» свидетельствующ его о протекании процесса вулканизации.

Пробы составов "А ” и "В " в соотношении 1 :50  тщательно смешивают, 

фиксируется время начала смешивания. Полученная мастичная смесь на

ливается в бокс и плотно закрывается крышкой. Через 1-2 часа  проверя

ется  начало вулканизации. Началом вулканизации считается  промежуток 

времени от начала смешения компонентов мастики до момента» когда  

стеклянная палочка, опущенная в см есь» о стается  б е з  следов мастики. 

Если начало вулканизации не наступило, то  проверку производят через 

каждой ч а с .

Условное время вулканизации не должно превышать 24 ч аса .

6 .5 .2 .  Качество гидроизоляционной пленки.

Изготавливают образцы в виде пленок от каждой партии мастики. 

Размер образцов 50x100 мм, толщина- I  мм. Образцы отливают в стеклян

ную форму, смазанную раствором полиизобутилена в бензине (соотношение 

1 :1 ,5 ) ,  воском или парафином.

Образцы выдерживают при температуре воздуха в течение 48 ч асов , 

после ч е го  их снимают. Пленка не должна иметь пор и других дефектов.

6 .6 . Готовая гидроизоляция должна быть сплопиой, б е з  разрывов, 

инородных вклхпений, потери адгези и . При образовании на поверхности
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м астичного с л о я  воздушных пузырей каждый пузы рь должен бы ть п р о к о ло т , 

прикатан валиком и покрыт дополнительным слоем  мастики*

6 .7 ,  При приемке р абот  проверяют толщину пленки и е е  ад гези ю . 

Толщину пленки определяют путем  е е  п р ок ола . При определении а д гези и  

гидроизоляция не должна отслаи в аться  от бетон ной  пов ерхности  при по

пытке отрыва ее  р укой .

6 .8 .  Обнаруженные в п р оц ессе  приемки дефекты устраняю т.

7 . ТРАНСПОРШРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ МАСТИКИ

7 .1 .  Мастика "В ен та -У " п о ст а в ля ется  за в о д о м -и зго т о в и т елем  в ви

де двух состав ов  в любой тар е  р а зд е л ь н о , сопровож дается паспортом , 

подтверждающим соотв етств и е  е е  требованиям  техн и чески х  у с л о в и й .

7 .2 .  Мастика тран спортируется  в герм етично закры той т а р е ,  на  

которой выполнена маркировка. К каждой та р е  должна бы ть пр иклеена  

эти кетка , на которой указаны :

товарный знак или наименование э а в о д а -и з го т о в и т е л я ;

наименование м астики , индекс с о с т а в а ;

номер партии;

дата  и зго т о в лен и я ;

номер технических у с ло в и й ;

срок хранения.

7 .3 . Хранение мастики осущ ествляют с соблюдением правил хр ан е

ния легковоспламеняю щ ихся м атериалов  на  открытом в оэд охе  или в поме

щениях, снабженных приточно-вытяжной вентиляцией . При хранении ем

кости должны быть защищены от прямого в оздей стви я  солнечны х л у ч е й . 

Температура хранения н е  р е гла м ен ти р уется .

7 .4 .  Срок хранения состав ов  мастики "А "  и "В ”  н е  должен превьн  

з а т ь  3 м есяцев .

3 с луч ае  неиспользования  соста в ов  в течении 3 -х  м есяц ев » срок 

хранения их может быть продлен  при у с ло в и и , ч т о  проверочными испы-
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ганнями б уд ет  у ста н о в лен о , ч то  мастика "В ен та -У " по своим качествен - 

н ш  показателям  отвеч ает  требованиям технических услов и й .

8 . ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ

8 .1 .  Гидроизоляционные работы  производят в соответствии с тр ебо 

ваниями гла в  СНиП Ш -4-80 , СНиП Щ-43-75 / II/ ,"Т и п о в о й  инструкции по 

технике безоп асности  для  изолировщ иков".

8 .2 .  У ч асток , гд е  производят гидроизоляционные работы , должен 

соотв етств ов ать  требованиям СНиП П -5 -70  /12/ . Места размещения гидро

изоляционных м атериалов , смесительных устан овок  и выполнения гидро

изоляционных работ  должны быть обеспечены  комплектом противопожарных 

ср ед ств .

8 .3 .  Инж енерно-технический персонал и рабочие должны быть обу

чены обращению с мастикой "В ен та -У " и правилами работ  с  горючими и 

токсичнш и материалами.

8 .4 .  Рабочие должны пройти медицинский осмотр в соответствии с 

"Общими правилами техники безоп асности  и промышленной санитарии для  

предприятий пром стройм атериалов". К работам  с мастикой "В ен та -У " до

пускаются лица не моложе 16 л е т ,  не имеющие кожных и аллергических 

заболеван и й , хронических заболеваний печени , слизистых оболочек г л а з ,  

верхних дыхательных п утей .

8 .5 .  При нанесении мастики распылением от свеж енанесенного по

крытия, из расходных емкостей в окружающую среду выделяются летучи е  

компоненты м атериалов , которые являются пожароопасным и токсичнш и .

В связи  с  этим рабочие м еста  должны быть оборудованы пожарными щитами 

с набором противопожарных ср ед ств . Рабочие должны соблюдать правила 

личной гигиены .

8 .6 .  Еккости для  растворителей  и м&стйки должны закрываться гер 

м етично, трубопроводы и шланги соотв етств ов ать  рабочим и эксплуатаци
онные давлениям , испытаны и приняты в установленном  порядке.



8 .7 .  С кладские помещения, а  также м еста  п р ои зв од ств а  р а б о т  

должны бы ть снабжены огнетуш ителям и, ящиками с  п еск ом . Д ля тушения 

загоревш ейся мастики применяют пенны е, порош ковые, у гл ек и сло тн ы е  

огнетуш ители , п е с о к , а сбестов ы е  о д ея ла .

Применение пенных огнетуш ителей  д ля  тушения за горевш и хся  р а с т 

ворителей  запр ещ ается .

8 .8 .  Б м еста х  хранения компонентов мастики и выполнения р а б о т  

запрещ ается к ур и ть , принимать пищу, в ести  сварочные работы .

8 .9 .  При попадании мастики н а  кощу е е  с л е д у е т  у д а л и т ь  сухим  там

поном и вш ьггь кощу теп лой  водой с мылом, осуш ить п олотен ц ем  и сма

з а т ь  м ягкой жирной мазью  н а  основе  л а н о ли н а , в а зе л и н а , к а с т о р о в о го  

м а сла .
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Ш аИ Я Е Н Ь  НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ И  СТАНДАРТОВ

1. СНиП Ш-4-80 "Правила производства и  п р и ем к и . Т е х н и к а  б е з о 

пасности в с т р о и т е л ь с т в е " .

2 .  СНиП 2 .0 5 .0 3 -8 4  "Мосты и трубы ".

3 . СНиП 2 .0 3 .0 1 -8 4  "Бетонные и железобетонные конструкции” .

4 . ГОСТ 12730.5 -84х  "Бетоны. Методы определения плотности , влаж

н ости , водопоглощ ения, пористости и водонепроницаемости".

5 .  ГОСТ 10060-87 "  Бетоны. Метода определения м орозостойкости ".

6 . ГОСТ 9128-84 "Смеси асфальтобетонные дорожные, аэродромные 

и асф альтобетон . Технические у с л о в и я ".

7 .  ГОСТ 23279-85 "Сетки арматурные сварные для  железобетонных 

конструкций и и зд ели й ".

8 . ГОСТ 6267-82 "  Щебень из естеств ен н ого  камня для строитель

ных р а б о т " .

9 . ГОСТ 10834-76 "Жидкость гидрофобизирукнцая 136-41. Технические 

у с л о в и я " .

10. ГОСТ 10178-85 "Портландцемент и шлакопортланддемент. Техни

ческие у с л о в и я " .

11. СНиП Ш-43-75 "Мосты и трубы . Правила приемки и производства 

р а б о т " .

12. СНиП П -5 -7 0  "Нормы проектирования. Строительные конструкции 

и основания".
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