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УДК 621.643.42(083.74) Группа Г18

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р ’

ДЕТАЛИ ТРУБОПРОВОДОВ 
ОТВОДЫ КРУТОИЗОГНУТЫЕ С УГЛАМИ 45г 60, 90° 

ИЗ УГЛЕРОДИСТОЙ СТАЛИ 
БЕСШОВНЫЕ ПРИВАРНЫЕ 

на Ру от 1 до 100 кгс/см2 (от 0Г1 до 10 МПа) 
Размеры

Pipeline members.
Welded seamless steel sharpbranches 

with angles 45, 60, 90°.
Pressure range 1—100 kgf/cm2 (0,1—10 MPa). Sizes

гост
17375—72

Взамен
ГОСТ 9842— 61 (в части 
крутоизогнутых отво
дов), МН 2913— 62, 

МН 2914— 62,
МН 2915— 62

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 5 января 1972 г. № 5 срок введения установлен

с 01.01,73

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на бесшовные при
варные отводы из углеродистой стали с углами 45, 60, 90° на PY
от 1 до 100 кгс/см2.

2. Конструкция и размеры отводов с углами 45, 60, 90° долж
ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

6
Переиздание. Октябрь 1976 г.



ГОСТ 17375—72 Стр. 2

мм

Проход
условный

° У
R Lx L* Тз

40 60 60 35 25
50 75 75 43 30
65 100 100 57 39
80 120 120 69 50

100 150 150 87 62
125 190 190 ПО 79
150 225 225 130 93
200 300 300 173 324
250 375 375 217 155
300 450 450 260 186
350 525 525 303 217
400 600 600 346 248
500 500 500 289 207

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  отвода Dy =  100 мм 
серии 40 с углом 45°:

Отвод 45° 100 С 40 ГОСТ 17375—72
То же, при заказе отвода по п. 4.1 ГОСТ 17374— 72 с толщиной 

стенки в неторцовом сечении 6 мм:

Отвод 45° 100 С 40.6 ГОСТ 17375—72
3. Толщина стенки и наружный диаметр отводов должны соот

ветствовать ГОСТ 17374— 72.
4. Технические требования — по ГОСТ 17380— 72.
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