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Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗАЦЕПЛЕНИЯ ЗУБЧАТЫЕ 
Исходный контур цилиндрических 

зубчатых колес

ГОСТ
13755-68

Gearings. Basic rack of cylindrical gears.
Взамен

ГОСТ 3058—54 
в части цилиндрических

колес

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 10/VI 1968 г. Срок введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
зубчатые колеса эвольвентного зацепления с модулями более 1 мм.

2. Под исходным контуром цилиндрических зубчатых колес под
разумевается контур зубьев рейки в нормальном к направлению 
зубьев сечении.

Рейка, зубья которой очерчены по впадинам исходного контура 
(рабочая рейка), определяет форму и номинальные размеры зубь
ев нарезаемых колес в результате обкатки их при номинальном по
ложении рейки относительно заготовки.

3. Форма и размеры исходного контура должны соответствовать 
указанным на черт. 1.

с 1/1 1969 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 13755—68

На чертеже приняты:
а) угол профиля а д — 20°;
б) глубина захода Аз = 2т, где т  — модуль;
в) профиль в пределах глубины захода —  прямолинейный;
г) толщина зуба по средней линии (по прямой, делящей глу

бину захода пополам) равна ширине впадины;
д) радиальный зазор с =  0,25 т;
е) радиус закругления у  корня зуба г,- =  0,40 т.
Допускается увеличение радиуса г,-, если это не нарушает пра

вильности зацепления в передаче, и увеличение радиального зазо
ра до 0,35 т  при обработке колес долбяками и шеверами и до  
0,40 т  при шлифовании зубьев.

4. Д ля цилиндрических колес внешнего зацепления при окруж
ной скорости колес более указанной в табл. 1 должен применять
ся исходный контур с прямолинейным срезом (черт. 2 ).
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ГОСТ 13755—68

Т а б л и ц а  1

Степень точности колеса по ГОСТ 1643—56

Тип колеса 6 1 7 8

Окружная скорость в м/с

Прямозубые 10 6 4

Косозубые 16 10 6

Высота среза hc исходного контура рейки должна быть 0,45 т. 
Коэффициент глубины среза ас в зависимости от модуля и степени 
точности колеса должен соответствовать указанному в табл. 2.

Таблица  2

Степень точности колеса по ГОСТ 1643—56
6 7 8

/га, мм йс т , мм йс /га, мм йс

2— 2,75 0,01 2— 2,5 0,015 2— 2,75 0,02

3— 4,5 0,008 2, 75— 3,5 0,012 3— 3,5 0,0175

5—10 0,006 4—5 0,010 4—5 0,015

11—16 0,005 5 , 5—7 0,009 5, 5—8 0,012

— — 8-11 0,008 9—16 0,010

— — 12—20 0,007 18—25 0,009

— — 22—28 0,006 28—50 0,008

5. При комбинировании норм разных степеней точности имеет
ся ввиду степень точности, соответствующая предельным откло
нениям основного шага.

6. Зубчатые колеса должны изготавливаться без среза кромки 
вершин зубьев:

а) при угле наклона зубьев больше 17°45';
б) если коэффициент перекрытия в результате среза окажется 

менее 1,089 у прямозубых передач и менее 1 — у коссзубых пере
дач. Д ля зубчатых передач с суммой коэффициентов смещения ис
ходного контура, равной нулю, условия, при которых коэффици
ент перекрытия в результате среза кромки вершины зубьев полу
чается соответственно 1,089 и 1, определяются по графику, приве
денному в приложении.
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ГОСТ 13755—68

7. Зубчатые колеса передач внутреннего зацепления могут из
готавливаться со срезом кромок вершин зубьев, установленным 
для колес внешнего зацепления.

8. При окончательной обработке зубьев должны быть обеспе
чены срезы кромок вершин зубьев и переходные кривые, при этом  
действительная высота среза he должна быть не больше номиналь
ной.

9. При массовом и крупносерийном производстве и в техниче
ски обоснованных случаях допускается, а для передач, выполнен
ных по степени точности выше 6-ой, рекомендуется изменение 
формы и величин среза профиля зубьев применительно к частным 
условиям работы передачи.
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ГОСТ 137 5 5 -6 8

П РИ Л О Ж Е Н И Е

Г Р А Ф И К
определения максимально допустимого значения коэффициента 
смещения £ исходного контура в зависимости от числа зубьев z i 

малого колеса и угла наклона зуба Р а .

График построен для условия отсутствия подрезания зубьев и значений ко
эффициента перекрытия 1,089 у прямозубых и 1,0 у косозубых пар с суммой 
коэффициентов смещения исходного контура =  0. Для косозубых колес
коэффициенты и относятся к нормальному модулю.

Пример.
Для пары цилиндрических прямозубых (ра =  0) колес внешнего зацепления 

с z i =  20 и гг  >  Zi и с суммой коэффициентов смещения исходного контура 
£i +  |2  — 0 коэффициент перекрытия равен 1,089 при £ — 0.62; при £ >  0,62 коэф
фициент перекрытия будет меньше 1,089.
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