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Конструкция и размеры

HSS tipped cutting-off tools for plastic cutting. 
Construction and dimensions.

гост
22710—77

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета М инистров 
СССР от 27 сентября 1977 г. N9 2316 срок введения установлен

с 01.01 1979 г. 
до 01.01 1984 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на отрезные токар
ные резцы из быстрорежущей стали для обработки термореактив
ных и термопластичных пластмасс.

Стандарт в части размеров сечений держ авок резцов пол
ностью соответствует стандарту СЭВ СТ СЭВ 153—75.

2. Конструкция и размеры резцов должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное
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Стр. 3 ГОСТ 22710—77

мм
Правые резцы Левые резцы о

Обоз
начение

Приме
няемость

Обоз
начение

Приме
няемость

о
5 &> 
5  я

и в L 1 Л а S

3146-041I 3146-0412 8 8 50
8

—

2
3146-0413 3146-0414

1
10 10 60

3146-0415 3146-0416 12 12 70 10 30

3146-0417 3146-0418 16 10 100 20 3

3146-0421 3146-0422
20 12 120

20
50 5

3146-0423 3146-0424 25 4

3146-0425 3146-0426 2
25 16 140

20 3
6

3146-0427 3146-0428 35 60 5

3146-0431 3146-0432 32 20 170 40 6 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  правого отрезного 
резца, исполнения 2, сечением # Х 5  =  20X12, шириной а = 4 мм и 
формой заточки 1:

Резец 3146-0423 1 ГОСТ 22710— 77
3. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов 

указаны в рекомендуемом приложении.
4. Формы заточки и доводки режущей части резцов указаны в 

рекомендуемом приложении 2 к ГОСТ 22708—77.
5. Режимы резания для обработки пластмасс с поправочными 

коэффициентами на скорость резания в зависимости от стойкости 
и вида обработки приведены в рекомендуемом приложении к 
ГОСТ 22713—77.

6. Технические требования — по ГОСТ 22713—77.
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ГОСТ 22710—77 Стр. 4

П РИ Л ОЖ ЕН И Е
Рекомендуемое

ЭЛЕМ ЕНТЫ  КО Н С ТРУКЦ И И  И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМ ЕТРЫ  РЕЗЦОВ

Исполнение 1

мм

И в Исполне
ние К

Н аиболь
ший диа

метр отрез- I
ки D max

И в И сполне
ние к

Н аи б о л ь
ший диа

метр отрез*
ки в шах

8 8
5 12 20 12

12 30
10 10 I 2 12 35
12 12 8 16 25 16 14 30; 50
16 10 12 30 32 20 18 60
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