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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на лабораторные стек­
лянные каплеуловители, применяемые в лабораторных работах.

1. ИСПОЛНЕНИЯ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Каплеуловители должны изготовляться следующих испол­
нений:

КПКШ — прямой с конусными взаимозаменяемыми шлифами 
(черт. 1);

КОКШ60 — с отводной трубкой под углом 60° и конусными 
взаимозаменяемыми шлифами (черт. 2);

КО60 — с отводной трубкой под углом 60° без шлифов 
(черт. 3);

КОКШЮО — с отводной трубкой под углом 100° и конусными 
взаимозаменяемыми шлифами (черт. 4);

КО 100 — с отводной трубкой под углом 100° без шлифов 
(черт. 5).

1.2. Форма и основные размеры каплеуловителей должны из­
готовляться в соответствии с указанными на черт. 1—5.
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Стр. 2 ГОСТ 10359— 75

Исполнение КПКШ

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  каплеуловителя 
прямого с конусными взаимозаменяемыми шлифами из стекла 
типа ХУ-1:

Каплеуловитель КПКШ ХУ-1 ГОСТ 10359—75
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Исполнение КОКШ60

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  каплеуловителя с 
отводной трубкой под углом 60° и конусными взаимозаменяемыми 
шлифами из стекла типа ХУ-1:

Каплеуловитель К О Ш 60 ХУ-1 ГОСТ 10359—75
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Стр. 4 ГОСТ 10359— 75

Исполнение КО60

115 ±10

Черт. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  каплеуловителя с 
отводной трубкой под углом 60° из стекла типа ХУ-1:

Каплеуловитель КО60 ХУ-1 ГОСТ 10359—75
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Исполнение КОКШ100

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  каплеуловителя с 
отводной трубкой под углом 100° и конусными взаимозаменяемы­
ми шлифами из стекла типа ХУ-1:

Каплеуловитель КОКШЮО ХУ-1 ГОСТ 10359—75
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Исполнение КО 100

Пр и м е ч а н и е. По заказу потребителя допускается изготовлять капле­
уловители исполнения КО под углом 90°.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  каплеуловителя с 
отводной трубкой под углом 100° из стекла типа ХУ-1:

Каплеуловитель КО100 ХУ-1 ГОСТ 10359—75 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Каплеуловители должны изготовляться в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, ут­
вержденным в установленном порядке.

2.2. Каплеуловители должны изготовляться из химико-лабора­
торного стекла типа ХУ-1 или ТУ по ГОСТ 9111—59.
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Допускается слабый цветной оттенок стекла.
2.3. Каплеуловители должны быть отожжены. Разность хода 

лучей не должна быть более 80 нм/см.
2.4. На поверхности и в толще стекла каплеуловителей не до­

пускаются:
а) узлы и свиль, сопровождаемые внутренним напряжением* 

не соответствующим разности хода лучей, указанной в п. 2.3;
б) окалина, камни;
в) пузыри, продавливаемые острием из материала одинаковой 

со стеклом твердости или менее твердым, и пузыри, не продавли­
ваемые острием, размером более 2 мм и более 2 шт. на изделие;

г) капилляры шириной более 0,3 мм;
д) мошка в сосредоточенном виде.
2.5. Каплеуловители должны быть термически стойкими и вы­

держивать перепад температур:
от 70±2 до 19±1°С из стекла типа ХУ-1;
от 200±2 до 19±1°С из стекла типа ТУ.
2.6. В местах спая и сгибов не должно быть складок и наплы­

вов стекла, более чем на 1 мм превышающих толщину стенки.
2.7. Края отводных трубок каплеуловителей исполнений КО60 

и КО 100 должны быть ровно обрезаны, оплавлены или зашлифо­
ваны.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Каплеуловители должны подвергаться приемо-сдаточным 
и периодическим испытаниям.

3.2. При приемо-сдаточных испытаниях каждый каплеулови­
тель следует проверять на соответствие требованиям пп. 2.46, в, г, 
д\ 2.7; на соответствие требованиям пп. 1.2 (кроме толщины 
стенки), 2.3, 2.4а, 2.6 — не менее 10% партии. Соответствие тре­
бованиям п. 2.5 проверяют не реже одного раза в месяц на пята 
каплеуловителях каждого исполнения.

Партией считают число каплеуловителей, оформленных одним 
документом.

Результаты выборочной проверки распространяются на всю 
партию.

3.3. При периодических испытаниях, проводимых предприя- 
тием-изготовителем один раз в год, следует проверять 10% 
каплеуловителей от партии, но не менее 10 шт. на соответствие 
всем требованиям настоящего стандарта.

При неудовлетворительных результатах испытаний, хотя бы по 
одному показателю, следует проводить повторные испытания 
на удвоенном числе изделий, взятых от той же партии.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Размеры каплеуловителей (п. 1.2), размеры пузырей и 
капилляров (п. 2.4в, г) , наплывов (п. 2.6) следует проверять из­
мерительным инструментом по ГОСТ 166—73 и ГОСТ 427—75.

4.2. Качество отжига каплеуловителей (пп. 2.3, 2.4а) следует 
проверять по ГОСТ 7329—74.

4.3. Качество изготовления каплеуловителей (пп. 2.4б,д; 2.7), 
маркировку (п. 5.1) следует проверять внешним осмотром.

4.4. Термическую стойкость каплеуловителей (п. 2.5) следует 
проверять по ГОСТ 14230—69.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На каждом каплеуловителе должен быть нанесен товар­
ный знак предприятия-изготовителя.

5.2. Каплеуловители должны быть завернуты в бумагу по 
ГОСТ 8273—75, переложены мягкой прокладкой и упакованы в 
ящики по ГОСТ 2991—69, ГОСТ 5959—71, ГОСТ 15841—70, 
ГОСТ 16511—70, ГОСТ 16536—71.

При транспортировании в контейнере допускается другой вид 
тары, обеспечивающий сохранность каплеуловителей.

5.3. Масса ящиков брутто не должна превышать 50 кг.
5.4. Маркировка транспортной тары — по ГОСТ 14192—71. 

На каждом ящике должны быть нанесены предупредительные 
знаки, соответствующие надписям: «Верх, не кантовать», «Осто­
рожно, хрупкое» и надпись «Не бросать!».

5.5. В каждый ящик с каплеуловителями должен быть вложен 
упаковочный лист с указанием:

товарного знака или наименования предприятия-изготовителя;
наименования и числа изделий;
даты выпуска;
обозначения настоящего стандарта.
5.6. Транспортирование каплеуловителей может производиться 

любым видом транспорта.
5.7. Транспортирование и хранение каплеуловителей — по груп­

пе условия хранения ОЖ2 ГОСТ 15150—69.
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МЕЖДУНАРОДНАЯ СИСТЕМА ЕДИНИЦ (СИ)
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Наименование
Обозначение

русское | международное

ОСНОВНЫЕ ЕДИНИЦЫ

ДЛИНА метр М т

\  1 —
МАССА килограмм КГ

ВРЕМЯ секунда с 3
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ТЕРМОДИНАМИЧЕСКАЯ ТЕМПЕРА- кельвин Н К
ТУРА КЕЛЬВИНА

- л

СИЛА С ВЕТА кандела КД с а

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Плоский угол радиан I рад II r a d

Телесный угол стерадиан 1 с р
s r

ПРОИЗВОДНЫЕ ЕДИНИЦЫ

Площадь квадратный метр м 2 m 3

Объем, вместимость кубический метр м* n r

Плотность килограмм на к г / м 1 k g / m 3
кубический метр

Снорость метр в секунду м /с m / s  \

Угловая скорость радиан в секунду рад/с r a d / s  :

Сила; сила тяжести (вес) ньютон Н N
Давление; механическое напряжение паскаль Па Pa

т
Работа; энергия; количество теплоты джоуль Д ж J

А1Г
Мощность; тепловой поток ватт Вт wЛ
Количество электричества; электриче­ кулон К л c
ский заряд
Электрическое напряжение, электри­ волы В V
ческий потенциал, разность электри­
ческих потенциалов, электродвижущая
сила
Ц ентрическое сопротивление ом О м a
Электрическая проводимость сименс С м s
Электрическая емкость фарада Ф F
Магнитный поток вебер Вб

ыяа
Wb

Индуктивность, взаимная индуктивность генри Г H
Удельная теплоемкость джоуль на Д ж /(к гК ) J/(kg-K )

килограмм-кельвин
Теплопроводность ватт на Вт/(м . К) W /(m -K)

метр-кельвин
Световой поток люмен лм lm
Яркость кандела на кд/м* cd/m3

квадратный метр

Освещенность люкс лк lx

МНОЖИТЕЛИ И ПРИСТАВКИ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ДЕСЯТИЧНЫХ КРАТНЫХ И ДОЛЬНЫХ
ЕДИНИЦ И ИХ НАИМЕНОВАНИЙ
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