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ОТ И ЗД А Т Е Л Ь С Т В А

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока . Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущ ая информация о вновь утверж
денны х и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изм енениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



Издание офтп-,г*

С С С Р Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  
С Т А  Н Д А  Р Т ГОСТ 

981i—61*Комитет стандартов, 
мер и измерительных 

приборов 
при

Совете Министров

СМАЗКА РУЖЕЙНАЯ 
Ж ИДКАЯ РЖ  

Технические требования
Liquid gun grease РЖ. 
Technical requirements

Союза ССР
Группа Б34

1. Настоящий стандарт распространяется на смазку, предназна
чаемую для смазывания механизмов стрелкового оружия при тем
пературе до минус 50° С, кратковременного предохранения его от 
коррозии и для чистки каналов стволов оружия в условиях эксплуа
тации.

2. С о с т а в  с м а з к и :
Проценты
весовые

а) масло индустриальное 20 по ГОСТ 1707—51 
или масло индустриальное выщелоченное 20В по

ГОСТ 2854—51 ........................................................... 45 ± 5
б) топливо Т-1 по ГОСТ 10227—62 .............................  5 0 ± 5
в) винипол с загущающей способностью 1%-ного

раствора в масле МВГ1 не менее 22% . . . 3 ,5±1,5
г) присадка МНИ-5 или МНИ 3 по ГОСТ 10584—63 1,25±0,25

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 1 1965 г.).

3. Жидкая ружейная смазка должна соответствовать требова
ниям, указанным в таблице.

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Вязкость кинематическая 
в сст:

а) при 50° С, не менее 6,0 ГОСТ 33—66
б) при минус 50° С, не более 1500 ГОСТ 33—66 с допол

нением по п. 4 настоя
щего стандарта

2. Температура застывания 
в °С, не выше

—60 ГОСТ 1533—42

Внесен Всесоюзным 
научно-исследовательским 

институтом по переработке 
нефти и газа и получению

искусственного жидкого 
топлива

Утвержден Комитетом 
стандартов, мер и измерительных 

приборов 
17/VI! 1961 г.

Срок введения 
1/VII 1962 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка вЪспрещепа
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ГО С Т 9811— 61

Продолжение

Н аименования показателей Нормы М етоды испытаний

3. Испытание на коррозию Выдерживает ГОСТ 5757—67 с до
полнением по п. 5 насто
ящего стандарта

4. Испытание предохрани
тельных свойств

Выдерживает ГОСТ 4699—53 с до
полнением по п. 6 насто
ящего стандарта

5. Кислотное число в мг КОН 
на 1 г смазки, в пределах

0,3—0,7 ГОСТ 5985—59

6. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 2477—65
7. Содержание механических 

примесей в %, не более
0,05 ГОСТ 6370—59

П р и м е ч а н и е .  Песок и другие абразивные вещества в числе механических 
примесей не допускаются.

4. При определении вязкости смазки при минус 50° С применя
ют капиллярные вискозиметры с диаметром капилляров 3,0—3,5 мм.

5. Испытание на коррозию производят на пластинках из стали 
марки 45 и близких к ней по ГОСТ 1050—60 и на пластинках из 
латуни марки ЛС 59— 1 по ГОСТ 1019—47. Испытание производят 
при 50° С в течение 24 ч.

6. Испытание предохранительных свойств производят на плас
тинках из стали марки 45 или близких к ней по ГОСТ 1050—60.

Подготовленные к испытанию пластинки три раза погружают в 
испытуемую смазку и затем подвешивают на стеклянных крючках 
на стеклянную стойку.

Стойку с пластинками устанавливают в эксикатор-холодильник, 
где выдерживают в течение 30 мин при температуре 1±1°С , после 
чего стойку с пластинками переносят в эксикатор-конденсатор, где 
выдерживают в течение 30 мин при температуре 36±1°С . Цикл 
охлаждение — конденсация повторяют четыре раза. Эксикатор-хо
лодильник и эксикатор-конденсатор перед началом испытания вы
держивают 30 мин при температуре испытания. В эксикатор-кон
денсатор предварительно наливают на высоту 30—35 мм дистилли
рованную воду; стойку с пластинками ставят в эксикаторе-конден
саторе на стеклянную пластинку, положенную на выступы эксика
тора так, чтобы верхняя часть эксикатора свободно сообщалась с 
нижней.

7. Упаковку, маркировку, хранение и транспортирование жид
кой ружейной смазки производят по ГОСТ 1510—60 со следующим
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ГОСТ 9811—61

дополнением. Смазку затаривают в бидоны из белой жести емко
стью не более 20 л.

8. Отбор проб производят по ГОСТ 2517—60. Для контрольной 
пробы берут 1 кг смазки.

Замена

ГОСТ 10227—62 введен взамен ГОСТ 4138 -49. 
ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—53. 
ГОСТ 5757—67 введен взамен ГОСТ 5757—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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