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УДК 621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.



Издание официально?

С С С Р
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

С Т А Н Д А Р Т го ст
3005—51*

Управление
СМАЗКА ПУШЕЧНАЯ 

(СМАЗКА УНЗ)

Технические условия

по стандартизации 
при

Совете Министров 
Союза ССР

Взамен
ГОСТ 3005-45

Группа Б31

1. Н астоящ ий стандарт распространяется на консистентную 
см азку, предназначаем ую  для см азы вания механизмов в летнее 
время и защ иты  от коррозии металлических поверхностей, не з а 
щищенных иными покрытиями.

2. С о с т а в  с м а з к и :
Проценты
весовые

а) М асло цилиндровое легкое 11 (цилиндровое 2)
по ГО СТ 1841— 5 1 ........................................................  35—25

б) П етролатум  по ГО СТ 4096— 62 ................................  60— 70
в) Ц ерезин всех м арок, кроме 57, по ГОСТ 2488—47 

и петролатумный церезин Ново-Уфимского и 
Орского неф теперерабаты ваю щ их заводов, соот
ветствующ ий требованиям  на церезин м арки 67
по ГОСТ 2488— 47 ........................................................  5 ± 1

г) Н атр  едкий технический (сода каустическая)
сорт А или Б по ГОСТ 2263—59, не более . . 0,02

( И зм ененная редакция — «Информ. ук азатель  стандартов» 
№  7 1961 г .).

3. С м азка долж на соответствовать следующим требованиям .
В н е ш н и й  в и д  и с в о й с т в а  — м азеобразн ая  м асса от 

светло-коричневого до темно-коричневого цвета.
С м азка, нанесенная слоем толщиной около 1 мм на стеклянную  

пластинку, при наблюдении в проходящ ем свете долж на быть 
однородна, без комков; м елкая зернистость см азки допускается.

Внесен Министерством 
нефтяной

промышленности СССР

Утвержден Управлением 
по стандартизации 

29/Х 1951 г.
Срок введения 

I/I 1952 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 3005—51

Наименования показателей Нормы Методы испытаний

1. Вязкость кинематическая при 
60° С в сст, не менее

40 ГОСТ 33—66

2м Температура каплепадения в 
° С, не ниже

50 ГОСТ 6793—53

3. Испытание на коррозию сталь
ных и медных пластинок при 100° С 
в течение 3 я

Выдерживает ГОСТ 5757—67

4. Испытание предохранительной Выдерживает ГОСТ 4699—53 с до
способности на стальных пластин
ках при 50° С в течение 30 ч

полнениями по п. 5 на
стоящего стандарта

5. Способность сохранять на по
верхности металла непрерывный 
слой при температуре 60° С в тече
ние 24 ч в мг/см2, не менее

0,6 ГОСТ 6953—54

6. Кислотное число в мг КОН на 0,3 ГОСТ 5985—59. Н а
1 г смазки, не более вески берут в расплав* 

ленном виде
7. Реакция смазки Нейтральная 

или слабоще
лочная

ГОСТ 6707—57

8. Содержание воды Отсутствие ГОСТ 1548—42
9. Содержание механических 0,07 ГОСТ 6370—59 с до

примесей в %, не более полнениями по п. 6 на
стоящего стандарта

10. Отменен — «Информ. указатель стандартов» № 7 1961 г.
(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов»- 

№ 7\ 1961 г.).
П р и м е ч а н и я :
1. Испытания на коррозию производят:
а) на полированных пластинках из стали марок 40 или 50 по ГОСТ 

1050—60;
б) на пластинках из меди марки М2 по ГОСТ 859—66.
2. Песок и другие абразивные вещества в числе механических примесей 

не допускаются.
3. При поставке смазки в бочках определение содержания воды в смазке 

производят по ГОСТ 2477—65.

4. (Отменен — «Информ. указатель стандартов» № 7 1961 г.).
5. Испытание предохранительной способности производят 

параллельно на двух пластинках из стали марок 40 или 50 по 
ГОСТ 1050—60.

Пластинки погружают в смазку, находящуюся в фарфоровой 
чашке. Слой смазки над пластинками должен быть не менее 
4—5 мм. Чашки с пластинками устанавливают в эксикатор на 
стеклянную пластинку или фарфоровый круг с отверстиями.
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ГОСТ 3005—51

Эксикатор закрывают крышкой, к внутренней поверхности ко
торой приклеивают круг из фильтровального картона. В случае 
обнаружения в чашке после испытания капель конденсационной 
воды испытание бракуется.

Осмотру на коррозию подвергают верхнюю горизонтальную по
верхность каждой пластинки.

6. Для испытания смазки на содержание механических приме
сей берут 25 г смазки. Определение ведут при пятикратном раз
бавлении бензином с последующей промывкой горячим бензолом.

7. Упаковку, маркировку, хранение и транспортирование 
производят по ГОСТ 1510—60 со следующим дополнением: смазку, 
поставляемую Министерству обороны СССР, затаривают в жестя
ные бидоны; по согласованию с Министерством обороны СССР 
допускается поставка смазки в другой таре.

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 7 1961 г.).

8. Отбор проб смазки производят по ГОСТ 2517—60. Для кон
трольной пробы берут 1 кг смазки.

Замена

ГОСТ 4096—62 введен взамен ГОСТ 4096—48.
ГОСТ 2263—59 введен взамен ГОСТ 2263—43.
ГОСТ 33—66 введен взамен ГОСТ 33—46.
ГОСТ 6793—53 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 7ж—36. 
ГОСТ 4699—53 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 296—37. 
ГОСТ 6953—54 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 8г—37. 
ГОСТ 5985—59 введен взамен ГОСТ 5985—51.
ГОСТ 6707—57 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 25и—37. 
ГОСТ 6370—59 введен взамен ОСТ 7872—39, М  И. 19в.
ГОСТ 2477—65 введен взамен ГОСТ 1044—41.
ГОСТ 1461—59 введен взамен ОСТ НКТП 7872/2292, М. И. 26в—36. 
ГОСТ 1050—60 введен взамен ГОСТ В-1050—41.
ГОСТ 859—66 введен взамен ГОСТ 859—41.
ГОСТ 1510—60 введен взамен ГОСТ 1510—50.
ГОСТ 2517—60 введен взамен ГОСТ 2517—44.
ГОСТ 5757—67 введен взамен ГОСТ 5757—51.
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32-
33-

542-
782-
783-
784-
797-
982-

1013-
1033-
1036-
1045-
1128-
1304-
1437-
1461-
1510-
1544-
1548-
1631-
1642
1707-
1805-
1840-
1841-
1842
1862
1957-
2188-
2263-
2477
2488-
2517
2605
2633
2649
2712-

Стр.

347
404
415
276
454
458
51

252
393
384
134
462
424
436
496
74

200
140
306
37

197
35
55
98

407
162
89

451
65
41

428
77

123
104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮ ЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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ГОСТ 8773—63 Смазка ЦИАТИМ4ЮЗ. Технические требования . . .  35
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