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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на средства измерений 
и автоматизации (далее СИА) серийного, массового и единично
го производства, изготовляемые по стандартам и техническим ус
ловиям (ТУ) и применяемые во всех отраслях народного хозяй
ства, и устанавливает правила приемки.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Изделия СИА для проверки качества при приемке подвер
гают контрольным испытаниям (проверкам):

приемо-сдаточным, периодическим по ГОСТ 15.001—73 и, при 
необходимости, типовым — изделия СИА серийного и массового 
производства;

приемо-сдаточным — изделия СИА единичного производства, 
за исключением разового изготовления, которые подвергают 
приемо-сдаточным или приемочным испытаниям;

государственным по ГОСТ 8.383—80 дополнительно — сред
ства измерений серийного производства.

1.2. Документами, на соответствие которым проверяют изде
лия СИА, предъявляемые к приемке, являются:

государственные и отраслевые стандарты на СИА конкретно
го вида;

ТУ на СИА конкретного вида;
комплект конструкторской документации.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
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1.3. Изделия СИА, предъявляемые к испытаниям, должны 
быть полностью укомплектованы принадлежностями, отлажены и 
отрегулированы в соответствии со стандартами, ТУ на эти изде
лия, снабжены установочными и присоединительными узлами и 
деталями, а средства измерений проверены на работоспособность. 
В процессе испытаний запрещ ается подстраивать или регулиро
вать изделия СИА, подтягивать крепежные узлы за исключением 
случаев, указанных в стандартах, ТУ или эксплуатационной до
кументации на СИА конкретного вида.

1.4. Д ля испытаний изделий СИА должны быть представлены:
комплект конструкторской документации на изделие СИА, не

обходимые стандарты, ТУ и справочные материалы;
необходимые средства испытаний и измерений с эксплуатаци

онной документацией на них;
необходимое испытательное оборудование.
Пр и ме ч а н и я :
1. Применяемое при испытаниях вспомогательное и стендовое оборудова

ние должно быть снабжено принципиальными схемами и паспортами.
2. Применяемое при испытаниях вспомогательное и стендовое оборудова

ние перед испытаниями изделий СИА должно быть проверено и опломбиро
вано.

1.5. Средства измерений, применяемые при испытаниях изде
лий СИА, должны быть поверенными в соответствии с ГОСТ 
8.001— 80, ГОСТ 8.326—78, а испытательное оборудование — ат
тестованным по ГОСТ 24555—81.

1.6. На средства измерений и средства испытаний, применяе
мые при испытаниях изделий СИА, должен прилагаться паспорт 
или заменяющий его эксплуатационный документ.

1.7. При испытаниях изделий СИА безопасность обслуживаю
щего персонала и окружающей среды должна быть обеспечена 
выполнением требований безопасности, установленных в стандар
тах, ТУ или эксплуатационной документации на испытываемые 
изделия СИА и применяемые при испытаниях средства измере
ний, испытаний, испытательное оборудование согласно требова
ниям соответствующих стандартов системы стандартов безопасно
сти труда.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ ИЗДЕЛИЙ СИА СЕРИЙНОГО И МАССОВОГО 
ПРОИЗВОДСТВА

2.1. П р и е м о - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я
2.1.1. Приемо-сдаточным испытаниям подвергают изделия СИА 

на соответствие требованиям, установленным в стандартах и (или) 
ТУ на СИА конкретного вида.

2.1.2. Состав приемо-сдаточных испытаний, деление состава на 
группы, последовательность испытаний и групп в зависимости от
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особенностей СИА и условий их производства, вид контроля, 
сплошной или выборочный, устанавливают в стандартах и (или) 
ТУ на СИА конкретного вида.

2.1.3. Изделия СИА предъявляют к приемке полностью сфор
мированными одиночными или последовательными партиями или 
поштучно в зависимости от особенностей СИА и условий их про
изводства.

2.1.4. При сплошном контроле каждое предъявленное к прием
ке изделие СИА проверяют в полном объеме приемо-сдаточных 
испытаний.

2.1.5. Испытания изделий СИА после устранения дефектов 
следует проводить в полном объеме приемо-сдаточных испыта
ний.

Допускается, в зависимости от результатов анализа дефектов 
изделий СИА и их причин, испытания проводить по пунктам 
требований стандарта или ТУ, которым эти изделия не соответст
вовали и по которым испытания не проводили.

2.1.6. При выборочном контроле планы контроля по ГОСТ 
18242—72, ГОСТ 20736—75, ГОСТ 16493—70, приемочный и бра
ковочный уровни дефектности, уровни контроля, типы планов кон
троля устанавливают в стандартах и (или) ТУ на СИА конкрет
ного вида.

2.1.7. Единицы изделий СИА в выборку следует отбирать по 
ГОСТ 18321—73.

Не допускается проводить отбор изделий СИА в выборку до 
тех пор, пока не будет предъявлена полностью контролируемая 
партия этих изделий СИА.

2.1.8. Партия изделий СИА должна состоять из изделий одно
го типоразмера или типономинала, исполнения или одних усло
вий производства и предъявленных к приемке по одному доку
менту.

2.1.9. Результаты выборочного контроля при приемо-сдаточ
ных испытаниях должны распространяться на всю партию изде
лий СИА.

2.1.10. Результаты приемо-сдаточных испытаний при выбороч
ном контроле изделий СИА считают положительными, если по 
всем группам этих испытаний получены положительные резуль
таты в соответствии с установленными планами контроля.

2.1.11. Результаты приемо-сдаточных испытаний изделий СИА 
при выборочном контроле считают неудовлетворительными, если 
хотя бы по одной группе этих испытаний получены неудовлетво
рительные результаты в соответствии с контрольными нормати
вами планов контроля, установленными в стандартах и (или) ТУ 
на СИА конкретного вида.

2.1.12. Партию изделий СИА, предъявленную к приемке и не 
выдержавшую испытаний по внешнему виду изделий СИА и (или)

2 *
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маркировке, подвергают сплошному контролю по внешнему виду 
и (или) маркировке.

2.1.13. Испытания партии изделий СИА при ее повторном 
предъявлении к приемке следует проводить в полном объеме 
приемо-сдаточных испытаний по планам контроля, установлен
ным в стандартах и (или) ТУ на СИА конкретного вида.

2.1.14. На изделия СИА, выдержавшие приемо-сдаточные ис
пытания, оформляют паспорт по ГОСТ 2.601—68 или заменяю
щий его эксплуатационный документ, предусмотренный стандар
тами и (или) ТУ на изделие СИА, и ставят клеймо или пломбу 
в предусмотренном конструкторской документацией месте.

2.2. П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я
2.2.1. Периодическим испытаниям на соответствие требова

ниям, установленным в стандартах и (или) ТУ на изделие СИА 
конкретного вида, подвергают изделия СИА из числа выдержав
ших в течение установленного периода приемо-сдаточные испы
тания.

2.2.2. Состав периодических испытаний, включение испытаний 
на надежность (безотказность) изделий СИА в состав периоди
ческих, деление состава на группы испытаний, объем и последо
вательность испытаний и групп, периодичность испытаний, типы 
планов контроля и уровни дефектности устанавливают в стандар
тах и (или) ТУ на СИА конкретного вида.

2.2.3. Периодичность испытаний изделий СИА устанавливают 
из ряда: 1; 2; 3; 6; 12; 24; 36; 48; 60 мес.

При положительных результатах трех-четырех последовательно 
проведенных по одной группе периодических испытаний допуска
ется переходить на следующую в установленном ряду периодич
ность, и при неудовлетворительных результатах очередных перио
дических испытаний в этой группе возвращаться к прежней перио
дичности.

2.2.4. Отбор изделий СИА и комплектование выборки для 
периодических испытаний — по ГОСТ 18321—73.

Отбор изделий СИА для периодических испытаний оформляют 
актом (см. рекомендуемое приложение 1).

2.2.5. Результаты периодических испытаний изделий СИА счи
тают положительными, если получены положительные результа
ты по всем группам этих испытаний в соответствии с планами 
контроля.

2.2.6. Результаты периодических испытаний считают неудовле
творительными, если получены неудовлетворительные результаты 
хотя бы по одной группе испытаний из состава периодических в 
соответствии с установленными планами контроля.
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2.2.7. Периодические испытания на надежность (безотказ
ность) изделий СИА следует проводить по ГОСТ 27.410—83 с 
периодичностью, рисками изготовителя и потребителя, значения
ми браковочного и приемочного уровня дефектности, установлен
ными в стандартах и (или) ТУ на СИА конкретного вида.

2.2.8. Периодические испытания изделий СИА после осущест
вления мер по устранению причин дефектов и повышению ста
бильности качества изделий СИА проводят в полном объеме; 
периодических испытаний.

Допускается, что это установлено в стандартах и (или) ТУ на 
СИА конкретного вида, периодические испытания проводить по 
сокращенной программе, но обязательно с включением тех испы
таний (групп испытаний) из состава периодических, по которым 
были получены неудовлетворительные результаты и которых не 
проводили согласно плану контроля.

2.2.9. Результаты периодических испытаний оформляют про
токолом по ГОСТ 15.001—73.

2.2.10. При неудовлетворительных результатах периодических 
испытаний к протоколу прилагают перечень дефектов (см. реко
мендуемое приложение 2) с анализом причин дефектов и указа
нием мер, принятых по устранению дефектов, их причин.

2.3. Т и п о в ы е  и с п ы т а н и я
2.3.1. Состав, объем и последовательность типовых испытаний 

изделий СИА устанавливают с учетом состава, объема, последо
вательности испытаний, установленных в стандартах и (или) ТУ 
на СИА конкретного вида, и в зависимости от возможного влия
ния проведенных изменений на качество и метрологические харак
теристики выпускаемого изделия СИА.

2.3.2. Типовым испытаниям подвергают изделия СИА, изго
товленные с учетом предлагаемых изменений принципиальной 
схемы, конструкции, технологии изготовления или с использова
нием новых материалов.

2.3.3. Оценку эффективности и целесообразности изменения из
делия СИА проводят по степени влияния осуществленных измене
ний в изделии СИА или технологии его изготовления на показа
тели качества изделия СИА, установленные в стандартах и (или) 
ТУ на эти изделия.

2.3.4. Оценку эффективности и целесообразности изменения 
средства измерений проводят по степени влияния осуществленных 
изменений средства измерения или технологии его изготовления 
на показатели качества и метрологические характеристики, уста
новленные в стандартах и(или) ТУ на эти средства измерений.

2.3.5. Результаты типовых испытаний изделий СИА оформля
ют актом (см. рекомендуемое приложение 3).
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3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ ИЗДЕЛИЙ СИА ЕДИНИЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

3.1. При приемо-сдаточных испытаниях изделий СИА единич
ного производства, в том числе разового изготовления, применяют 
сплошной контроль.

3.2. Правила приемки изделий СИА единичного производства, 
в том числе разового изготовления, при приемо-сдаточных испы
таниях устанавливают в соответствии с пп. 2.1.1—2.1.5.
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ПРИЛОЖЕНИЕ i
Рекомендуемое

УТВЕРЖДАЮ
Должность___________________
Личная Расшифровка
подпись ________ подписи ____
Дата ___________

АКТ №

об отборе изделий СИ А для проведения 
периодических испытаний

Настоящий акт составлен . _____ *______________  19 г. комиссией в со
ставе:*

председателя
(фамилия, инициалы, должность, организация)

и членов комиссии: 1.

(фамилия, инициалы, должность, организация)

2.
(фамилия, инициалы, должность, организация)

назначенной приказом (распоряжением) п о __________________________________
(наименование организации)

N° ________ от_________ , в том, что _________ ею отобраны для проведения
(дата)

периодических испытаний изделия СИА______________________________________
(наименование или шифр изделия)

в количестве_____  экземпляров зав. N°________  из числа изделий СИА, вы
державших приемо-сдаточные испытания.

Периодические испытания проводить в соответствии с _____________________

(наименование документации)

Председатель комиссии___ Личная подпись------------ Расшифровка подписи------- -

Члены комиссии--------------Личная подпись------------- Расшифровка подписи —
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ПЕРЕЧЕНЬ

дефектов, обнаруженных при периодических испытаниях изделий СИЛ

{наименование или шифр изделий СИЛ)

Номер
изделия

СИА

Пункт требований 
НТД, которому СИА 

не соответствует 
(пл. ГОСТ, ТУ, 

ЯР. НТД)

Обнаруженные
несоответствия

Причины
появления
дефекта

Меры, принятые 
по устранению 
причин дефекта

Председатель комиссии-------Личная подпись--------- Расшифровка подписи -------

Члены комиссии -------------- Личная подпись----------- Расшифровка подписи--------

Дата __________
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

УТВЕРЖДАЮ
Должность

Личная Расшифровка
подпись ________ _ подписи ____

Дата __________ _

СОГЛАСОВАНО
Должность __ ________

Личная Расшифровка
подпись ________  подписи ____
Д а т а ___________

АКТ

типовых испытаний изделий СИЛ

(наименовамие или шифр изделия С ИА) 

зав. № ________ , изготовленного предприятием
(условное обозначение)

Типовые испытания проводят в связи с _ _ _______________________________

по программе, согласованной с ______________________ *______ “________ 19
(наименование предприятия)

Место проведения испытаний
(предприятие)

Цель проведения испытаний_______________

Оборудование, применяемое при испытаниях

г .

Результаты испытаний__________________________________

Выводы по результатам испытаний_____________________________________

Председатель комиссии----- Личная подпись------------Расшифровка подписи

Члены комиссии--------------Личная подпись------------ Расшифровка подписи

Дата -----------------
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