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УДК 658.512:002:006.354 Группа Т53

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Единая система технологической подготовки 
производства

ПРАВИЛА ОРГАНИЗАЦИИ ГРУППОВОГО 
ПРОИЗВОДСТВА

ГОСТ
Unified system for technological preparation 1 4 . 3 1 9 — 7 7 *

of production, 
Rules of arrangement 
of group production

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 10 ноября 1977 г. № 2595 срок введения установлен

Настоящий стандарт устанавливает общие положения, основ
ные правила организации и технико-экономической оценки группо
вого производства для изготовления (ремонта) изделий в условиях 
единичного, мелко- и среднесерийного производства.

Основные правила, установленные настоящем стандартом, при
меняются при:

проектировании новых, реконструкции и техническом перево
оружении действующих предприятий;

создании или совершенствовании системы технологической под
готовки производства.

1.1. .Целью организации группового производства является по
вышение основных технико-экономических показателей производ
ственной деятельности предприятий и уровня качества выпускае
мой продукции за счет применения методов и средств, свойствен
ных крупносерийному и массовому производствам.

1.2. Групповое производство характеризуется групповой формой 
организации технологических процессов, целевой специализацией 
производственных подразделений или предприятия в целом для 
совместного изготовления (ремонта) на специализированных рабо
чих местах групп изделий, обладающих общими технологическими 
признаками.

1.3. Организация группового производства целесообразна при 
изготовлении (ремонте) изделий во всех видах основного и вспо-

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.07.78

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
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ГОСТ 14.319—77 Стр. 2

могательного производства (литейном, кузнечн-о-прессовом, листо
штамповочном, сварочном, обработке резанием, термическом, сбо
рочном и др.) в условиях единичного, мелко- и среднесерийного 
производства.

П р и м е ч а н и е .  Организация группового производства может быть целе
сообразна в условиях (крупносерийного изготовления (ремонта,) изделий при коэф
фициенте закрепления операций Дз.о<2„ рассчитываемом по ГОСТ ЗЛ108—74 
для цехов, участков и поточных линий.

1.4. Для организации группового производства наиболее целе
сообразны следующие формы специализации производственных 
подразделений:-

подетальная — для изготовления деталей (по группам техноло
гически однородных деталей);

узловая — для сборки (по группам технологически однород
ных сборочных единиц).

1.5. К специализированным подразделениям группового про
изводства на предприятии могут быть отнесены:

цехи группового производства;
участки группового производства;
групповые поточные линии.
П р и м е ч а н и е .  Отдельные специализированные рабочие места для выпол

нения групповых операций могут быть созданы на- участках, организованных по 
принципам, отличным от принципов группового производства. .

1.6. При организации группового производства функции техно
логической подготовки производства должны -осуществляться при
менительно к группам изделий с учетом их суммарной трудоемко
сти, определяющей целесообразность совместного изготовления.

1.7. Планирование и управление групповым производством 
должны быть функциональными подсистемами системы планиро
вания и управления производством в целом, обеспечивать изготов
ление .изделий группами на специализированных рабочих местах 
в установленные плановые сроки и предусматривать возможность 
применения вычислительной техники.

1.8. Термины, используемые в настоящем стандарте, и их оп
ределения приведены в справочном приложении 1.

2. ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА ОРГАНИЗАЦИИ ГРУППОВОГО ПРОИЗВОДСТВА

2.1. Организация группового производства включает комплекс 
работ по созданию и функционированию специализированных под
разделений' группового производства.

Блок-схема основных этапов работ по организации группового 
производства и последовательности их выполнения представлена 
на чертеже.

2.2. Задачи, решаемые на основных этапах организации груп
пового производства, и документы, используемые при этом, приве
дены в таблице.
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ГОСТ 14.319— 77 Стр. 4

Основные этапы работ 
по организации группового 

производства
Задачи, решаемые на этапе Используемая документация

Анализ производ
ственных условиий 
предприятия (группы 
предприятий)

Классификация и груп
пирование изделий

Разработка перспек
тивного плана и техни
ческих заданий на ор
ганизацию или совер
шенствование группо
вого производства

Сбор, анализ и обобще
ние информации о дейст
вующем производстве и 
перспективе его развития

Определение групп изде
лий (заготовок, деталей, 
сборочных единиц), обла
дающих общностью техно
логических признаков, для 
совместного изготовления 
(ремонта) в специализи
рованных производственных 
подразделениях.

Разработка предложе
ний по унификации изделий

Определение новой или 
совершенствование сущест
вующей производственной 
структуры предприятия или 
группы предприятий, сос
тава производственных под
разделений й их специали
зации.

Конструкторская и 
технологическая доку* 
ментация на изделия.

Плановые задания.
Ведомости трудоем

кости изготовления из
делий.

Отраслевые стандар
ты, руководящие техни
ческие и методические 
материалы по оценке 
технико-экономических 
показателей

Технические материа
лы, содержащие резуль
таты анализа производ
ственных условий.

Рабочие чертежи и до
кументации на техноло
гические процессы, дей
ствующие на предприя
тии.

Общесоюзный класси
фикатор промышленной 
и сельскохозяйственной 
продукции.

Технологический клас
сификатор детален ма
шиностроения- и прибо
ростроения.

Отраслевые стандар
ты, руководящие тех
нические, методические и 
справочные материалы 
по классификации, груп
пированию и унифяка 
цин изделий, в том чис
ле с применением вы
числительной техники

Технические материа
лы, содержащие резуль* 
тэты группирования из* 
делий и анализа произ* 
водственных условий 
предприятия (группы 
предприятий).

8 Зак. 320 225



Стр. 5 ГО СТ  14.319— 77

Продолжение

Основные этапы работ 
го организации группового 

производства
Задачи, решаемые на этапе Используемая документация*

Совершенствование ор
ганизации технологи
ческой подготовки про
изводства

Разработка проектов 
специализированных под
разделений группового 
производства

Изготовление и отлад
ка средств технологи
ческого оснащения и 
оргоснастки

Создание специали
зированных подразде
лений и организация 
группового производства

Разработка технических 
заданий на их проектирова
ние и мероприятий по ор
ганизации или совершенст
вованию группового произ
водства

Совершенствование струк" 
туры и специализации тех
нологических служб.

Разработка или совер
шенствование системы тех
нологической подготовки 
производства (ТПП) с 
учетом особенностей груп
пового производства

Разработка технической 
документаций, необходи
мой для организации груп
пового производства

Обеспечение!, произ
водственных подразделе
ний и рабочих мест сред
ствами технологического 
оснащения и оргоснасткой 

Организация специали
зированных подразделений 
группового производства и 
их функционирование

ГОСТ 14.103—73

Стандарты ЕСТПП.
Отраслевые стандар

ты, руководящие техни
ческие, методические к 
справочные материалы 
по организации ТПП.

Технические задания 
на проектирование спе
циализированных под
разделений группового 
производства.

Чертежи изделий. 
Действующие и перс

пективные технологичес"' 
кие процессы.

Стандарты ЕСКД, 
ЕСТД и ЕСТПП

Рабочие чертежи сред
ств технологического ос
нащения и оргоснастки

Техническая докумен
тация, разработанная на̂  
этапах: «Совершенст
вование организации 
технологической подго
товки производства» и 
«Разработка проектов 
специализированных под
разделений группового 
производства»

2.3. На этапе анализа производственных условий предприятия 
разрабатываются предварительные предложения с выводами о 
целесообразности изменения производственной структуры и орга
низации группового производства.

2.4. При классификации и группировании изделий (заготовок, 
деталей, сборочных единиц) учитывают следующие показатели!
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конструктивные признаки (геометрическая форма, основные 
размеры, группа материала и др.), определяющие общность техно
логических процессов и средств технологического оснащения при 
изготовлении (ремонте) изделий;

состав изделий, программа выпуска, их сменяемость и повторя
емость;

технико-экономические показатели для оценки целесообразнос
ти организации специализированных подразделений группового 
производства;

производственные условия предприятия.
П р и м е ч а н и я :
1. Классификации и группированию подлёМт заготовки, детали и сборочные 

единицы всех изделий предприятия или группы предприятий (кроме изделий 
массового производства),

2 . Группирование изделий осуществляют с учетом специфических признаков 
производства.

2.5. Перспективный план развития группового производства 
разрабатывают на плановый период с распределением работ по го
дам и кварталам. В план включают организационно-технические 
мероприятия, обеспечивающие развитие группового производства. 
К основным мероприятиям относят:

создание специализированных подразделений группового про
изводства;'

совершенствование организации технологической подготовки;
проектирование и изготовление высокопроизводительных 

средств технологического оснащения, необходимых для совершен
ствования существующего группового производства;

перевод деталей на изготовление по групповым технологичес
ким процессам;

разработка и внедрение методов автоматизации технологиче
ской подготовки группового производства;

создание иди совершенствование системы оперативно-производ
ственного планирования и управления с учетом группового произ
водства и АСУП.

На основании анализа производственных условий предприятия, 
классификации и группирования изделий разрабатываются техни
ческие задания на организацию или совершенствование группово
го производства в соответствии с ГОСТ 14.103—73.

2.6. Совершенствование организации технологической подготов
ки группового производства включает совершенствование струк
туры технологической службы и ее подразделений, разработку ру
ководящих технических, методических и справочных материалов 
по всем разделам технологической подготовки группового произ
водства и применению вычислительной техники для указанных 
целей в соответствии с ГОСТ 14.401—73 по ГОСТ 14.410—74.
8* 227



Стр. 7 ГОСТ 14.319—77

2.7. Разработка проектов создания специализированных под- 
разделений группового производства осуществляется на основа
нии технических заданий в соответствии с ГОСТ 14.102—73.

2.7.1. Основными техническими документами, разрабатываемы
ми на стадии технического проекта, являются:

маршрутные карты, определяющие виды и последовательность 
использования специализированных рабочих мест для выполнения 
групповых операций;

ведомости деталей или сборочных единиц (с расчетом трудо
емкости), для изготовления которых целесообразно создание спе
циализированных производственных подразделений и (или) рабо
чих мест;

расчеты потребного количества средств технологического осна
щения и оргоснастки производственных площадей, рабочей силы 
и т. д.;

схемы (планировки) расположения оборудования в производ
ственных подразделениях;

технические задания на проектирование нового или модерниза
цию имеющегося технического оборудования и средств механиза
ции и оргоснастки;

основные положения по оперативно-производственному плани
рованию и управлению производством;

расчеты технико-экономических показателей, ожидаемых от ор
ганизации группового производства.

Расчеты специализированных подразделений группового произ
водства осуществляются для групп изделий с учетом суммарного 
значения показателя относительной трудоемкости {Kdt ). Показа
тель относительной трудоемкости рассчитывается в соответствии 
с ГОСТ 14.314—74.

2.7.2. Основными техническими документами, разрабатываемы
ми на стадии рабочего проекта, являются:

рабочие текстовые технологические документы; 
рабочие чертежи средств технологического оснащения и орг

оснастки;
планировки производственных подразделений; 
технические материалы по оперативно-производственному пла

нированию и управлению производством.
2.8. Работы по изготовлению и отладке средств технологическо

го оснащения и оргоснастки выполняются на основании техниче
ской документации, разработанной на стадии рабочего проекта.

2.9. При создании специализированных подразделений и орга
низации группового производства, проводят следующие основные 
работы:
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монтаж существующего и нового оборудования, средств меха
низации оргоснастки, проведение работ по обеспечению функци
онирования средств технологического оснащения;

опробование средств технологического оснащения и оргоснаст
ки, 'внедрение технологических процессов;

внедрение системы оперативно-производственного планирова
ния и управления производством с учетом внедрения АСУП;

приведение производственных подразделений в соответствие с 
требованиями НОТ, техники безопасности, промышленной эстети
ки, противопожарной безопасности, санитарии и гигиены.

2.10. Необходимость каждого этапа, состав задач и последова
тельность их решения определяют разработчики в зависимости от 
условий производства и готовности предприятия к организации 
группового производства, при этом обязательными этапами явля
ются следующие этапы: 

группирование изделий;
совершенствование организации технологической подготовки 

производства;
создание специализированных подразделений группового про

изводства;
совершенствование системы оперативно-производственного пла

нирования и управления применительно к условиям группового 
производства.

3. ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ОЦЕНКА ГРУППОВОГО ПРОИЗВОДСТВА

3.1. Технико-экономическая оценка группового производства 
осуществляется на этапах:

анализа производственных условий предприятий (группы пред
приятий) ;

разработки технических заданий на создание или совершенст
вование группового производства;

создания специализированных подразделений группового про
изводства.

П р л ы е ч а я и е .  На этапах анализа производственных условий предприятия 
(группы предприятий) «и разработки технических заданий на организацию или 
совершенствование группового производства рассчитывают ожидаемые значения 
техни1К'0-эконом'ическ!и.х показателей.

На этапе создания специализированных подразделений и организации груп
пового производства рассчитывают фактические технико-экономические показа
л и .

3.2. Для оценки внедрения и развития группового производства 
используют следующие основные показатели:

уровень развития группового производства; 
коэффициент загрузки оборудования, используемого при груп

повой обработке;
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удельную значимость групповой обработки в производственном 
подразделении;

показатели экономической эффективности.
3.3. Показатель удельной значимости групповой обработки в 

производственном подразделении и коэффициент загрузки обору
дования, используемого при групповой обработке, характеризуют 
уровень внедрения групповой обработки и постоянство технологи
ческой специализации рабочих мест.

3.4. Определение показателей удельной значимости групповой 
обработки в производственном подразделении, коэффициента заг
рузки оборудования, используемого при групповой обработке, и 
уровня развития группового производства приведено в справочном 
приложении 2.

3.5. Показатели экономической эффективности группового про
изводства рассчитывают в соответствии с общесоюзными и отрас
левыми нормативными документами.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

ТЕРМИНЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ, 
И ИХ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Термин Определение

Специализированное 
рабочее место

Групповая поточная 
линия

Участок группового 
производства

Цех группового про
изводства

Предприятие группо
вого производства

Рабочее место, предназначенное для изготовле
ния или ремонта одного изделия или группы из
делий при общей наладке и отдельных подналад* 
ках в течение длительного интервала времени 

Многономенклатурная поточная линия полного 
или частичного изготовления или ремонта групп 
изделий на специализированных рабочих местах, 
расположенных в последовательности выполнения 
операций групповых технологических процессов 
для всех или большинства изделий.

П р и м е ч а н и е .  Факторы, определяющие фор* 
му организации технологических процессов и рас
положение оборудования в групповых поточных ли
ниях— в соответствии с ГОСТ 14.416—83.

Производственный участок, специализированный 
для совместного полного или частичного изготов
ления или ремонта группы изделий на специализи
рованных рабочих местах при групповой форме 
организации технологических процессов 

Производственный цех, специализированный для 
совместного полного или частичного изготовления 
или ремонта групп изделий и состоящий, в основ
ном, из участков группового производства и (или) 
групповых поточных линий 

Предприятие, производственные подразделения 
которого состоят, в основном из цехов, участков 
группового производства и групповых поточных 
линий.

(Измененная редакция, Изм. № 1)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное

ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ВНЕДРЕНИЯ И РАЗВИТИЯ ГРУППОВОГО
ПРОИЗВОДСТВА

1. Удельную значимость групповой обработки в производственном подраз
делении (Уг ) вычисляют по формуле

я к
2 2 tcNt

у г -  р
2 tiNi 

1=1
где 1 1 — трудоемкость обработки (сборки) t-ro изделия по т-й групповой опе
рации

(*= 1 ,2....... Я ; 1,2........ й );
N t *** объем выпуска t-ro изделия;
? — количество изделий, переведенных на групповую обработку (сборку) j 
k число групповых операций;
р общее количество изделий, обрабатываемых в производственном под

разделении.
2. Коэффициент загрузки оборудования, используемого при групповой обра

ботке (л з г ), вычисляют по формуле

%л

Я k
2 2 tiNi
t= 1 m=  1

S ' F ' KB
где S — количество единиц оборудования (рабочих мест), используемого при

групповой обработке;
К в — средний коэффициент выполнения норм (Кв > 1 ) ;
F — действительный средний годовой фонд времени работы единицы обо? 

рудования (рабочих мест).
Э. Уровень развития группового производства (Ус) вычисляют по формуле

Ус-
2 tiNi
Z

2 i tNt
f=i

t

где t  i  — трудоемкость обработки (сборки) t-ro изделия;
N i — объем выпуска t-ro изделия;
I — количество изделий, обрабатываемых в специализированных подраз

делениях группового производства; 
z — общее количество изделий, обрабатываемых на предприятии.
П р и м е ч а н и е .  При определении показателя специализации производства 

количество изделий, обрабатываемых в специализированных подразделениях 
группового производства и на предприятии, должно быть взято в расчете на пла
нируемый срок. В этом случае принимают объем выпуска изделий по последнему 
году планируемой перспективы, а трудоемкость обработки (сборки) — на уро
вне действующих норм.
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