
проектирование объектов

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


СССР ГОСУДАРСТВЕННЫЕ СТАНДАРТЫ

C N X M H
Иьдапие официальное

И ЗД А ТЕ Л ЬС Т В О  К О М И ТЕ ТА С Т А Н Д А Р Т О В , М ЕР И И ЗМ ЕРИ ТЕЛ ЬН Ы Х П РИ Б О РО В  
П РИ  СО ВЕТЕ М И Н И С Т Р О В  СССР 

М о с к в а  — 1967 г.



У Д К  621.892

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но
мера стандарта, в который внесено изме
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар
тов>.
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СМАЗКИ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
Качественный метод 

определения воды
Группа Б39

1. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

1. Метод основан на создании температурных условий, при 
которых проявляется наличие воды в смазке.

II. НАЗНАЧЕНИЕ МЕТОДА

2. Метод предназначается для качественного определения на
личия незначительных количеств воды в смазках специального на
значения.

III. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

3. Метод применяется при заводском контроле, приемочных ис
пытаниях и в научно-исследовательских работах.

IV. АППАРАТУРА

4. При проведении определения применяется следующая аппа
ратура:

а) пробирка химическая диаметром 15— 18 мм, высотой 
150— 180 мм, с корковой пробкой к ней, имеющей отверстие для 
термометра и вырез на боковой поверхности для выхода воздуха;

б) термометр химический по ГОСТ 215— 57 с пределом изме
рений 0— 200° С или 0—250° С;

в) палочка стеклянная диаметром 3— 8 мм;
г) горелка газовая или иная любого типа;
д) секундомер или песочные часы на 1 мин.

V. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

5. В химическую пробирку, предварительно тщательно промы
тую водой и просушенную теплым воздухом, помещают сухой 
стеклянной палочкой испытуемую смазку до высоты 40— 60 мм.

Внесен Народным ко
миссариатом нефтяной 
промышленности СССР

Утвержден Всесоюзным 
комитетом стандартов

29/IV 1942 г.
Срок введения 
1/VIII 1942 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 1548—42

Для облегчения введения густых и сильно вязких смазок слегка 
подогревают верхнюю часть пробирки, после чего комки мази, ча
стично расплавляясь у стенок, опускаются на дно.

Пробирку закрывают пробкой, в отверстие которой вставлен 
сухой термометр. Последний помещают в смазке с таким расче
том, чтобы его ртутный шарик находился примерно на равном 
расстоянии от стенок пробирки и на 20 мм ниже уровня смазки.

VI. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

6. Подготовленную по п. 5 пробирку со смазкой нагревают, пе
ремещая ее в наклонном положении, над небольшим пламенем 
горелки. Скорость повышения температуры вначале до полного 
расплавления смазки и удаления из нее воздуха поддерживают 
в пределах 10—20° С в минуту. После того как вся масса смазки 
расплавится, нагрев ускоряют до 70° С в минуту и заканчивают 
при температуре 180° С.

VII. УСТАНОВЛЕНИЕ ПОКАЗАНИЙ

7. Появление толчков и тряска при нагревании расплавленной 
смазки указывают на наличие в ней следов воды.

Замена

ГОСТ 215—57 введен взамен ГОСТ 215—41.
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СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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