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Технические условия Группа А51

Настоящий стандарт распространяется на плавиковый шпат 
(флюорит), применяемый в покрытиях электродов для элек- 
тродуговой сварки.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
1. Плавиковый шпат поставляется в виде кусков минерала 

кристаллического строения (ручного обогащения), а также в 
виде порошка (флотационного обогащения).

2. Химический состав плавикового шпата должен удовле
творять следующим требованиям:

CaF2 ...............................................не менее 92%
S i02 ...................................................не более 5%
S .........................................................не более 0,1%
Р ........................................................ не более 0,015%

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» № 8
1953 г.).

3. Не допускаются в шпате засоряющие примеси, видимые 
невооруженным глазом.

4. Указанному в п. 2 химическому составу удовлетворяет 
плавиковый шпат месторождений:

а) Забайкалье — месторождение Абагайтуй;
б) Ненецкий национальный округ — месторождение 

Амдерма;
в) Казахская ССР — месторождение Аурахмат.

П р и м е ч а н и е .  Плавиковый шпат других месторождений мо
жет быть допущен для электродных покрытий после его проверки 
в специализированных сварочных лабораториях институтов или элек
тродных заводов.

II. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ, 
ПАСПОРТИЗАЦИЯ И ХРАНЕНИЕ

5. Отбор проб плавикового шпата производится по ГОСТ 
4423—48.

6. Плавиковый шпат кусковой должен транспортироваться 
в закрытых вагонах в условиях, исключающих возможность 
его засорения, а порошковый — в плотной таре.
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стандартизация и сертификация

http://www.stroyinf.ru/%D1%81%D1%82%D0%B0%D0%BD%D0%B4%D0%B0%D1%80%D1%82%D0%B8%D0%B7%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F%20%D0%B8%20%D1%81%D0%B5%D1%80%D1%82%D0%B8%D1%84%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
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ГОСТ 4421-48 Шпат плавиковый электродный. Технические условия

7. Каждую партию отгружаемого плавикового шпата по
ставщик обязан снабдить сертификатом, в котором удостове
рено соответствие шпата требованиям настоящего стандарта 
и указаны: химический состав, месторождение шпата и номер 
настоящего стандарта.

8. Плавиковый шпат должен храниться в условиях, предо
храняющих его от засорения и смешивания с другими мате
риалами.

Не допускается смешивание шпата разных партий.
9. Хранящаяся партия должна быть снабжена надписью, 

указывающей: номер партии, дату поступления, месторожде
ние и номер сертификата.
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