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Прежде чем пользоваться сборником «Автомобилестроение. Автомо­
били, прицепы и полуприцепы» т. I, ч. 3 внесите следующие исправления:

Стр, В каком месте Напечатано Должно быть

Стр. 23 Табл. 3, 2-я графа сле­
ва, 1-я строка снизу 5,0 5 ,5

Стр. 33 Таблица, продолжение, 
4-я графа справа, 2-я 
строка снизу 5200 4200

Стр. 34 Таблица, продолжение, 
5-я графа слева, 3-я 
строка снизу 4750 4700

Стр. 36 Таблица, продолжение, 
8-я графа справа, 5-я 
строка сверху 0000 10000

Стр. 44 Табл. 1, примечание, 
4-я строка снизу . . .  на 15% - ■. - • • на 1,5%

Стр. 71 Табл. 2, головка, 3-я 
графа справа i (L

Стр. 71 Табл. 2, головка, 4-я 
графа справа ^3 d'2

Стр. 211 

Стр. 214

7-я строка снизу

Табл. 4, 1-я графа 
~ппова  ̂ з_я строка снизу

. . .  позу чело­
века.

30+ 10

. . .  позу сидяче­
го человека.

30+ 5
Сборник «Автомобилестроение. Автомобили, прицепы и полуприцепы» 

т. I, ч. 3. Издательство стандартов, М., 1975



АВТОМОБИЛЕСТРОЕНИЕ

А В Т О М О Б И Л И , П Р И Ц Е П Ы  

И П О Л У П Р И Ц Е П Ы

СБОРНИК ГОСУДАРСТВЕННЫХ И ОТРАСЛЕВЫХ 
СТАНДАРТОВ И ОТРАСЛЕВЫХ НОРМАЛЕЙ

ТОМ I

Часть 3

Издание официальное

ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а  1 9 7 4



УДК 629.114.4(083,74)

В сборник «Автомобилестроение. Автомобили, прицепы и 
полуприцепы» включены государственные и отраслевые стан­
дарты и отраслевые нормали, утвержденные до I мая 1974 
года.

В стандарты и нормали внесены все изменения, принятые 
до указанного срока. Около номера стандарта и нормали, в 
которые внесены изменения, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утвержденных и пересмот­
ренных государственных стандартах, а также о принятых к 
ним изменениях, публикуется в выпускаемом ежемесячно «Ин­
формационном указателе -стандартов», об отраслевых стандар­
тах и нормалях — в выпускаемом, ежеквартально «Инфор­
мационном указателе отраслевых стандартов (нормалей) ав­
томобилестроения».

(6) Издательство стандартов, 1975



Группа Д25

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  A P T  С О Ю  З А  С С Р

ВЕНТИЛИ ДЛЯ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ ШИН 
ПОСТОЯННОГО ДАВЛЕНИЯ

Valves for pneumatic tyres with constant pressure

ГОСТ
8 1 0 7 —6 4 *

Взамен
ГОСТ 8107— 56

Утвержден Государственным Комитетом стандартов, мер и измерительных при» 
боров СССР 30/VII 1964 г. Срок введения установлен

с 1/V11 1965 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на вентили для пневма­
тических шин постоянного давления автомобилей, автобусов, ав­
топрицепов, троллейбусов, тракторов, мотоциклов, сельскохозяй­
ственных, дорожных и других машин.

I. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1. Устанавливаются следующие типы вентилей и преимущест­
венные области их применения:

МК — мотоциклетный для камерных шин мотоциклов, моторол­
леров и мопедов;

УК — универсальный для камерных шин мотоциклов, легко­
вых и грузовых автомобилей;

УБ — универсальный для бескамерных (и камерных) шин лег­
ковых и грузовых автомобилей;

РК  — с обрезиненным фланцем корпуса для камерных шин ми­
кроавтомобилей;

РБ  — с обрезиненным фланцем корпуса для бескамерных (и 
камерных) шин микроавтомобилей;

Л К  — с обрезиненным корпусом для камерных шин легковых 
автомобилей;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 8107— 64

Л Б  — с обрезиненным корпусом для бескамерных шин легко­
вых автомобилей;

ГК — с обрезиненным фланцем корпуса для камерных шин 
грузовых автомобилей;

ТК — водо-воздушный с обрезиненным разборным корпусом 
для камерных шин тракторов.

2. Комплектация вентилей и основные размеры их корпусов 
должны соответствовать указанным на черт. 1— 12.

Вентиль МК

/—корпус; 2—золотник в сборе; 3—колпа­
чок-ключик; 4—гайка (2 шт.); 5—шайба.

Черт. 1

Корпус вентиля МК

Материал — латунь марки ЛС 59— 1 по ГОСТ 15527—70. 
Покрытие — Н6. б. по ГОСТ 9791—68.
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ГОСТ 8107— 64

Вентиль УК Вентиль УБ

/ —корпус; 2—золотник в сборе; 3—колпачок-клю ­
чик; 4—гайка (к вентилю УК—2 ш т., к вентилю 
УБ—1 ш т.); 5— ш айба; 6—уплотнитель А; 7—

уплотнитель Б .

Черт. 3

Корпус вентилей УК и УБ

П р и м е ч а н и е ,  Допускается изготовление корпуса длиной 43 мм.

Материал — латунь марки ЛС 59— 1 по ГОСТ 15527—70. 
Покрытие — Н6. б. по ГОСТ 9791—68.
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ГОСТ 8107— 64

Вентиль РК Вентиль РБ

1—корпус; 2—золотник в сборе; 3—колпачок-ключик; 4—-гайка; 5—шай
ба; 6—уплотнитель.

Черт. 5

Корпус вентилей РК и РБ

Материал — латунь марки ЛС 59— 1 по ГОСТ 15527— 70.
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ГОСТ 8107— 64

1—корпус; 2~золотник в сборе; 3—колпачок-ключик. 

Черт. 7

Корпус вентилей ЛК и ЛБ

Черт. 8

Материал — латунь марки ЛС 59— 1 по ГОСТ 15527—70.
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ГОСТ 8107—64

Вентиль ГК

Черт. 10

Длина корпуса L: 95; 105; 115; 125; 135; 145; 155 мм- 
Материал — латунь специальная по техническим условиям, 

утвержденным в установленном порядке.
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ГОСТ 8107—64

Размеры и углы изгиба корпуса устанавливаются по согласо­
ванию с заказчиком и должны обеспечивать доступ для замера 
давления в шине манометром с наконечниками по ГОСТ 9921—68.

Участок не менее 36 мм от торца Т должен быть прямолиней­
ным. Конфигурация фланца стандартом не регламентируется.

Венитиль ТК

1—корлус; 2—золотник в сборе; 3—колпачок- 
ключик; 4—>втулка; 5—ниппель; б—кожух;

7 — мадажетка резиновая.

Черт. 11

3 Заказ 439 65



ГОСТ 8107— 64

Корпус вентиля ТК Втулка корпуса вентиля ТК

Материал — латунь марки ЛС 59—1 по ГОСТ 15527—70. 
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Вентиль для камерных шин грузовых автомобилей с корпусом 

длиной 115 мм:
Вентиль ГК—115 ГОСТ 8107—64 

Водо-воздушный вентиль для камерных шин тракторов: 
Вентиль ТК ГОСТ 8107—64

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 4 1968 г.).
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ГОСТ 8107—64

3. Размеры золотниковой камеры должны соответствовать ука­
занным на черт. 13.

3* 67



ГОСТ *107—64

4. Комплектация и основные размеры золотника должны соот­
ветствовать указанным на черт. 14 или 15.

Золотник типа I Золотник типа II

1—ниппель; 2—втулка; 3— 
■манжетка резиновая; 4— 
кольцо резиновое; 5-чаш еч­
ка; 5—стержень; 7—пружи­

на; в—шайба.

Черт. 14

/—ниппель; 2—втулка;
3— м анжетка резиновая;
4— кольцо резиновое; 5—
чашечка; 6—стержень;
7—пружина; 8—направ­

ляющая чашечка.

Черт. 15

П р и м е ч а н и е ,  (Отменено — «Информ. указатель
1968 г.).

стандартов» Л° 4
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ГОСТ 8107—64

5. Размеры колпачка-ключика должны соответствовать указан­
ным на черт. 16.

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление колпачка-ключика диаметром 
до накатки 0 9 —0,2.

Материал — латунь марки ЛС 59— 1 по ГОСТ 15527—70. 
(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 

№ 4 1968 г.).
6. Допускается изготовлять для поставки в запасные части 

раздельно колпачок и ключик, их размеры должны соответство­
вать указанным на черт- 17 и 18.

Колпачок

Прокладка
резинодая

Л
/  -Ч - 

/  C S i

L-4-ii
4

I ‘

Сл.В.8 } 

л Ф%5 -о,г

П р и м е ч а н и е .  Допускается из­
готовление колпачка диаметром до 
накатки 0 9 _ О2-

Черт. 17

Материал — пруток кр. Д16Т по ГОСТ 4783—68 (допускается 
изготовление из латуни ЛС 59— 1 по ГОСТ 15527—70).



ГОСТ 8107— 64

Ключик

Материал — сталь марки А12 по ГОСТ 1414—54 (допускается 
изготовление из латуни Л С 59— 1 по ГОСТ 15527—70).

Покрытие — цинковать с пассивированием Ц15 Хим. Пас. по 
ГОСТ 9791—68.

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 4  1968 г.).

7. Размеры специальной вентильной резьбы должны соответ­
ствовать указанным на черт. 19 и в табл. 1 и 2.

Обозначение 
резьбы по 

ГОСТ 8107—64
Шаг резьбы Число ниток н

Глубина
резьбы

fна 1" (0,866 S)
болт

h
гайка

h '

г

Сп. ВБ 0,705 36 0,610 0,455 0,430 0,08 0,07

Сп. В8 0,794 32 0,687 0,521 0,10 0,08
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Т а б л и ц а  2
мм

Наружный диаметр Средний диаметр Внутренний диаметр

Обозначение резьбы 
по ГОСТ 8107-64 S

Болт d Гайка d ' Болт d3 Гайка da Болт </, Гайка d t

наиб. найм. наиб. найм. наиб. найм. наиб. найм. наиб. найм. наиб. найм.

Сп. В5 0,705 5,200 5,050 5,455 5,310 4,760 4,650 4,950 4,870 4,290 4,145 4,600 4,450

Сп. В8 0,794 7,747 7,587 8,021 7,861 7,232 7,105 7,459 7,332 6,705 6,545 6,978 6,818

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  специальной вентильной резьбы с наибольшим 
наружным диаметром 5,2 мм.

СП В5 ГОСТ 8107—64
(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» № 4 1968 г.).

1
2
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ГОСТ 8107— 64

8. Размеры гаек должны соответствовать указанным на черт. 
20 и в табл. 3.

Черт. 20

Обозначения резьбы S Н D

Сп. В8 ГОСТ 8107—64 *2-0,24 0,48 13,8_0(6

М10Х0.75 кл. 2 14~0,24 5—0,48 16 >2 __07

Материал — сталь марок 10—15 по ГОСТ 1050—60.
Покрытие — цинковать с пассивированием Ц15 Хим- Пас. по 

ГОСТ 9791—68.
(Измененная редакция — «Информ- указатель стандартов» 

№ 4  1968 г.).
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ГОСТ 8107—64

9. Размеры шайб должны соответствовать указанным на черт. 
21 и в табл. 4,

d D DL D, н h

8 .5+0-2 со 1 р СП

12 11 2 1

Ю.5+0’24 20 —0,5 16,5 15 3 1.5

10.5+0'24 2 3 ’5 -0 ,5
18,5 17 3 2

М атериал— сталь марки 10 по ГОСТ 1050—60.
Покрытие — цинковать с пассивированием Ц15 Хим. Пас. по 

ГОСТ 9791—68.
10. Основные размеры деталей вентиля ТК должны соответст­

вовать указанным на черт. 22—24.

Ниппель вентиля ТК
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ГОСТ 8107— 64

Материал — латунь марки ЛС 59—1 по ГОСТ 15527—70 (до­
пускается пруток кр. Д16Т по ГОСТ 4783—68).

Покрытие — Н6. б. по ГОСТ 9791—68.

Кожух вентиля ТК

Материал — латунь марки Л63 по ГОСТ 15527—70. 
Покрытие — Н6- б. по ГОСТ 9791—68.

Манжетка резиновая

. Ф6,9+1’г

Черт, 24

(Измененная редакция — «Информ. указатель стандартов» 
№ 4 1968 г .),
74



ГОСТ 8107— 64

11- Размеры резиновых уплотнителей должны соответствовать 
указанным на черт- 25—27.

Уплотнитель А вентиля УБ

к черт. 25 и 26 

мм

*1 22± 0 ,5 2 5 ± 0 ,5

Уплотнитель Б вентиля УБ

Уплотнитель вентиля РБ

019 ±1,0____ ,

Ф8±Ц5

015,5 ±0,5
022 ±1,0

Черт. 27

(Измененная редакция — «Информ- указатель стандартов» 
№ 4 1968 г.).

61. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

12. Все детали вентиля, их материал и антикоррозионные по­
крытия должны соответствовать требованиям настоящего стан­
дарта и изготовляться по чертежам, утвержденным в установлен­
ном порядке.

13. (Отменен. — «Информ. указатель стандартов» № 4 1968 г.)-
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ГОСТ 8107—64

14. Уплотнители вентилей для бескамерных шин должны изго­
товляться из черной резины средней твердости с высокой разрыв­
ной прочностью для деталей, работающих на сжатие и скручи­
вание в среде воздуха и воды в интервале температур от —45 до 
+80°С. Все резиновые детали должны изготовляться из резины 
стойкой к старению.

15. Золотники должны быть герметичными.
Резиновые детали золотников и манжетка разборного корпуса 

вентиля ТК должны изготовляться по согласованным техническим 
условиям и отвечать требованиям морозостойкости.

16. Перед обрезиниванием на шинных заводах корпусы венти­
лей должны подвергаться специальной обработке с целью улуч­
шения сцепления резины с металлом, удаления коррозионных пя­
тен и потемнений, образовавшихся при транспортировке и хране­
нии; диаметр D  обрезинивания устанавливается шинным заводом.

17. Корпусы вентилей не должны иметь пороков металла: тре­
щин, раковин, волосовин, плен и других дефектов, понижающих 
прочность детали. В местах клеймения допускаются вмятины до 
0,3 мм.

18. Не допускается на корпусах:
прогиб на длине 100 мм более 0,4 мм;
изгиб фланца;
вмятины глубиной более 0,3 мм и диаметром более 1,5 мм;
местная рябоватость глубиной более 0,2 мм;
выкрашивание заходной нитки в резьбе под колпачок;
исправление пороков металла — трещин, свищей, раковин и 

других дефектов;
наличие более трех продольных рисок (глубиной до 0,2 мм).
19. При приемке на предприятиях-изготовителях поверхности 

латунных деталей, не подвергающиеся противокоррозионным по­
крытиям, не должны иметь окисления, налета окалины, а после 
протравливания — красных пятен.

20. В технически обоснованных случаях допускается увеличе­
ние длины корпуса вентиля ГК и втулки вентиля ТК, а также при­
менение трубок-удлинителей. Для колес легковых автомобилей с 
декоративными колпаками, закрывающими обод, допускается уве­
личение длины корпуса.

21. На корпусах вентилей МК, УК, УБ, РК, и РБ допускается 
делать лыску на половине длины резьбы.

22. Стержень золотника, верхняя чашечка, втулка, ниппель 
должны изготовляться из латунной проволоки по ГОСТ 1066—58; 
чашечки — нижняя и направляющая — из латунной ленты по 
ГОСТ 2208—70; пружина — из бронзовой проволоки по ГОСТ 
5017—49.

23. Стержень с чашечкой должны свободно перемещаться во 
втулке золотника.
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ГОСТ 8107—М

24. Сила необходимая для сжатия пружины до высоты 5 мм, 
должна быть не менее 50 гс у золотника типа I, до высоты 11 ми­
не менее 80 гс у золотника типа II.

25. Колпачок-ключик или колпачок должен полностью навер­
тываться на корпус вентиля до упора-

26. Каждый вентиль и его детали должны быть приняты тех­
ническим контролем предприятия-поставщика. Изготовитель дол­
жен гарантировать соответствие всех деталей и вентилей в сборе 
требованиям настоящего стандарта.

27. Вид накатки и ее расположение на деталях вентилей уста­
навливаются чертежами, разработанными в соответствии с тре­
бованиями ОСТ 26016 и ОСТ 26017 и утвержденными в установ­
ленном порядке.

(Измененная редакция — «Информ- указатель стандартов» 
№ 4 1968 г.).

III. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ И ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

28. Каждый золотник должен подвергаться испытанию на гер­
метичность в водяной ванне воздухом под давлением 0,5 ати про­
должительностью 3—4 с.

29. Вентили и детали вентилей должны предъявляться заказ­
чику для приемки партиями. Размер партии устанавливается со­
глашением сторон. Заказчик имеет право производить контроль­
но-выборочную проверку качества вентилей (деталей) и соответ­
ствия их показателей требованиям настоящего стандарта.

30. В случае несоответствия хотя бы одного из отобранных для 
проверки вентилей (деталей) требованиям настоящего стандарта 
должна быть произведена проверка удвоенного количества венти­
лей, но не менее 10 шт.

При неудовлетворительных результатах повторной проверки 
хотя бы по одному образцу вся партия вентилей (деталей) счи­
тается забракованной.

IV. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА И ХРАНЕНИЕ

31. На корпусах вентилей (в месте, указанном на чертеже) и 
на боковых поверхностях направляющей чашечки золотников 
должен быть нанесен товарный знак предприятия-изготовителя.

32. Вентили должны поставляться в смонтированном виде или 
комплектно в соответствии с комплектовочной ведомостью (ис­
ключая золотники, которые должны поставляться отдельно).

33- Вентили для отправки заказчику должны упаковываться 
следующим образом:
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вентили ГК укладываются в плотные деревянные ящики (ГОСТ 
15841—70 и ГОСТ 16536—71) рядами, а каждый ряд проклады­
вается упаковочной бумагой;

вентили ТК должны завертываться в упаковочную бумагу пач­
ками по 5 шт., остальные — по 10 шт.;

завернутые пачками вентили должны упаковываться в дере­
вянные ящики, стенки которых прокладываются упаковочной бу­
магой, или гофрированные коробки-ящики (ГОСТ 9142—59).

34. Упаковка должна полностью предохранять вентили и их 
детали от повреждений при транспортировании.

35. Золотники должны упаковываться в картонные коробки по 
300—500 шт., на коробках должны быть четко нанесены:

а) наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
б) наименование изделия;
в) количество изделий;
г) дата упаковки;
д) номер настоящего стандарта.
36. Коробки с упакованными золотниками укладываются в 

плотные деревянные ящики (ГОСТ 15841—70 и ГОСТ 16536—71) 
или гофрированные коробки-ящики (ГОСТ 9142—59).

37. Укладка вентилей и коробок с золотниками должна быть 
плотной, свободные места в ящике должны быть заполнены упа­
ковочным материалом.

38. Масса брутто каждого ящика с вентилями не должна превы­
шать 50 кг, с золотниками 20 кг.

39. В каждый ящик должен быть вложен упаковочный лист, 
в котором указано:

а) наименование организации, в систему которой входит пред­
приятие-изготовитель;

б) наименование предприятия-изготовителя, его местонахож­
дение (город или условный адрес);

в) наименование изделия и его номер по чертежу;
г) количество изделий;
д) дата изготовления (год» месяц);
е) номер настоящего стандарта.
40. На ящике стойкой несмываемой краской должны быть на­

несены:
а) наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;
б) номер ящика;
в) наименование изделий;
г) количество изделий.
41. Каждая партия вентилей или золотников должна сопровож­

даться документом, удостоверяющим их качество и соответствие 
требованиям настоящего стандарта.

Документ должен содержать:
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а) наименование организации, в систему которой входит пред- 
предприятие-изготовитель;

б) наименование предприятия-изготовителя, его местонахожде­
ние (город или условный адрес);

в) полное наименование изделий и их обозначение;
г) дату упаковки;
д) количество изделий;
е) показатели качества вентилей и золотников по результатам 

проверок и обмеров;
ж) номер партии.
42. Вентили должны храниться в ящиках в сухих закрытых 

помещениях.
43. Гарантийный срок на новые вентили и их детали устанав­

ливается пять лет. Хранение их должно производиться в соответ­
ствии с правилами хранения автомобильных щин, утвержденными 
в установленном порядке.

Замена

ГОСТ 2208—70 введен взамен ГОСТ 2208—49.
ГОСТ 4783—68 введен взамен ГОСТ 4783—49.
ГОСТ 9791—68 введен взамен ГОСТ 9791—61.
ГОСТ 9921—68 введен взамен ГОСТ 9921—61.
ГОСТ 15527—70 введен взамен ГОСТ 1019—47 в части латуней, обрабаты­

ваемых давлением.
ГОСТ 15841—70 ГОСТ 16536—71 введен взамен ГОСТ 8872—63.
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ПЕРЕЧЕНЬ ГОСУДАРСТВЕННЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

1902*53 280 12715—67 37
2349—54 287 13228—67 93
4364—67 80 13298—70 43
4365—67 90 13569—68 124
6914—54 100 13570—68 121
8107—64 59 13671—68 116
8430—67 15 13572—68 127
8891—58 299 13887—68 230
9008—64 301 13915—68 321
9734—61 141 13946—68 312

12016—66 96 14650—69 318
12024—66 132 14929—69 259

12105—74 294 15853-70 103
17394—72 3
18837—73 197

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ СТАНДАРТОВ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК, ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

37.001.002—70 167 37.001.021—71 236
37.001.008—70 189 37.001.032—72 249
37.001.009—70 180 37.001.033—72 243
37.001.012—70 148 37.001.034—72 239
37.001.013—70 165 37.001.035—72 276
37.001.017—70 159 37.001.039—72 85
37.001.019—71 187 37.001.044—73 56
37.001.020—71 156 37.001.049—73 282

ПЕРЕЧЕНЬ ОТРАСЛЕВЫХ НОРМАЛЕЙ, 
ВКЛЮЧЕННЫХ В СБОРНИК. ПО ПОРЯДКУ НОМЕРОВ

Номер стандарта Стр. Номер стандарта Стр.

Н 8018—61 311 ОН 025 277—66 272
Н 8026—62 129 ОН 025 278—66 274

ОН 025 197—67 175 ОН 026 281—66 327
ОН 025 257—65 178 ОН 025 283—66 306
ОН 025 275-66 264 ОН 025 320—68 284
ОН 025 276—66 268 ОН 025 326—69 223

ОН 025 335—69 173
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