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Группа Г15

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПЕРЕДАЧИ ЗУБЧАТЫЕ 
КОНИЧЕСКИЕ

ГОСТ
1 7 5 8 -5 6

Допуски Взамен
ГОСТ 1758—42

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров Союза ССР 15/XII 1956 г. Срок введения установлен

с 1/1 1959 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на зубчатые передачи 
с пересекающимися осями с металлическими механически обрабо­
танными коническими зубчатыми колесами с исходным контуром 
по ГОСТ 13754—68.

Стандарт охватывает колеса с прямыми, косыми и криволиней­
ными зубьями с диаметрами делительной окружности до 2000 мм и 
модулями свыше 1 до 30 мм.

I. СТЕПЕНИ ТОЧНОСТИ

1. Устанавливается двенадцать степеней точности зубчатых ко­
лес и передач, обозначаемых в порядке убывания точности степеня­
ми Г 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 и 12.

П р и м е ч а н и е .  Для степеней точности 1, 2, 3, 4 и 12 допуски и отклоне­
ния не предусмотрены.

2. Для каждой степени точности устанавливаются нормы: 
кинематической точности колеса;
плавности работы колеса; 
контакта зубьев.

Нормы кинематической точности определяют величину полной 
погрешности угла поворота зубчатых колес за оборот.

Нормы плавности работы колеса определяют величину состав­
ляющих полной погрешности угла поворота зубчатого колеса, мно­
гократно повторяющихся за оборот колеса.

Нормы контакта зубьев определяют полноту прилегания боко­
вых поверхностей сопряженных зубьев колес в передаче.

3. Независимо от степени точности колес и передач устанавли­
ваются нормы бокового зазора.

Основными являются нормы нормального гарантированного 
зазора (обозначаемого буквой X), обеспечивающего компенсацию
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ГОСТ 1758—56

уменьшения бокового зазора от нагрева передачи, при разности 
температур зубчатой передачи и корпуса в 25° С и равенстве коэф­
фициентов линейного расширения.

4. Нормы гарантированного бокового зазора допускается изме­
нять.

При изменении норм гарантированного бокового зазора пред­
почтительно применять одно из следующих сопряжений:

Вид сопряжения Обозначение
С нулевым гарантированным зазором С
С уменьшенным гарантированным зазором Д
С увеличенным гарантированным зазором Ш

5. Точность изготовления конических зубчатых колес и передач 
задается степенью по нормам кинематической точности, плавности 
и контакта и видом сопряжения по нормам бокового зазора.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  передачи со сте­
пенью точности 7 с нормальным гарантированным зазором X:

Cm. 7 —  X ГОСТ 1758—56
П р и м е ч а н и е .  Для передач с измененной величиной гарантированного 

зазора, не соответствующего одному из указанных видов сопряжения, буква, 
обозначающая вид сопряжения, не указывается.

6. Допускается взаимное комбинирование норм кинематической 
точности колеса, плавности работы колеса и контакта зубьев из 
разных степеней точности.

Область применения комбинирования норм по степеням точно­
сти устанавливается ведомственными нормалями.

7. При комбинировании норм разных степеней точности: нормы 
плавности работы колеса могут быть не более, чем на одну сте­
пень точнее или на одну степень грубее степени кинематической 
точности; нормы контакта зубьев не могут быть грубее степени 
плавности колес.

8. При комбинировании норм разных степеней точности обозна­
чение точности колес и передачи производится последовательным 
написанием номеров степеней в виде трехз,начного числа и буквы. 
Первая цифра числа означает номер степени по нормам кинемати­
ческой точности колес, вторая — степень по нормам плавности ра­
боты колес, третья — степень по нормам контакта зубьев, а буква — 
вид сопряжения.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  передачи со сте­
пенью по нормам кинематической точности колес — 8; степенью по 
нормам плавности работы—-7; степенью по нормам контакта зубь­
е в — 7; сопряжением с увеличенным гарантированным зазо­
ром— Ш:

Cm. 8 - 7 —7-Ш ГОСТ 1758—56
П р и м е ч а н и е .  Для передач с измененной величиной гарантированного 

зазора, не соответствующего одному из указанных видов сопряжения, буква, 
обозначающая вид сопряжения, не указывается.
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II. ОСНОВНЫЕ ОПРЕДЕЛЕНИЯ И ОБОЗНАЧЕНИЯ

9. Устанавливаются следующие определения и обозначения для отклонений колес и передач.

Отклонения и допуски
Обозна­
чения Определения

I. Кинематическая погрешность колеса Наибольшая погрешность угла поворота 
зубчатого колеса в пределах одного обо­
рота при однопрофильном зацеплении 
с точным колесом

Определяется по делительной окруж­
ности с центром на оси вращения колеса 
у большего основания делительного конуса

Допуск на кинематическую погрешность колеса о Fя

ГО
С

Т 
1758—

56



Отклонения и допуски

2. Накопленная погрешность окружного шага

Наибольшее 
отклонение 
8 минус
A t Ж НМ

Наибольшее 
\  отклонение 
\ в плюс 
■vL M ind

Действительное
расположение

очное расположи 
нас

Atz~AizH§"(~A is нм)

Допуск на накопленную погрешность окружного шага

И родалжение

Обозна­
чения Определения

A / s Наибольшая погрешность во взаимном 
расположении любых двух одноименных 
профилей зубьев но окружности, проходя­
щей в средней части зуба но его длине и 
высоте с центром на оси вращения колеса

Щ

ГО
СТ 

1758—
56



Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

3. Биение зубчатого венца во Наибольшее колебание расстояний изме­
рительного наконечника, соответствующего 
исходному контуру, относительно оси вра­
щения колеса.

Определяется на любом постоянном рас­
стоянии от вершины делительного конуса

Допуск на биение зубчатого венца Ео

4. Погрешность обката Дфз Составляющая кинематической погреш­
ности колеса, определяемая при исключении 
радиального биения зубчатого венца. 

Определяется в угловых секундах

Допуск на погрешность обката 6<р2

ГО
СТ 1758-56



Отклонения и допуски

5. Номинальный измерительный межосевой угол

Предельные отклонения измерительного мсжосевого угла 
верхнее 
нижнее

Колебание измерительного межосевого угла: 
за оборот колеса 
на одном зубе

егсп

П родолжение

Обозна.
Чения

ф и

Двфи
Лнфи

Лофи
Ауф и

Определения

Межосевой угол при плотном сопряже­
нии точного колеса с измеряемым зубчатым 
колесом, имеющим наименьшее утонение 
зубьев.

П р и м е ч а н и е .  Номинальный изме­
рительный межосевой угол равен номиналь­
ному межосевому углу в передаче при 
выполнении точного колеса по номи­
нальным размерам колеса, парного к конт­
ролируемому, но с увеличенной толщиной 
зубьев. Увеличение толщины зубьев точно­
го колеса должно быть равно наименьшему 
утонению зубьев контролируемого колеса.

Разность между предельным и номиналь­
ным межосевыми углами, выраженная в ли­
нейных величинах на длине, равной длине 
образующей делительного конуса.

Разность измерительных межосевых уг­
лов — наибольшего и наименьшего — за 
полный оборот контролируемого колеса 
или, соответственно, при повороте колеса 
на один угловой шаг

ГО
С

Т
 

1758—
56



а Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

Допуск па колебание измерительного межосевого угла:
за оборот колеса ЗоТи
на одном зубе йТРи

Составляющая кинематической погреш­
ности колеса, периодически многократно 
повторяющаяся за его оборот.

Определяется по делительной окружно­
сти с центром на оси вращения колеса у 
большего основания делительного конуса 
как средняя величина размаха колебаний 
кинематической погрешности колеса, взя­
тая по всем циклам за оборот колеса.

П р и м е ч а н и е .  Допускается устанав­
ливать границу числа раз повторений по­
грешности за оборот, к которой не отно­
сится допуск на циклическую погрешность. 
Например, допуск не относится к цикличе­
ской погрешности с числом повторений 
меньше (указывается число повторений, не 
вызывающее опасных колебаний в переда­
че)

6FДопуск на циклическую погрешность



Отклонения и допуски

7. Отклонение окружного шага

Предельные отклонения окружного шага: 
верхнее 
нижнее

8. Разность окружных шагов

Допуск на разность окружных шагов

91

П роОолженис

Обозна­
чения Определения

Разность действительного и среднего 
значения окружного шага по окружности, 
проходящей в средней части зуба по его 
длине и высоте с центром на оси вращения 
колеса

Ап̂ с
Ац/с

М Разность между двумя любыми шагами 
по окружности, проходящей в средней час­
ти зуба по его длине и высоте с центром 
па оси вращения колеса

Ы

s

ГО
С

Т 
1758



Отклонения и допуски

S

9. Пятно контакта

Продолжение

Обозна­
чения Определения

Часть боковой поверхности зуба колеса, 
на которой располагаются следы прилега­
ния его к зубьям парного колеса после вра­
щения колес в собранной передаче при лег­
ком торможении (см. п. 16).

Определяется относительными размера­
ми контактного пятна (в процентах): 

по длине зуба — отношением расстояния 
между крайними точками следов прилега­
ния к полной длине зуба

~  100% 
£5

ГО
С

Т 
1758—

56



Отклонения и допуски

слсо

Продолжение

Обозна­
чения Определения

по высоте зуба — отношением высоты 
пятна прилегания в средней ее части по 
длине зуба к соответствующей активной 
высоте зуба

h
—  юо%

П р и м е ч а н и е .  Для зубчатых колес, 
фрезерованных коническими червячными 
фрезами из расстояния между крайними 
точками следов прилегания, вычитаются 
разрывы, превосходящие величину модуля 
в мм

а — с 
В

100%

Iсл

ГО
С

Т 
1758-
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Отклонения и допуски

10. Непересечение осей

Действительное положе­
ние оаГбторого колеса

Номинальное положение 
оси аердого колесо

Номинальное положение 
оси второго колеса

% -номинальный межосеШ  
угол i  передаче

Допуск на непересечение осей

Продолжение

Обозна­
чения Определения

Да Величина кратчайшего расстояния меж­
ду осями вращения сопряженных зубчатых 
колес в передаче

6а

ГО
С

Т 
1758—

56



Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

11. Смещение вершины делительного конуса АК Величина смещения вершины делитель­
ного конуса вдоль его оси от точки пере 
сечения осей зубчатых колес в передаче.

Определяется как осевое смещение коле­
са при монтаже в передаче относительна 
его положения на контрольном обкатном 
станке, соответствующего наилучшим усло­
виям его зацепления с парным колесом

Предельные смещения вершины делительного конуса: 
верхнее 
нижнее

АВК
Дн/С

12. Отклонение межосевого угла Дф Разность между действительным и номи­
нальным межосевыми углами в передаче, 
выраженная в линейных величинах на дли­
не, равной длине L образующей делитель­
ного конуса (см. определение 10)

Предельные отклонения межосевого угла: 
верхнее 
нижнее

о»

Лвф«
Днфл

ГО
С

Т 
1758—

56
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Отклонения и допуски

13. Номинальная толщина зуба

Утонение зубьев

Наименьшее утонение зубьев

Допуск на толщину зубьев

Продолжение

Обозна­
чения

S

Определения

Расчетная толщина зуба колеса, обеспе­
чивающая плотное (беззазорное) зацепле­
ние в передаче при номинальной толщине 
зубьев парного колеса и номинальном по­
ложении колес.

Определяется по делительной окружно­
сти с центром на оси вращения колеса у 
большего основания делительного конуса.

Д5 Уменьшение номинальной толщины зубь­
ев колеса, пересчитанное на нормальное 
сечение.

Дв5 Наименьшее предписанное утонение,
осуществляемое с целью обеспечения в пе­
редаче гарантированного бокового зазора.

6S Разность наименьшего и наибольшего
допустимых утонений зубьев

ГО
СТ 1758—

56



Продолжение

Отклонения и допуски Обозна­
чения Определения

14. Боковой зазор — Зазор между зубьями сопряженных ко­
лес в передаче, обеспечивающий свобод­
ный поворот одного колеса при неподвиж­
ном втором колесе.

Определяется по нормали к поверхности 
зубьев у большего основания делительного 
конуса.

Гарантированный боковой зазор сп Наименьший предписанный боковой за­
зор.

15. Измерительный боковой зазор си Зазор между зубьями точного колеса и 
контролируемого колеса при положении их 
на контрольном обкатном станке, соответ­
ствующем наилучшим условиям зацепле­
ния.

Колебание измерительного бокового зазора А оСц Разность между наибольшим и наимень­
шим измерительными боковыми зазорами 
за полный оборот контролируемого колеса.

Допуск на колебание измерительного бокового зазора бо£ и

W

ГО
С

Т 
1758—

56



ГОСТ 1758—56

III. КОРМЫ точности
10. Допуски и отклонения по нормам кинематической точности, 

нормам плавности работы и нормам контакта зубьев для различ­
ных степеней точности устанавливаются в зависимости от торцового 
модуля и диаметра делительной окружности колес, рассчитанных 
у большего основания делительного конуса, по табл. 1—3.

Комплексы показателей точности, в соответствии с пп. 11, 13, 
15 и 19, устанавливаются ведомственными нормалями в зависимос­
ти от назначения и условий производства зубчатых передач. Каж­
дый установленный комплекс показателей точности, используемый 
при приемке колес и передач, является равноправным.

11. Показателями кинематической точности колеса являются:
A F* или A tz,

или один из следующих комплексов:
€о и Аср! ,
А0си и Ас-,
А0фи и A<pi: (только для прямозубых колес),
г0 (для колес степени точности 9, 10 и 11),
Д0£и (для колес степени точности 9),
Л0фи (для прямозубых колес степени точности 9).
Пр и ме ч а н ие .  Допускается, чтобы одна из величин, входящих в комп­

лекс, превосходила предельное значение, если суммарное влияние этих вели­
чин не превышает бFz .

12. Норма кинематической точности, кроме Е060ц>и и 60си в за­
висимости от условий работы по правым и левым профилям допус­
кается назначать из разных степеней точности.

13. Показателями плавности работы колеса являются: AF, или 
Ate, или At, или Ау(ри (только для прямозубых колес),

14. Нормы плавности работы, кроме 6у Фи, в зависимости от ус­
ловий работы по правым и левым профилям допускается назначать 
из разных степеней точности.

15. Показателями, определяющими контакт зубьев в передаче, 
являются:

пятно контакта, А К и Да (для нерегулируемых передач),
пятно контакта и Да (для регулируемых передач).
16. При бочкообразной форме зубьев допускается принимать 

6а и АвК из следующей более грубой степени норм контакта зубь­
ев в передаче.

При специальных требованиях к размерам, форме, расположе­
нию и определению пятна контакта показатели, определяющие кон­
такт зубьев в передаче, устанавливаются независимо от табл. 3.

17. Нормы пятна контакта зубьев в передаче в зависимости от 
условий работы по правым и левым профилям допускается назна­
чать из разных степеней точности.
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Cn Нормы кинематической точности колес

Т а б л и ц а  1—j •*> -j

о»сл

Степень
точности

Обозначе­
ния

допусков

Модуль
торцовый

т а

ММ

Разм ер­
ность

Диаметр колеса, мм

Д
о 

50

С
в.

 5
0 

до
 8

0

С
в.

 8
0 

до
 

12
0

С
в.

 
12

0 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 
32

0 
до

 5
00

 
1

С
в.

 5
00

 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 
12

50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

5

6 F S Св. 1 до 16 мкм 20 26 30 36 45 55 70 — —

Е Св. 1 до 16 п 16 20 25 30 36 45 55 — —

Ео Св. 1 до 16 79 12 17 20 24 28 32 38 — —

б ф Е Св. 1 до 16 сек 95 58 48 38 28 24 19 — —-

6

б Fs Св. 1 до 16 мкм 32 42 48 55 70 90 ПО — —

6 t  g Св. 1 до 16 79 25 32 40 48 55 70 90 — —

Ео Св. 1 до 16 79 20 26 32 38 45 50 58
—

—

бф л Св. 1 до 16 сек 150 95 75 58 45 38 30 —

7

б Св. 1 до 16 мкм 50 65 75 90 ПО 140 180 — —

Св. 1 до 16 я 40 50 60 75 90 110 140 — —

Е о Св. 1 до 16 77 32 42 50 58 70 80 95 — —•

б ф  2 Св. 1 до 16 сек 240 150 115 95 70 58 48 — —

б о ф  и

Св. 1 до 2,5 мкм 55 65 75 85 100 115 — — —

Св. 2,5 до 6 п 60 70 80 90 105 120 — — —•

Св. 6 до 10 19 65 75 85 95 110 120 — . — —

60си ] Св. 1 до 2,5 40 45 52 58 | 65

О00 — -- V. —

ГО
С

Т
 

1758—
56



8  П родолжение

Степень
точности

О бозначе­
ния

допусков

М одуль
торцовый

т &
мм

Р азм ер ­
ность

Д иаметр колеса, мм

J
Д

о 
50

i
С

в.
 

50
 

до
 8

0 О о  эо еч
со о 
и  Bt С

в.
 

12
0 

до
 2

00

С
в.

 
20

0 
до

 3
20

С
в.

 
32

0 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

' 
С

в.
 

80
0 

до
 

12
50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

Св. 2,5 до 6 МКМ 42 48 55 60 70 80 95 — —

7 И Св. 6 до 10 » — 55 60 65 75 85 100 — —

Св. 10 до 16 п — — 65 70 80 90 105 — —

Св. 1 до 30 О 60 80 100 115 140 180 220 280 360

Ео Св. 1 до 30 ft 50 65 80 95 110 120 150 190 220

б ф Е Св. 1 до 30 сек 380 240 190 150 П О 95 75 65 55

Св, 1 до 2,5 МКМ 90 105 115 130 160 190 — — —

8
6 0ф и Св. 2,5 до 6 п 100 n o 120 140 170 200 — — —

Св. 6 до 10 п 105 115 130 150 180 200 —■ —-

Св. 1 до 2,5 ft 60 70 85 95 105 120 — — —

Св. 2,5 до 6 ft 65 75 90 100 п о 120 150 — —

И Св. 6 до 10 ft — 90 100 105 115 130 160 200 220

Св. 10 д® 16 » — 105 ПО 120 140 170 200 220

Св. 16 до 30 ft — — — 120 140 160 190 210 250

dt% Св. 2,5 до 30 ft 100 120 160 190 220 280 360 450 560

9 в. Св. 2,5 до 30 80 105 120 150 180 200 240 300 360

ГО
С

Т 
1758—

56



Продолжение*n*
Диаметр колеса, мм

Степень
точности

Обозначе­
ния

допусков

Модульторцовый
мч

Размер­ность S
оd С

в.
 5

0 
до

 8
0

1 
С

в.
 8

0 
до

 1
20

С
в.

 
12

0 
до

 2
00 ISСП АО о U Г( С

в.
 

32
0 

до
 5

00

С
в.

 5
00

 
до

 8
00

С
в.

 8
00

до
 1

25
0

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

бцфи Св. 2,5 до G МКМ 160 180 200 220 260 320 — — —

Св. 6 до 10 170 190 210 240 280 320 — — —

Св. 2,5 до 6 п 105 И5_ 140 160 180 200 240 — —
9

боС ц Св. 6 до 10 р 140 160 170 190 210 250 320 360

Св. 10 до 16 170 180 200 220 260 320 360

Св. 16 до 30 . — — 200 220 250 300 340 400

10 Ео Св. 2,5 до 30 >1 120 170 200 240 280 320 380 480 560

И Ео Св. 2,5 до 30 200 260 320 380 450 500 600 750 300

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
6F v — допуск на кинематическую погрешность колеса; 
б /£ — допуск на накопленную погрешность окружного шага;
Ео— допуск на биение зубчатого венца;

6cps — допуск на погрешность обката;
б0сри— допуск на колебание измерительного межосевого угла за оборот колеса;
50с и— допуск на колебание измерительного бокового зазора.
2. Накопленная погрешность окружного шага на Ve окружности (иди на длине дуги, соответствующей бли­

жайшему большему целому числу зубьев) не должна превышать половины допуска на накопленную погрешность 
окружного шага.

3. Допускается определение величины колебания измерительного цежрсезого, угла по соответствующему значению 
SJ осевого перемещения одного из колес в плотном зацеплении.

ГО
С

Т 
1758-56



Нормы плавности работы колес
Т а б л и ц а  2

Диаметр колеса , ММ

Степень
точности

Обозначе­
ния

отклонений 
и допусков

Модул ь 
торцовый

ть
мм До

 5
0

Св
. 

50
 

до
 8

0

Ш о U et Св
. 

12
0 

до
 2

00

Св
. 

20
0 

до
 3

20

Св
. 

32
0 

I 
до

 5
00

Св
. 

50
0 

до
 8

00

Св
. 

80
0 

до
 1

25
0

Св
. 

12
50

 
цо

 2
00

0

МКМ

Св. 1 до 2,5 3,6 4 4 ,5 5 5 ,2 5 ,5 5 ,5 — — .

б F
Св. 2,5 до 6 4,5 5 5 ,2 5 ,2 5 ,5 5 ,8 6 ,5 — —

Св. 6 до 10 5 ,5 5 ,8 5 ,8 6 6 ,5 7 7 ,5 — ___

в Св. 10 до 16 6 ,5 7 7,5 8 8 ,5 9 9 — ___
и

Св. 1 до 2,5 ± 2 ,8 ± 2 ,8 ± 3 ,2 ± 3 ,2 ± 3 ,6 ± 4 ,5 ± 5 ,2 — __

Дв̂ С
Ди с̂

Св. 2,5 до 6 ± 3 ,2 ± 3 ,6 ± 4 ± 4 ± 4 ,5 ± 5 ± 5 ,8 —

Св. 6 до 10 ___ ± 4 ± 4 ,5 ± 5 ± 5 ,2 ± 5 ,5 ± 6 — — .

Св. 10 до 16 __ — ± 5 ,2 ±5>5 ± 5 ,8 ± 6 ,5 ± 7 ,5 — —

Св. 1 до 2,5 5,5 6 7 8 8,5 9 9,5 ___ ___

б F
Св. 2,5 до 6 7 8 8,5 8,5 9 9,5 10,5 ___ —

Св. 6 до 10 9 9,5 9,5 10 10,5 11 11,5 ___ ___

6
Св. 10 до 16 10,5 11 11,5 12 13 14 14 — —

Дв
Дн

Св. 1 до 2,5 ± 4 ,5 ±4,5 ±5 ± 5 ± 5 ,5 ± 7 ± 8 ,5 .— . —

Св. 2,5 до 6 ±5 ±5,5 ± 6 ± 6 ± 7 ± 8 ± 9 ,5 — —



П родолжение

Степень
точности

О бозначе­
ния

отклонений 
и допусков

Модуль
торцовый

т»
мм

Д иаметр колеса, мм

5

Ю Осо
Ш ои § С

в.
 8

0 
до

 
12

0

С
в.

 
12

0 
до

 2
00

С
в.

 
20

0 
до

 3
20

С
в.

 
32

0 
до

 5
00

! 
|

С
в.

 5
00

 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 
12

50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

мкм

6 Лв^с
Лн^с

Св. 6 до 10 _- ± 6 ± 7 ± 8 ± 8 ,5 ± 9 ±ю — _

Св. 10 ДО 16 _ — ± 8 ,5 ± 9 ± 9 ,5 ± 10 ,5 ± 11 ,5 — —

7

дГ

Св. 1 до 2,5 9 10 11 12 13 14 15 — _

Св. 2,5 до 6 11 12 13 13 14 15 17 — _.

Св. 6 до 10 14 15 15 16 17 18 19 — —

Св. 10 до 16 17 18 19 20 21 22 22 — —

Лв^с
Лн^с

Св. 1 до 2,5 ± 7 ± 7 ± 8 ± 8 ± 9 ± ц ±13 — _

Св. 2,5 до 6 ± 8 ± 9 ±10 ± 10 ± П ±12 ±15 — —

Св. 6 до 10 — ± 10 ±11 ±12 ± 13 ± 14 ±16 — —

Св. 10 до 16 — — ±13 ±14 ±15 ± 17 ±19 — —

йуфи
Св. 1 до 2,5 24 24 24 25 28 32 — — —

Св. 2,5 до 6 28 28 28 30 32 36 — —

Св. 6 до 10 _ 34 34 36 38 42 — — _

8 ы Св. 1 до 2,5 22 24 25 26 30 36 42 52 —

Св. 2,5 до 6 26 28 30 32 36 38 48 55 75

ГО
С

Т
 

1758—
56



-vlо
Продолжение

Диаметр колеса , мм

Степень
точности

Обозначе­
ния

отклонений 
и допусков

Модуль
торцовый

ms
мм Д

о 
50 s s

Д о и  П . С
в.

 8
0 

до
 1

20

С
в.

 
12

0 
1

до
 2

00
 

1

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 
32

0 
до

 5
00

С
в.

 5
00

 
до

 8
00

С
з.

 8
00

 
до

 1
25

0

6в
. 

12
50

 
до

 2
00

0

мкм

Св. 6 до 10 — 34 36 38 40 45 50 60 85

б* Св. 10 до 16 — — 42 45 48 52 58 70 95

8
Св. 16 до 30 — — — 58 60 70 75 90 105

Св. 1 до 2,5 38 38 38 40 45 50 — п

буф и Св. 2,5 до 6 42 42 42 48 50 55 —. - _

Св. 6 ДО 10 —. 52 52 55 58 65 —. ___ _

Св. 2,5 ДО 6 42 45 48 50 55 58 75 90 115

б /
Св. 6 до 10 — 52 55 58 60 70 80 100 130

9
Св. 10 до 16 — _ 65 70 75 85 95 ПО 150

Св. 16 до 30 — _ — 95 100 ПО 115 140 170

буф и
Св. 2,5 до 6 65 65 65 75 80 90 _ _ -

Св. 6 до 10 85 85 90 95 105 _ _ _

--------  — Св. 2,5 до 6 65 70 75 80 90 95 115 140 190
10 б / Св. 6 до 10 85 90 95 100 ПО 120 160 210

Св. 10 до 16 _ _ 105 ПО 115 130 150 180 240

ГО
С

Т 
1758—

56



П р о д а .т еш и 5

Степень
точности

Обо-зпаче-
ПИЯ

отклонений 
и допусков

Модуль
торцовый

ms
мм

Диаметр колеса, мм

Д
о 

50

С
в.

 
50

 
до

 8
0

С
в.

 8
0 

до
 1

20

С
в.

 
12

0 
до

 2
00

С
в.

 
20

0 
до

 3
20

С
в.

 
32

0 
до

 5
00

С
в.

 5
00

 
до

 8
00

О О 
00 СЧ
Ш о
и  « С

в.
 

12
50

 
до

 2
00

0

мкм

10 Ы Св. 16 до 30 ____ — — 150 160 180 190 220 260

11 Ы

Св. 2,5 ДО 6 105 ПО 115 120 140 150 190 220 300

Св. 6 до 10 — 130 140 150 160 180 200 250 340

380Св. 10 до 16 — — 170 180 190 210 240 280

Св. 16 до 30 — — — 240 250 280 300 360 420

П р и м е ч а н и я :
1. Принятые обозначения:
6F — допуск на циклическую погрешность;

\ Qtc\ — предельные отклонения окружного шага;
6/ — допуск на разность окружных шагов; 

буфи— допуск на колебание измерительного межосевого угла на одном зубе.
2. Допускается определение величины колебания измерительного межосевого угла по соответствующему значению 

осевого перемещения одного из колес в плотном зацеплении.
3. Для колес степеней 5—7 допускается наличие единичных местных погрешностей ДF, не превышающих удвоен­

ной величины допуска на циклическую погрешность.

oi

ГО
С

Т 
1758



ГОСТ 1758—56

Нормы контакта зубьев в передаче
Т а б л и ц а  3

Длина образующей делитель-
Л ного конуса, мм

Обозначе­
ния

Модуль
торцовый

Е-О
О 1

отклонений m s
К
а о _ о о _ ! о  о

й> о
£  й

и допусков мм <и
г(П

оСМ о  осм см
CD

CM © © О  I О LOВ о  1 х  см
.° °  1(У -г

f i g
я
CL

о
п ОU е[

О о
О  *

и  о 1 И о
U  *  1 U е(1

Пятно контакта % по высоте не 
по длине не

менее 75 
менее 75

6а Св. 1 ДО 16 мкм 11,5 14 18 22 30

5 Св. 1 До 2,5 » 0—19

ДвК Св. 2,5 до 6 » 0—30
Д,К

Св. 6 до 10 » 0—40

Св. 10 до 16 0—48

Пятно контакта % по высоте не 
по длине не

менее
менее

70
70

6а Св. 1 до 16 мкм 15 18 22 28 38

6 Св. 1 до 2,5 0—24

Дв/С Св. 2,5 до 6 0—48
ДнК

Св. 6 до 10 » 0—50

Св. 10 до 16 0—58

Пятно контакта % по высоте не 
по длине не

менее
менее

60
60

ба Св. 1 до 16 мкм 19 22 28 36 48

6 Св. 1 до 2,5 » 0—30
Дв К 
Дн К Св. 2,5 до 6 » 0—48
6 а

Св. 6 до 10 » 0—60

Св. 10 до 16 0—75
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ГОСТ 1758—56

Продолжение

С
те

пе
нь

то
чн

ос
ти

Обозначе­
ния

отклонений 
и допусков

Модуль
торцовый

мм

Ра
зм

ер
но

ст
ь

Длина образующей делитель­
ного конуса, мм

1
Д

о 
20

0

Св
. 

20
0 

, д
о 

32
0

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 5
00

 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 1
25

0

8

Пятно контакта %

мкм

по высоте не менее 50 
по длине не менее 50

6 а Св. 1 до 30 24 28 36 45 58

Лв/С
Ае/С

Св. 1 до 2,5 » 0 -  38

Св. 2,5 до б » 0— 58

Св. 6 до 10 » 0— 80

Св. 10 до 16 » 0— 95

Св. 16 до 30 » 0—120

Пятно контакта % по высоте не менее 40 
по длине не менее 40

6а Св. 2,5 до 30 мкм 30 36 45 55 | 75

Ав/С
Ан/С

Св. 2,5 до 6 » 0— 75

Св. 6 до 10 » 0—100

Св. 10 до 16 » 0-115

Св. 16 до 30 » 0—160

Пятно контакта % по высоте не менее 30 
по длине не менее 30

6а Св. 2,5 до 30 мкм 38 45 55 70 95

Дв К  
А

Св. 2,5 до 6 « 0— 95

Св. 6 до 10 » 0—120

Св. 10 до 16 » 0—150

Св. 16 до 30 0—200
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ГОСТ 1758—56

Продолжение

С
те

пе
нь

 
то

чн
ос

ти

О бозначе­
ния

отклонений 
и допусков

М одуль
торцовы"

тш
мм

Ра
зм

ер
но

ст
ь

Д лина образую щ ей дел и тель­
ного конуса, мм

Д
о 

20
0

С
в.

 
20

0 
до

 
32

0

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0
до

 8
00

С
в.

 
80

0 
до

 
12

50

1

11

Пятно контакта по высоте не менее 30 
по длине не менее 30

6а Св. 2,5 до 30 МКМ 48 55 70 90 115

Ап/С
ДнК

Св. 2,5 до 6 » 0—115

Св. 6 до 10 » 0—160

Св. 10 до 16 » 0— 190

Св. 16 до 30 0—250

П р и м е ч а н и е .  Принятые обозначения: 
да — допуск на непересечение осей;

Дв* и Ап К — предельные смещения вершины делительного конуса.

IV. НОРМЫ БОКОВОГО ЗАЗОРА

Схема расположения полей 
допусков бокового зазора
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ГОСТ 1758—56

18. Отклонения и допуски по нормам бокового зазора для раз­
личных видов сопряжений устанавливаются по табл. 4 и 5, а наи­
меньшее утонение зубьев ABS — по табл. 6. При изготовлении ко­
лес с комбинированием норм различных степеней точности утонение 
зубьев (ABS) устанавливается в зависимости от вида сопряжения 
и степени точности по нормам плавности работы колес.

Гарантированный боковой зазор и отклонения межосевого угла

Т а б л и ц а  4

Вид
сопряжения

О
бо

зн
ач

ен
ия

 
от

кл
он

ен
ий

 
и 

до
пу

ск
ов

Длина образующей делительного конуса, мм

| Д
о 

50

С
в.

 5
0 

до
 8

0

С
в.

 8
0

до
 

12
0

С
в.

 
12

0 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

.С
в.

 3
20

 
до

 5
00 1 1

d s

о с
О L't оосч
4 Сс; <

мкм

С
i

0 0 0 0 0 0 0 0

д 40 50 65 85

170

100 130 170 210

X 85 100 130 210 260 340 420

LIJ 170 210 ; 260 340 420 530 670 850

С
Дв(р„
&нф„

±18 +24 ±28 +32 +38 +45 +52 +60

Л +28 +38 +45 +50 ±58 +70 +85 +  100

X +45 +58 ±70 ±80 ±95 +  110 +130 ±160

ш +70 ±95 +  110 ±120 ±150 +180 ±210 ±250

С, Д, X, ш

Авфи Л({ ср и = бус; и по табл. 2 со знаком плюс

Анф И

ISд н<ри = -------- где 65 по табл. 5 со знаком минус
адп

адп — профильный угол исходного контура

П р и м е ч а н и е .  Принятые обозначения: 
с п — гарантированный боковой зазор;

АнТл — предельные отклонения межосевого угла;
Дв<ри; Лн¥и — предельные отклонения измерительного межосевого угла.
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ГОСТ 1758—56

Допуск на толщину зуба
Т а б л и ц а  5

В
ид

 с
оп

ря
­

ж
ен

ия

О
бо

зн
ач

ен
ие

до
пу

ск
а

Допуск на биение зубчатого венца, мкм

Д
о 

16

С
в.

 
16

.
до

 2
0

и § С
в.

 2
5 

до
 3

2

С
в.

 
32

 
до

 4
0 g o^ LO

0Q Ои Ч С
в.

 5
0

до
 6

0

С
в.

 6
0 

до
 

80

о Э  оо о

И о 
О Ч

мкм

С

65

36 38 42 48 55 65 70 85 100

д 40 42 48 55 60 70 80 100 115

X 45 48 52 60 70 80 90 по 130

ш 50 55 60 70 80 90 100

1

120

Продол

140

жение

В
ид

 с
оп

ря
­

ж
ен

ия

Допуск на биение зубчатого венца, мкм

О
бо

зн
ач

ен
ие

до
пу

ск
а

S о— <м

00 о U Ч С
в.

 1
20

 
до

 1
60

С
в.

 1
60

до
 2

00

С
в.

 2
00

 
до

 2
50

С
в.

 
25

0 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 4
00

С
в.

 4
00

 
до

 5
00

С
в.

 5
00

 
до

 6
30

С
в.

 6
30

МКМ

С

65

120 150 18о 220 280 340 420 530 670

д 130 170 210 250 320 380 480 600 750

X 150 190 240 280 340 420 530 670 850

ш 170 200 250 300 380 480 580 710 900

П р и м е ч а н и е .  Принятое обозначение.
65 — допуск на толщину зуба (поле допуска — в тело колеса).
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Н аим еньш ее утон ен и е  зуб а
Таблица 6

Диаметр колеса, мм

Степень
точности

Вид
сопряжения

Обозна­
чение
откло­
нения

Модуль
торцовый

т ш
мм Д

о 
50

С
в.

 5
0 

до
 8

0

Св
. 

80
 

1 
до

 1
20

С
в.

 1
20

 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 1
25

0

С
в.

 1
25

0 
1 д

о 
20

00

мкм

Св. 1 до 2,5 8 10,5 14 16 18 21 25 — —

С Св. 2,5 до 6 9 11,5 14 16 18 22 25 — —

Св. 6 до 10 — 12 15 17 19 22 26 —■ —

Св. 10 до 16 — — 16 18 20 22 26 — —■

Св. 1 до 2,5 26 36 48 58 70 85 105 — —

д Св. 2,5 до 6 28 38 48 58 70 85 105 — —

Св. 6 до 10 — 38 48 60 70 85 105 — —;

5 Дв5 Св. 10 до 16 — —■ 48 60 75 85 105 —■ —

Св. 1 до 2,5 55 70 85 105 130 160 190 — —

X Св. 2,5 до 6 55 70 85 105 130 160 200 —■ —

Св. 6 до 10 — 70 85 105 130 160 200 — —■

Св. 10 до 16 — —■ 85 105 130 160 200 — —

Св. 1 до 2,5 100 130 160 190 240 300 380 — —

ш Св. 2,5 до 6 100 130 160 190 240 300 380 — —

Св. 6 до 10 — 130 160 190 240 300 380 —■ —

Св. 10 до 16 — — 160 200 240 300 380 — —

Г
О

С
Т

 
1758—

56



Cn П р о д о л ж е н и е

Степень
точности

Д иам етр колеса, мм

Вид
сопряж ения

О бозн а­
чение

отк ло­
нения

М одуль
торцовый

т &
мм Д

о 
50

С
в.

 5
0 

до
 8

0

С
в.

 
80

 
до

 1
20

С
в.

 
12

0 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

С
в.

 
80

0 
до

 
12

50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

мкм

С в. 1 до 2,5 11 13 15 17 19 24 28 — —

с Св. 2,5 до 6 12 14 17 18 21 25 30 — —■

Св. 6 до 10 — 15 18 21 22 26 30 — —

Св. 10 до 16 — — 20 22 24 28 32 — —

Св. 1 до 2,5 28 38 48 60 75 85 П О — —

Д
Св. 2,5 до 6 28 38 48 60 75 85 п о — —

Св. 6 до 10 — 40 50 60 75 85 п о —- —

Св. 10 ДО 16 — — 52 65 75 85 п о — —

Дв5 Св. 1 до 2,5 55 70 85 105 130 160 200 — —-

X
Св. 2.5 До 6 55 70 85 105 130 160 200 — —

Св. 6 До 10 — 70 85 ПО 130 160 200 —*

Св. 10 ДО 16 — — 85 ПО 130 160 200 — —„

Св. 1 до 2,5 100 130 160 190 240 300 380 — —

Св. 2,5 ДО 6 100 130 160 200 250 300 380 — -—

ш Св. 6 До 10 — 130 160 200 250 300 380 —■ —

Св. 10 до 16 — — 160 200 250 300 400 — —

Г
О

С
Т

 
1758—

56



Продолжен не

Степень
точности

Вид
сопряжения

О бозна­
чение
откло­
нения

Модуль
торцовый

м

Диаметр колеса, мм

S
оП аз а О § С

в.
 

80
 

до
 1

20
 

j

С
в.

 1
20

 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

С
в.

 
80

0 
до

 
12

50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

мкм

7

С

Д

д Bs

Св. 1 до 2,5 13 16 19 21 25 28 32 — —

Св. 2,5 до 6 16 19 22 24 26 30 36 — —

Св. 6 до 10 21 24 26 30 32 38 —

Св. 10 до 16 — — 28 30 32 38 42 —

Св. 1 до 2,5 38 40 52 60 75 90 ПО — —

Св. 2,5 до 6 40 42 55 65 80 90 115 —

Св. 6 до 10 42 45 55 65 80 95 115 — —

Св. 10 до 16 — — 58 70 85 95

160

120 — —

X

Св. I до 2,5 55 70 85 ПО 130 200 — —

Св. 2,5 до 6 55 75 90 ПО 140 160 200 — —

Св. 6 до 10 * — 75 90 п о 140 170 200 — ■ —

Св. 10 до 16 — — 90 115 140 170 200 — —

III

Св. 1 до 2,5 100 130 160 200 240 300

300

400 — —

Св. 2,5 до 6 100 130 160 200 240 400 — ■ —

Св. 6 до 10 — 130 160 200 250 300 400 —

Св. 10 до 16 — — 160 200 250 300 400 — —
сл
0 5

ГО
С

Т 
1758



00о Продолжение

Диаметр колеса, мм

Степень
(ТОЧНОСТИ

Вид
сопряжения

Обозна­
чение

откло­
нения

Модуль
торцовый

т*
мм Д

о 
50

С
в.

 5
0 

до
 8

0

С
в.

 
80

 
до

 1
20

С
в.

 1
20

 
 ̂д

о 
20

0

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 
12

50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

мкм

Св. 1 до 2,5 42 48 58 70 85 100 120 160 —

Св. 2,5 до 6 45 52 60 70 85 100 130 160 200
Д Св. 6 до 10 — 55 65 75 90 100 130 160 210

Св. 10 до 16 — — 70 85 95 п о 130 170 210

Св. 16 до 30 — — — 95 105 130 150 190 220

Св. 1 до 2,5 60 75 90 ПО 140 170 210 260 ____

8
Св. 2,5 ДО 6 65 80 95 115 140 170 210 260 320

X Д„5
Св. 6 ДО 10 — 85 100 120 140 180 210 260 340

Св. 10 ДО 16 — — 100 120 150 180 220 280 340

Св. 16 ДО 30 — — — 130 160 190 220 280 360

Св, 1 до 2,5 100 130 160 200 250 300 400 500 ____

Св. 2,5 до 6 100 130 170 200 250 300 400 500 600

ш Св. 6 до 10 ____ 140 170 200 250 300 400 500 600

Св. 10 до 16 ____ ____ 170 210 260 320 400 500 600
Св. 16 до 30 — — — 220 260 320 420 500 600

ГО
С

Т
 

1758—
56



Продолжение

Диаметр колеса, мм

Степень
точности

Вид
сопряжения

Обозна­
чение
откло­
нения

Модуль
торцовый

**■
мм Д

о 
50

С
в.

 5
0 

до
 8

0

! С
в.

 
80

 
' д

о 
12

0

С
в.

 1
20

 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 
12

50

С
в.

 
12

50
 

до
 2

00
0

мкм

Св. 2,5 до 6 55 65 75 85 105 115 150 190 240

Д
Св. 6 до 10 — 70 80 95 105 130 150 190 240

Св. 10 до 16 — — 90 105 120 140 170 200 240

Св. 16 до 30 —. — — 130 140 160 180 220 280

Св. 2,5 до 6 80 95 105 130 160 180 220 280 360

X Дв5
Св. 6 до 10 — 100 115 130 160 190 240 300 360

9 Св. 10 до 16 — — 120 140 170 200 240 300 380

Св. 16 до 30 — — — 170 190 220 260 320 400

Св. 2,5 до 6 120 150 180 210 260 320 420 500 630

Ш Св. 6 до 10 — 150 180 220 260 320 420 530 630

Св. 10 д о 16 — — 190 220 280 340 420 530 630

Св. 16 до 30 —. — — 240 300 360 450 560 670

Св. 2,5 до 6 100 115 130 150 180 210 260 320 420

10 K S
Св. 6 до 10 —. 130 140 170 190 220 260 340 450

Св. 10 до 16 — — 160 180 210 240 300 360 450

Св. 16 до 30 — — — 210 250 280 320 400 480

ГО
СТ 

1758—
56



00to Продолжение

Степень 
томностн

Вид
сопряжения

О бозна­
чение

откло­
нения

Модуль
торцовый

т*
мм

Диаметр колеса, мм

S
о

П

о
LO О  

ОС

d о О * ! С
в.

 
80

 
до

 1
20

I С
в.

 
12

0 
до

 2
00

С
в.

 2
00

 
до

 3
20

С
в.

 3
20

 
до

 5
00

С
в.

 
50

0 
до

 8
00

С
в.

 8
00

 
до

 
12

50

1
С

в.
 

12
50

 
до

 2
00

0

мкм

10 Ш

Св. 2,5 до 6 140 170 200 240

240

280 340 450 560 670

Св. 6 до 10 180 210 300 360 450

450

560 670

Св. 10 до 16 __ ___ 220 26Э

300

300 360 560 710

Св. 16 до 30 — __. __ 340 400 500 600 710

11

X

Ац5

Св. 2,5 до 6 130 150 170 190 220 260 320 400 530

Св. 6 до 10
—

170 190

220

210 240 280 340 420 560

Св. 10 до 16 — 240 280 320 380 450 600

Св. 16 до 30 - __ 300 320 380 420 500 630

I I I

Св. 2,5 до 6 170 200 220 260 320 380 500 600 750

Св. 6 до 10 __ 220 250 280 340 400 500 630 800

Св. 10 до 16 __ — 280 320 360 420 530 670 850

Св. 16 до 30 _ — 380 420 500 600 750 950

ГО
СТ 

1758—
56



ГОСТ 1758—56

П р и м е р  пользования табл. 4—6 для определения предель­
ных утонений зуба.

Передача: зуб прямой; т = 3; Zi — 25; z2 =  70; cpn =  90°
Длина образующей делительного конуса L =  111,5 мм;

Cm. 8— 7— 7-Ш ГОСТ 1758— 56.
Гарантированный боковой зазор сп = 260 мкм (табл. 4).
Наименьшее утонение зуба:

для шестерни ABSi =  — 130 мкм; 
для колеса Дв 5 2 =  —240 мкм.

По допуску па биение зубчатого венца (табл. 1) 
для шестерни £ 0i =  65 мкм; 
для колеса £ 0 2  =  110 мкм.

Допуск па толщину зуба (табл. 5): 
для шестерни 6 S 120 мкм; 
для колеса бS 2 = 170 мкм.

Наименьшее и наибольшее утонение толщины зуба равны: 
для шестерни найм. Дв £ 1  =  — 130 мкм;

наиб. i\uSi =  —250 мкм; 
для колеса найм. Лв £ 2  = —240 мкм;

наиб. AUS2 = —140 мкм.
19. Показателями, обеспечивающими гарантированный боковой 

зазор, являются:
для колес AS или Дфи (только для прямозубых колес);
для передач Дфп.
20. В тех случаях, когда взаимозаменяемость не является обя­

зательной, допускается принимать за номинальные следующие 
элементы одного из колес:

а) действительную боковую поверхность зубьев;
б) действительную толщину зубьев.
При этом толщина зуба для второго колеса определяется дейст­

вительной толщиной зуба — на первом колесе и выбранным видом 
сопряжения (бокового зазора) — в передаче.

За действительное значение толщины зуба принимается среднее 
арифметическое значений, определяемых измерениями зубчатого 
венца.

21. При использовании в качестве измерительной базы поверх­
ностей, не совпадающих с монтажными базами, вносимые ими по­
грешности должны компенсироваться уменьшенным производст­
венным допуском.

Замена

ГОСТ 13754—68 введен взамен ГОСТ 3058—54 части прямозубчатых 
конических колес.
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Прежде чем пользоваться сборником стандартов «Передачи 
зубчатые», внесите следующие исправления:

В каком месте Напеча­
тано

Должно
быть

Стр. 72, таблица 3, 1-я графа слева, 
1-я строка снизу 6 7

Стр. 250, продолжение табл. 6, 2-я графа 
слева, 2-я строка снизу св. 512 до 512

Стр. 250, там же, 1-я строка снизу до 512 св. 512
Стр. 261, таблица 8, 1-я графа справа, 

1-я строка сверху 24 28

Сб. стандартов «Передами зубчатые» Из-во стандартов, М., 1973 г.
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