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ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

Сборник «Смазки» содержит стандар­
ты, утвержденные до 1 апреля 1967 г.

В стандарты внесены все изменения, 
принятые до указанного срока. Около но­
мера стандарта, в который внесено изме­
нение, стоит знак*.

Текущая информация о вновь утверж­
денных и пересмотренных стандартах, а 
также о принятых к ним изменениях пуб­
ликуется в выпускаемом ежемесячно 
сИнформационном указателе стандар­
тов>.



Издание официальное

С С С Р

Комитет стандартов, 
мер и измерительных 

приборов 
при

Совете Министров 
Союза ССР

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т

НЕФТЕПРОДУКТЫ 
И ПРИСАДКИ

Метод определения

гост
6370—59

Взамен
ГОСТ 6370—52

содержания механических 
примесей Группа Б09

Настоящий стандарт устанавливает метод определения весо­
вым способом содержания в нефтепродуктах и присадках к мас­
лам механических примесей, задерживаемых на фильтре при 
фильтровании их бензинового или бензольного раствора.

Применение метода предусматривается в стандартах и ведом­
ственных технических условиях на нефтепродукты и присадки 
к маслам.

I. АППАРАТУРА, РЕАКТИВЫ И МАТЕРИАЛЫ

1. При проведении испытания применяют следующую аппа­
ратуру, реактивы и материалы:

а) Стакан высокий с носиком или колба широкогорлая кони­
ческая по ГОСТ 10394—63 вместимостью 500—800 мл.

б) Стаканчик для взвешивания высокий по ГОСТ 7148—54.
в) Стеклянная воронка под углом 60°, диаметром 50—75 мм.
г) Воронка Бюхнера по ГОСТ 9147—59.
д) Воронка для горячего фильтрования.
е) Колба для фильтрования под вакуумом по ГОСТ 6514—63.
ж) Водоструйный или иной насос, создающий разрежение.
з) Стеклянная палочка длиной 150—200 мм с оплавленным 

концом.
и) Эксикатор по ГОСТ 6371—64.
к) Шкаф сушильный или термостат с температурой нагрева 

105— 110° С.
л) Баня водяная или электроплитка с закрытой спиралью.
м) Промывалка с резиновой грушей.
н) Беззольный бумажный фильтр марки «красная лента».
о) Бензин марки Б-70 по ГОСТ 1012—54 или бензин для про­

мышленно-технических целей по ГОСТ 8505—57, или бензин рас­
творитель для резиновой промышленности по ГОСТ 443—56 
марки БР-1.

Внесен Всесоюзным 
научно-исследовательским 

институтом по переработке 
нефти и газа и получению 

искусственного жидкого 
топлива

Несоблюдение стандарта преследуется по закону. Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 6370—59

п) Спирт этиловый по ГОСТ 5962—67 или ГОСТ 131—67.
р) Эфир этиловый технический по ГОСТ 6265—52.
с) Бензол по ГОСТ 5955—51 или бензол чистый каменно­

угольный по ГОСТ 8448—61, или нефтяной бензол.
т) Смесь этилового спирта и бензола в соотношении 1 : 4 по 

объему.
у) Смесь этилового спирта и этилового эфира в соотношении 

4 : 1 по объему.
ф) Дистиллированная вода по ГОСТ 6709—53.
П р и м е ч а н и е .  Все растворители перед применением должны быть про­

фильтрованы.

И. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2. Пробу нефтепродукта хорошо перемешивают встряхиванием 
в течение 5 мин в бутылке, заполненной не более чем на 3/4 ее 
емкости. Парафинистые и вязкие нефтепродукты предварительно 
нагревают до 40—80° С.

Пробы присадок к маслам нагревают до 70—80е С и затем 
тщательно перемешивают стеклянной палочкой в течение 5 мин.

3. При анализе нефтепродуктов, содержащих воду, затрудняю­
щую фильтрование, пробу продукта или обезвоживают перегон­
кой по ГОСТ 8656—57, или фильтрацию раствора навески про­
изводят по п. 7 настоящего стандарта.

П р и м е ч а н и е .  Если для определения содержания механических приме­
сей берется навеска меньше 50 г, обезвоженную по ГОСТ 8656—57 пробу пе­
ремешивают встряхиванием и берут от нее требуемую навеску.

4. Беззольный бумажный фильтр в стаканчике для взвешива­
ния с открытой крышкой сушат не менее одного часа в сушиль­
ном шкафу при 105— 110° С, после чего стаканчик закрывают 
крышкой, охлаждают в эксикаторе в течение 30 мин и взвеши­
вают с точностью до 0,0002 е. Операцию высушивания и взвеши­
вания повторяют до получения расхождения между двумя после­
довательными взвешиваниями не более 0,0004 г. Повторные вы­
сушивания фильтра производят в течение 30 мин.

Фильтры для анализов, при которых применяется в качестве 
растворителя спирт, перед просушиванием и доведением до по­
стоянного веса помещают в воронку для фильтрования и обраба­
тывают при помощи промывалки 50 мл горячего спирта.

III. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5. От перемешанной пробы испытуемого продукта берут с точ­
ностью до 0,5 г навеску:

при вязкости нефтепродукта до 20 сст при 100° С — 100 г;
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ГОСТ 6370—59

при вязкости нефтепродукта более 20 сст при 100° С — 25 г;
высокоочищенных масел — 50 г.
Навеску мазутов с содержанием механических примесей более 

1% берут в количестве 10 г с точностью до 0,1 г .
Навеску присадок берут в количестве 5— 10 г с точностью 

до 0,02 г.
6. Навески испытуемых продуктов разбавляют в том же ста­

кане подогретым бензином:
нефтепродукты с вязкостью до 20 сст при 100° С — в 2—4-крат- 

ном количестве, а с вязкостью более 20 сст при 100° С — 
в 4—6 кратном количестве;

присадки — в 10—20-кратном количестве;
мазуты — в 5— 10-кратном количестве.
При определении механических примесей в темных неочищен­

ных нефтепродуктах, неочищенных и выщелоченных маслах, 
маслах с присадками и присадках допускается в качестве рас­
творителя применять бензол.

Подогрев бензина и бензола для растворения навесок испы­
туемых продуктов производят на водяной бане. Кипение раство­
рителя при подогреве не допускается.

7. Горячий раствор навески фильтруют через доведенный до 
постоянного веса беззольный фильтр, помещенный в стеклянную 
воронку, укрепленную в штативе. Раствор наливают на фильтр 
по стеклянной палочке, воронку с фильтром наполняют раствором 
не более чем на 3/4 высоты фильтра. Остаток в стакане смывают 
на фильтр чистым бензином (бензолом).

Остатки нефтепродукта или твердые примеси, приставшие 
к стенкам стакана, снимают стеклянной палочкой и смывают на 
фильтр горячим чистым бензином (бензолом).

8. Если испытуемый продукт содержит воду, затрудняющую 
фильтрование, раствору навески нефтепродукта дают отстоятьсй 
10—20 мин , после чего сначала фильтруют бензиновый (бензоль­
ный) раствор, сливая его с отстоя; затем отстой разбавляют 
5— 10-кратным количеством спирто-эфирной смеси и также фильт­
руют. Остаток в колбе смывают на фильтр спирто-эфирной смесью 
и горячим бензином (бензолом).

9. П р и  о п р е д е л е н и и  с о д е р ж а н и я  м е х а н и ч е с к и х  
п р и м е с е й  в м е д л е н н о ф и л ь т р у  ю щ и х с  я п р о д у к т а х  
допускается фильтрацию раствора навески и промывку фильтра 
производить под вакуумом и применять воронку для горячего 
фильтрования.

Для фильтрации под вакуумом воронку для фильтрования 
с помощью резиновой пробки присоединяют к колбе для фильтро­
вания под вакуумом, соединенной с насосом, создающим разре-
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жение. Беззольный бумажный фильтр смачивают растворителем 
и помещают в воронку так, чтобы фильтр плотно прилегал к стен­
кам воронки. При фильтрации в воронке Бюхнера загнутые 
края фильтровальной бумаги должны плотно прилегать к верти­
кальным стенкам воронки.

Воронку заполняют раствором не более чем на 3Д высоты 
фильтра, каждую новую порцию добавляют после того, как пре­
дыдущая стекла достаточно полно.

При фильтрации с применением воронки для горячего фильт­
рования не допускается вскипание фильтруемого раствора.

10. По окончании фильтрации фильтр с осадком при помощи 
промывалки с резиновой грушей промывают горячим бензином 
до тех пор, пока на фильтре не будет оставаться следов нефте­
продукта и растворитель не будет стекать совершенно прозрач­
ным и бесцветным.

При определении механических примесей в темных неочищен­
ных нефтепродуктах, неочищенных и выщелоченных маслах, мас­
лах с присадками и в присадках допускается промывка фильтра 
с осадком бензолом.

При определении механических примесей в присадках и мас­
лах с присадками при наличии на фильтре осадка, не растворяю­
щегося в бензине и бензоле, допускается дополнительная про­
мывка фильтра горячей спирто-бензольной смесью.

11. П р и  о п р е д е л е н и и  м е х а н и ч е с к и х  п р и м е с е й  
в п р и с а д к а х  и м а с л а х  с п р и с а д к а м и ,  для которых 
стандартами и ведомственными техническими условиями допу­
скается дополнительная промывка фильтра горячей водой, фильтр 
с осадком после промывки органическими растворителями просу­
шивают на воздухе в течение 10—15 мин и затем промывают го­
рячей водой.

12. По окончании промывки фильтр с осадком переносят в ста­
канчик для взвешивания, в котором сушился чистый фильтр, су­
шат с открытой крышкой не менее одного часа в сушильном 
шкафу при 105—110° С, после чего стаканчик закрывают крыш­
кой, охлаждают в эксикаторе в течение 30 мин и взвешивают 
с точностью 0,0002 г.

Операцию высушивания и взвешивания повторяют до полу­
чения расхождения между двумя последовательными взвешива­
ниями не более 0,0004 г. Повторные высушивания фильтра про­
изводят в течение 30 мин.

13. В случае, если содержание механических примесей не пре­
вышает нормы, установленной в стандарте или технических усло­
виях на нефтепродукт или присадку, доведение фильтра до по­
стоянного веса не производят.
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IV. ПОРЯДОК РАСЧЕТА

14. Содержание механических примесей в процентах (X) вы­
числяют по формуле:

X  =  (Gl ~ - G i )  • 100,
G з

где:
Gi — вес стаканчика для взвешивания с фильтром и механи­

ческими примесями в г;
G2 — вес стаканчика для взвешивания с чистым фильтром в г; 
Gz — навеска нефтепродукта или присадки в г.

15. Содержание механических примесей вычисляют как сред­
нее арифметическое из результатов двух параллельных опреде­
лений.

V. ДОПУСКАЕМЫЕ РАСХОЖДЕНИЯ ДЛЯ ПАРАЛЛЕЛЬНЫХ 
ОПРЕДЕЛЕНИИ

16. Расхождения между параллельными определениями не 
должны превышать следующие величины:

Содержание механических Допускаемые расхождения
примесей в % в %
До 0,01 0,005
От 0,01 до 0,1 0,01
» 0,1 » 1,0 0,02

Более 1 0,20
17. Содержание механических примесей до 0,005% включи­

тельно оценивается как отсутствие их.

Замена

ГОСТ 9147—59 введен взамен ГОСТ 628—41. 
ГОСТ 8448—61 введен взамен ГОСТ 8448—57. 
ГОСТ 10394—63 введен взамен ГОСТ 8534—57. 
ГОСТ 6514—63 введен взамен ГОСТ 6514—53. 
ГОСТ 6371—64 введен взамен ГОСТ 6371—52. 
ГОСТ 5962—67 введен взамен ГОСТ 5962—54. 
ГОСТ 131—67 введен взамен ГОСТ 131—54.
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797-
982-
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347
404
415
276
454
458
51
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393
384
134
462
424
436
496
74
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140
306
37
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35
55
98
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162
89

451
65
41

428
77
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104
57

315
311

15
93
67
96
33

486
5

11

СТАНДАРТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В

(по порядку номеров)

2тр. Номер
стандарта Стр.

266 2854—51 250
365 2967—52 17
264 3005—51 20
119 3045—51 107
152 3164—52 239
235 3257—53 49
211 3260—54 112
260 3276—63 8
227 3333—55 13
23 4096—62 304

468 4113—48 116
154 4118—53 125
269 4225—54 256
158 4366—64 44
398 4699—53 442
360 4874—49 59
327 4952—49 61
130 5078—49 79
484 5211—50 473
25 5262—50 173

243 5344—50 70
247 5346—50 432
258 5570—50 53
245 5573—50 110
274 5649—51 47
224 5656—60 83
231 5702—51 101
28 5703—65 3

181 5730—51 63
278 5734—62 465
352 5757—67 480
308 5985—59 380
317 6037—51 448
85 6243—64 489

446 6258—52 387
72 6267—59 30

121 6307—60 357

Номер
стандарта

6370—59
6405—52
6407—52
6411—52
6479—53
6707— 57
6708— 53 
6757—53 
6764—53 
6793—53 
6824—54 
6953—54
7142— 54
7143— 54 
7163—63 
7171—63 
7580—55 
8295—57 
8312—57 
8551—57 
8622—57 
8773—63 
8804—58 
8893—58 
9127—59 
9179—59 
9185-59 
9270—59
9432— 60
9433— 60 
9566—60 
9645—61 
9762—61 
9811—61
9974— 62
9975— 62 

10584—63 
10586—63 
10877—64 
11010—64 
11059—64 
11110—64 
11613—65
12030— 66
12031— 66
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Изменение № 1 ГОСТ 6370—59 Нефтепродукты и присадки. Метод определения 
содержания механических примесей
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 09.06.80 
№ 2649 срок введения установлен

с 61.09.80

Вводная часть. Первый абзац. Заменить слово: «бензольного» на «толуоль- 
кого»;

второй абзац исключить.
Пункт 1. Подпункт в изложить в новой редакции:
«в) воронки стеклянные по ГОСТ 8613—75, типа 1а»; 
подпункт о. Исключить слова: «марки ШМ»; 
подпункт п дополнить словами: «или по ГОСТ 18300—72»; 
подпункт с изложить в новой редакции:

(Продолжение см. стр. 60) 

59



(Продолжение изменения к ГОСТ 6370—59) 
«с) толуол нефтяной по ГОСТ 14710—78»; 
подпункт т. Заменить слово: «бензола» на «толуола»; 
подпункт ф дополнить слонами: «по ГОСТ 6700—72».
Пункт 1 дополнить новым подпунктом — х :
«х) весы аналитические с погрешностью не более 0,0002 г»; 
заменить ссылки: ГОСТ 8634—57 на ГОСТ 10304—72; ГОСТ 7148—54 на 

ГОСТ 7148—70; ГОСТ 628-41 на ГОСТ 9147—69; ГОСТ 6614—68 на ГОСТ 
6514—75; ГОСТ 6371—64 на ГОСТ 6871—73; ГОСТ 1012—54 на ГОСТ 1012—72; 
ГОСТ 443—56 на ГОСТ 443—76; ГОСТ 5962-^51 на ГОСТ 5962—67; ГОСТ 
131—61 на ГОСТ 131—67.

Пункт 3. Заменить слова: «производят по п. 7» на «проводят по п. 8». 
Пункты 5, 6 изложить в новой редакции:
«5. От перемешанной пробы испытуемого продукта берут навеску в соот­

ветствии с табл. 1.
(Продолжение см. стр. 61)
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