
Допуски и посадки ОСТ 1022 g
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Том IV. Отдел 2. Допуски и посадка

стандартизация

https://www.stroyinf.ru/standartizaciya.html


160[Л - 

140 

120 

Ю О -

во-

60

40-

20ГI го-

40-

60 -

ш
ГХГМЛ ПОСАДОК 

ZME ВАЛА
л тпииппт

ост
L..AC/ 1уЧ 

_ пп Г'ЫГ'Т т
1153

/ IU t
. О кллгп

1
1Л Л//

пгтr fv s t  i r t t i n / i u f  f u i s \  f U ^ r iM r 11— 1 rw u
1152

X
АЛ-ГОСТ
11̂ 1

Д
1 /и/

С
ост

ост

п
ост

1150

н 1149
Ш ////Щ

Г
ОСТ
1145

Т
ОСТ
1146

ост
1147

1148
W M m

Ш /о ЖЩ Ш ш Ш Ш щ'9ШШЖ

Нормальные диаметры см. ОСТ 6270.
Основные понятия о допусках и посадках и обозначения см. ОСТ 1001—1003.
Не включенные в таблицу отклонения для отверстий горячей посадки (Гр) см. ОСТ 1142, прессовой посадки (Пр) 

см. ОСТ 1143, легкопрессовой посадки (Ял)—см. ОСТ 1144.

Уп1?ггРтЖ?п^ Комитетом по стандартизации при Совете труда и обороны 20JX22 2929 г. как обязательный 
с 2/222 1939 г. при номинальных диаметрах 2 мм — 280 мм. Для предприятий, имеющих калибровое хозяйство

срок обязательного введения отодвигается до 2/2 2932 года. ’
При диаметрах свыше 280 мм до 500 мм стандарт является рекомендуемым.

Система вила: 2-Й класс точности

ОСТ 1022
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