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УДК 677.052

С Т А Н Д А Р Т  С Э В СТ С Э В  4575— 84

С О В ЕТ
Э КО Н О М И Ч ЕС КО Й
ВЗА И М О П О М О Щ И

МАШИНЫ
ПРЯДИЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА  

Определение сторон

Группа Г60

Настоящий стандарт СЭВ распространяется на машины, при
меняемые в технологических процессах производства пряжи из 
всех видов волокон, и устанавливает порядок определения правой 
и левой сторон машин.

1. Для определения правой и левой сторон разрыхлительно
очистительных, смесительных, кардочесальных, ленточных 
(черт. 1) и ровничных машин (черт. 2), в которых продукт (во
локно) движется в одном направлении, наблюдатель должен сто
ять лицом к машине навстречу движению продукта.

Правой

Черт 1

Подача

Левая Выпуск Прав ап

I

Черт. 2

2. Для определения правой и левой сторон гребнечесальных, 
холстовытяжных машин (черт. 3), в которых продукт при обра
ботке меняет направление движения, наблюдатель должен стоять 
лицом к машине навстречу выходу продукта из рабочих органов, 
выполняющих основную операцию обработки волокна.

3. Для определения правой и левой сторон прядильных 
(черт. 4) и крутильных машин (черт. 5) с двусторонним распо
ложением рабочих органов наблюдатель должен стоять у при
вода выпускных валов лицом к машине.

Утверждай Поста «иной Комиссией по сотрудничеству 
в области стандартизации 

Берлин, июль 1984 г.

ажурный палантин

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html
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4. Для определения правой и левой сторон прядильных машин 
с центральным приводом (черт. 6), наблюдатель, находясь в по
ложении А или Б, должен поочередно смотреть в сторону при
вода выпускных валов сначала одной, а затем другой части ма
шины.
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* Левая

Левая
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Черт. 6

О б о з н а ч е н и я  на черт .  1—6:

/ —привод; привод выпускных валов; — местонахож

дение наблюдателя (совпадающее или несовпадающее с рабочим
местом оператора)
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ИНФОРМ АЦИ ОННЫ Е ДАНН Ы Е

1. Автор — полномочный представитель членов международного хозяйствен
ного объединения по производству технологического оборудования для текстиль
ной промышленности «ИНТЕРТЕКСТИЛЬМАИЬ — хозяйственных организаций 
ПНР.

2. Тема — 34.200.22—82.
3. Стандарт СЭВ утвержден на 55-м заседании flKC.
4. Сроки начала применения стандарта СЭВ:

Страны — члены 
СЭВ

Сроки начала прнл1®1яения стандарта СЭВ

в договорно-правовых отно' 
щениях по экономическому 

и научно-техническому 
сотр уд н ич е ству

в народном 
хозяйстве

НРБ Июль 1986 г. Июль 1986 г.

ВНР
СТО
ГДР Июль 1986 г. Июль 1986 г.

Республика Куба
МНР

ПНР Январь 1986 г. Январь 1986 г.

СРР Июль 1985 г. —

СССР Июль 1986 г. Январь 1986 г.

ЧССР Январь 1986 г. Январь 1986 г.

5. Срок проверки — 1995 г.
6. Использованные международные документы п0 стандартизации: стан

дарт ИСО 92—76.
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