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ШНОЛОШЕШЕЕ КАРТЕ.
НА СООРУЖЕНИЕ ЕЛ 35-350 хЬ

ШЮВДЕ ШВОШРШаВЕ ШТъ, 
(СБОРНИК)

К-У-1Э

ОПРЕССОВКА СТАЛтШИНИЕВЫХ ПРОВОДОВ 
СЕЧЕНИЕМ 120-700 мм2 И ГРОЗОЗАШНаХ 

ТРОСОВ СЕЧЕНИЕМ 50-70 мм2

Моакаа
1975

строительство дачного дома

http://paritet.stroyinf.ru/cottage_construction.html
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НА СООРУЖЕНИЕ ВЛ 35-S50 кВ
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(СБОРНИК)

К-У-18

ОПРЕССОВКА СТАЛЕШШНИЕВЫХ ПРОВОДОВ 
СЕЧШИШ 120-700 мм2 И ГРОЗОЗАЩИТНЫХ 

ТРОСОВ СЕЧЕНИЕМ 50-70 мм2

Москва
1975



С бора» технологических карг Я JF-I9 подготовлен отделок 
организации к механизации строительства зиитй электропередачи
ИНСТИТУТА "ОрГЭНврГиСТрОЙ".

Составители г Б.И.РАВИН» Е*В.КОГАН» А.В.ЦЙТОВЙЧ,
Н.В.БШНСШ, Н^.ШШНОВА% А, А.КУЗИН 
BiA. ПШШОВ, Е.Н.СОРОКИНА.

Сборник К-У-Г5 состоит КЗ восьми типовых технологических
карт ва соединение етаяеахшвзиевых проводов сечением 120- 
185 мм2 способом скрутки, ва монтаж прессуемых еакямов ва 
оталеалвмикмавых проводах сечением 240-700мм2 и стальных 
тросах сечением 50~70мм, а такве ва термитную сварку проводов 
в анкерных шлейфах.

Карты составлены в соответствии с методическими укам - 
вавми по разработке тшовшс технологических карт в строи
тельстве, утвержденным! Госстроем СССР 2 ишя 1964 года

С выпуском настомвзг© сборника аннулируется сборник 
типовых технологических варе К-У-8. ( ОМ-152031, издания 
1965 года).
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\ THQQBAS ШВОХОПРШОШ КАШ * BI 2ЭТ$0 п

«едояопгамявв карм К-Г-19-4 ямию оя деовоюгеаи аре 
опрессовке совдвнжгелыых импмгив на vrtamammmmx проводе* 
овченвом 240-600 мм2 в оауогг пособием при еоствадвздв проектов 
производства рабов яа Bi о проводамв данных оочвщби

Д> теНЯШЬЭКОВОЫЙЧЕСКИБ пок ш т ш  
и* tom акщщ

Показатели
* свадяядвминнввнй провод
; С8ЧВНМ8М, шЛ_____
; 240 ; аоо ; 400 ; soo j боо

□О-10СМ:
тягданзядет», «*вд.-чав. 1*4
работе механизмов, мая w o. 0,25 
расход бензина, кг 0*49

Ц/Шттт ш
пасдо-*1 мотершм првоеом

1*5 1*6 1*65 1*75
0*98 0*4 0*41 0И 4
0,53 0*56 0*57 0,62

аа СДС правом ШЬША: 
ча».-чао. 1,96 2,1 2,24 2*24 2И5

моторным ореооом 11,7 tt*0 Ю *2 *М> 9*4
Ручным прессом 8,4 7*8 748 7*1 6*7



В- ОРГАШШЦйй К 2Ш0В0ПН РШЯ

Работа по опрессовке совднннтохьша заявка типа здс-91 
(ряс. 1) на пре®одах вдпоейяигея в процессе монтажа проводов на 
воздунных давках электропередаче зевком ааектрэлкЕеЙщиков в ом- 
става t

К  «"««и»
• ■■ ■ —  —  —  -  -..... — - * * * -

t .  Элвктроливейщих у 1

2. -•»_______________ В 1
Итого 2

2с Оаресоовха соединительных зажимов проаззодатая в оооле- 
доватодьяост*:

а) оцрэссовха сердечника зезеша*
б) опрессовка корпуса заявив.
Z* Последовательность и способы выполнения основных ода-

___ ...я; _редок:
А» Оаразсодае оарда^шша соеддаотедьвого

а) ха ааорймаеавна хотах проводив надавить бандаже *У х 
ровно обрезать <pao.2h

б) ха расстояния I «  концов проводов наложить свалят
V  (ряв. 2)|

в) ©брвавть в снять адамшгевае жиды на раоотсяамв 1>е т  
хеша провода, длшшяввые жида огпкпявашоя прв аоаеяцк в о я в б ’  
je  хао^яняи» повреядешю стального сердечника арозой&8 алшДО*' 
ада « л« нижнего псэива следует псдтвдшагь до пожозянн * вене* 
ждомывагм

г) обяаиеввнй стальной сердечник проводе очистить от « * » "  
хк к аагрвзаеяий ветошь®, омоченной в беааиае, после чего 
дельные погнутые проволоки стальных частей проводов маздашвы

д) одеть ха едка яз ооздих&емнк проводив алюмяаиввай кол
дуй ооадинитедьЕогв гдаазавц

е) аа стальную часть одного провода надвинуть сердечник 
Маша (j*e . 2>i
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Рис 2  ЛоВзота&ю сердеииино соединителя 
к опрессоЗмв
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* ) стальную часть второго провода ввести в сердечник зажи
ма * При атом необходимо следить, чтоб» не произошло утикания 
отдельных проволок и чтобы проволоки проходкии между проволоками 
первого сердечнике провода. Проволоки доданы выходить из сердеч
ника зажима на к м б  мм с каждой стороны (рас. 2 ) ;

8) опревсовать оардечнж зажима по воай длине, начиная от 
середины к концам. Правильное положение сердечника зажима в мат
рицах при опрессовке см. на рис. 2 карты К-У-19-2. опрессовка 
производится с  перекрытвен предыдущего места опрессовки не менее 
чем на 5 нм Диаметр впрессованной части сердечника должен отли
чаться от номинального диаметра матрицы не более.чем на 0,3. мм|

н) опреосованный сердечник обмерить, проверить на отсутст
вие трении н результаты обмера занести в журнал. Дефектное сое
динение должно быть вырезано и выполнено вновь.

Выправка сердечника, в случае его искривлении, должна про
изводиться матрицами. Правка кувалдой иди молотком категоричес
ки запрещается.

Б. Опрессовка корпуса соединительного зажима

а) под слоем технического вазелина очистить металлической 
меткой алюминиевые части проводов от грязи и смазки;

б) надвинуть алюминиевый корпус зажима на опреосованный 
стальной сердечник и установить так, чтобы его середина совпала 
с серединой стального сердечника;

в ) опреосовать адюмкниев^ корпус зажина на участках 1 и П 
(ряс* 2 ) в направлениях от рисок к концам, при опрессовке каж
дый последующий спим долит перекрывать предыдущий не менее чем 
на 5 мм.

4* Отогреть опрессованный зажим, замерить диаметры и в 
случае несоответствия диаметра норме, зажим следует Эопрессо- 
вать до нормы.

5* На смонтированный соединительный аажг: составляется 
Журнал по установленной форме ( см.приложение Д )*
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се&ктни&г заыоима 
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З.ЯЬряуеМ не меяршр» - (dn * QiJnH 
А ЗДалусж не otpeccc&emytb часть ЬеНсима

Рис.З. Р/у>ессо&ма __ соединитесьнего 
З а ш и т а  С / № ~ У !



pi.организм::я и иехждогя работ

а.  Работы по опрессовке натяжных зажинов (рис.1) выполняются
в процессе монтажа грозозащитных тросов на воздушных линиях 

электропередачи звенон электролинейщиков в составе :

* Профессия ^разряд К-во : Примечание
пп : . : чел. j___а________________ ____________________* , _ _ _ ♦......... -
1 . Электролинейщик 1У I

2 . _____________ Ш_______ I

Г того; 2

2. OnpeccoBiqr натяжного зажима производить в последователь

ности:

а ) выправить конец троса, наложить бандаж "Б” (рис.2) 

и конец троса ровно обрезать ;

б) ввести трое в зажим и установить его по отметке, 

нанесенной при визировании ( рис* 2 ) ;

в )  опрессовать зажим в направлении, указанном на ри с .2 ,

причем каждый последующий сжим должен перекрывать предыдущий 

не менее» чем на j  j j ».Диаметр впрессованной части должен от

личаться от номинального не более, чс~ на + 0 ,Змм ;

г )  опрессованный зажим обмерить,осмотреть на отсутствие 

трещин и результаты обмера занести в журнал.

Выправка зажима,в случае его искривления, должна произ

водиться матрицами.Г.равна кувалдой или молотком запрещается.

5. На смонтированные зажимы составляется журнал по 

установленной форме.
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1У. оргднизапвн и методы руда рабочих

1® Работа со опрессованню соединительных зажимов тала 
САС-У1 выполнятся специально обученными эдентрмишейяшками у  к 
О разделов ив состава монтажной бригады, занятой на иовтахе про 
водов и грозозащитных тросов на воздушных линиях алектропередачи.

2 . оцресеовавие соединительных ааииысв типа САС-У1 произво
дится оареосовочным агрегатом ПО-tnoil или ручных гвдравличеокш 
прессом Ш-227Л*

3» Работы по опрессованню оовдшительавго апаша произво
дить в последовательности:

-  подготовить провод в аажвх к опрессованию (установить 
бандажи, обрезать концы проводов, промыть бензином провода и

зажим, насухо протереть и смазать вавелинох)}
-  произвести опрессование стального сердечника зажима;
-  произвести ©прессование корпуса зажима)
-  По окончании опрессованин оохотрать аасих и аахарить are 

диаметры$
-  заполнить журнал по установленной форме (Форму журнала 

см» приложение 9  3  ) .

у» калькуляция т щ а в д  а вра

:
Основа
ние

:
:
г

Наименование

I

; : затраты труда орк
*Объем, опрессовке,
♦.работ, чел.-час.
: ’ моторным : ручным
| : прессом | прессом

Нормы вре- Подготовка и опрессовка один
манн в рае- соединительных зажимов соеди
нении типа САС-У1 на проводах нитель
ЛВС-14 оеченнБм:

240 мм2 1,4 7,96
зоо 1*5 2,1
400 1.6 2,24
500 1*65 2,31
600 -• - 1*75 2И5
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л . МАТШцдыю-ганичвашЕ ресурсы:

(да одного ааева рабочих)

1* Мвхаяиамы

Впуцдипдпну» 7НН марка Пряиеямше
8 - * -

Оорасоовочный агрегат,
моторный Ч 8вВ~ И0"100* 1

К”Я
ручной преос МЯ-227А 1

2* Инструменты, пряоаооооавиня, материалы

Наименование * Кл~ '18*410} Прздечаняе

Т : -------------------- i ---------------------* . . .  ... .................... ........ i . » 1 1
1. Ставок д а  резки провода а

тросов от. 1
2. Матрою в прессу копал. 2

8 . Стальной метр от* 1
4* Стальная рулетка 1
5* Наковки по металлу 2
6* Поастна ноковочные 20
7 . веингенцнрнули 2
8* Зубило csecejeoe тш*щт 1
9. П ассата универсальные д а . 

ной 250 мм 2
10. йохосок слесарный 0*5 хг 1
11. Кусачки 1
12. Крши стальные 2
18* ■втаи иа кордавита 2
14. Отверти 2
15. Ввшпаинв личной данной

800 мы 1
16» Нвпии&яик драчеаый плоский

Данной 800 мы 1
17* Проволока меткая вяаахьнаа КГ 1

Подбиравшее но типу 
прессуемого осадиви- 
теяа (ом.рис. 1 )*
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см*• 4 : 5
18. Бвкяда (иди другой. реетиорв-

Твдь) - кг 5
19* Ветошь *•- 
20. Вазвляз нейтральный техни

ческий (ГОСТ 782-59) иди

2

сказка ЗЭС (МИУ 88-4-206-66) кг 0*5

8 . Экешдгаташтошшв материалы 

-— ;_____________________________ _______ _ П -----------—• норка ва .
Наименование :1 чае ра- ! Примечание

. биы :

I Э Д !-!

1. Бензин для оареседаочного си. твхйяко-екавоми-
агрегата ИО-КШ t*4 ческве показателя на

хаидай saamu
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И З В Л Е Ч Е Н И Й

its Дравид зд»дш беаопаоности вря строительстве вое- 
ДУВВЦД ящай электропередачи

Глава в - Строительство лянзй электропередача 
напряжением 35 *В I выше.

Раздел 16 - шитва проводов а грозозащитных тросов. 

СВДНЕ УКАЗАНИЯ

15.1. Запрещается находиться под гирляндами изоляторов, монтажными 
блоками, проводами, тросами и другими предметами во время их 
подъема, а также находиться или проходить под местом термит
ной сварки

16.2. При монтаже а демонтаже воздуиных л№ВЙ болымй протяжен
ности проводе отдельных вмонтированных участков данной 
3-5 нк должны закорачиваться а заземляться.

16-2. Заземляющие проводника сначала присоединяются к "земле", а 
затек н проводам и тросам.

16*4. При приближении грозы и но время Грозы работы по монтвяу 
проводов к тросов, а также пребывание людей рядом с опо
рами запрещаются.

СОШЯЕНИВ ПРОВОДОВ И ТРОСОВ

*’uv20. Обрезать провода и тросы следует только с  помощью соот
ветствующего инструмента (Ножовки, тросоруба). обрубать 
провода и тросы зубилом запрещается.

16-21. Запрещается променять этилированный бензин для промывки 
концов проводов и соединительных зажимов.

16.22. После опрессовавия проводов и тросов следует обязательно 
спялить напильником образовавшиеся на соединительной или 
натяжном зажиме заусенпн.

ТЕШТНАЯ СВАРКА ПРОВОДОВ

16.23. Термитная сварка проводов должна производиться согласно
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“инструкции зо термитной дерме проводов воздушных линий алектр© 
передачи*, утвержденной Ссвяглавзнерго.

16*24* к раооте ос термитной сварке проводов иэгут быть до- 
пушены лица, обученные приемам дедов и могугтю выполнять свар- 
ну самостоятельно-

16*%* Тершгтнух сварку следует производить в темных защит
ных очках. Во время сварки диво раоотащего должно находиться 
на расстоянии не менее 0»5 ж от места сварки.

16.26* Запрещается трогать иле-поправдять рукой горящий 
тармитньй патрон, сгоревший и остывший шлак следует соивать в 
направлении ох себе и только после полного его охлаждения.

16*27. При выполнении работ по термитной сварке на деревян
ных опорах иля порталах в жаркух я суду» погоду следует обеспе
чивать все меры против возгорания опоры* портала или сухой тра
вы от случайного попадания неостывшего шлака.

16*28. Неегоревшух териятчух ошчку следует бросать на за
ранее намеченную земляную площадку п и  в металлический ящик, 
около которого не додано Сыть легковоспваменяювивоя предметов»

16*29. При перекладке в переноске шпиков с термитными и№- 
ронама и спичками нужно избегать сильных сотрясений и Ороок<з.

16*30. Термитные спички следует хранить в отдельных коробах 
в заводской упаковке.

16-3.1* Явжхя о термитными патронами доливы складироваться 
отдельно от ящиков с термитиыми-спичками и храниться в «табелях 
на поду крышками вверх. Высота «табеля не долина превышать 2 м.

16*22. Хранилище для термитных патронов и спичек должно 
быть сухим» непгоравмым а соответствовать установленным требова
ниям к хранилищам пожароопасной продукции, разрешается хранить 
термитные патроны и спичка в закрытых металлических шкафах.

16*32. Туиять вагорввшийоя термиткы патрон следует только 
петом или пенным огнетушителем. Применять для этих целей воду 
запрещается.
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* I! 
и,п.

№ проводов

х г

^Исполнительная 
:схема сращива-

между опорамя
Соединитель 

ежду 
ft ft

^Количеств?Д ата* 
витков ; пронввод: 

соедини- :  ства . 
теля Г работ :

Фамилия я ;
подпись * испол- : 
кителя I

Фамялия к
подпись
тетера

"S" Т
I .
г .
з. -оо*

Схема расположения проводов в пролете

Примечание: при наличии, троса.журнал для троса 
заполняется по форме ft

И аза I
в.1•за 2
i . l «за 3
1.4«за I
п.1«за п г
в.1«за П| а

.19 г . Главам! инкепер
с троительло-ыоятажяой организации

ТпБЖШТ
(Фамилия)
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Приложение 5
рорма № 21

ЖУ Р Н А Л * ---------------
соединения проводов термитной сваркой в пролетах
и анкерных петлях Ш___ кВ____________________

/Наименование ш /
Тйп сварочного инструмента.

Ий I  Место сварки |
^ : пр0т Д0“ {В npoiefe :АДне^Д.: :Термвсварна выпояяе- 

: oxJJ|Je : между оно-: опора : на патроном марки 
* 2 рами зз ifcffes № 2 
: 2 : :

Габариты петли* Дата :»81Шия:*анилия^Ппои|.а_ 
на опоре, ем ;пронзводст-:я под- ; и . р52!.

oiS M S pT I  :сваржи.;иастера*; 
: : j *"* J *

6 : 7 : в : э • ю : и

СХЕ МЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ СВАРНЫХ ПЕТЕЛЬ И ПРОВОДОВ
В1 с одним проводом в фазе

ш фаза 
П фага 
I фаза

ВЛ с расцепленной фазой

{

{
П ф 
I фаза « О

19 Г. Главный инженер строительно- 
монтажной организации

----------(iiOfrnitci. Г фаШйя;

-3
ф



-  '// -  Ирилоокение о

Изимшнойание |Назначение
Ьес,

кг

Ъайод-изьото£и\ 
петь или кем 1 м 
разработаны | Примечание 
нертефи |

f
' инструмент 
длм ре*ми про-

Водой А /

5&»я резни ото- 
миниебт про-
Водой сечени- 
см omSQ до
700нт*

1*

*20миюроё~ j ; 
сКии злемтро-* 
механический | 
зойод

\
|

СтаноМ для
резки проёодой 

MU-222
1

©/» резки ста 
леалюпинае - 
Вых проВодоВ. 
ЯаиЪопьшии 
диаметр гро- 
йода 3? мм

52,0

Чертафираз̂ ВлектродВиза- j 
рс&отомы '{гель станка comet- 
ПКБ „ ГлаВэнермперньги, односраз- 
гос/проСшеха- ныи, униВерсала 
низацир ‘ ныи. Нопрнэре- , 

\ние 220 g

Переносной сто~ 
номдл» резей 
/ройодаВ СРП-Ъ

*Ьлй резки 
прайодойи тро 
сой. диаметр
праёада
IO-iSmm
\

29,0
стар-
теро)

1
1
j

I(

ТросордВ
м и -ш л

г* ~ ;—Ълз рдЪки про 
Водой и 7росой. 
Максимальный 
диаметр пере- 
рфоьмозо трок 
-----йЧ̂ м___

46,0

КиеВскии , 
леспериман- \ 
тольнш нсхамо- 
ческии cat яд

\

Момтафные приспосоЬления д/щ резки npotogoB
и_тросоВ
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Приспособление MU~2lOfi для снритбания 
овальных соединителей

1 - оабвишный jomwm; 2 -неподвижная стойка)
J- планшайба) 4-разъемная плошка; s-отверстие 
для Заро/ж/, S- оснобание
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Приложение 8

Гидравлический пресс МИЧБ
4- Насос; е-п ресс ;  з -  масляный dan; л - праНсимноя 
еоаа&ка; S - салями;; £ - рукоят ка насоса; ?- £ер*няя 
матрица; $ - нш/гняя матрица;  а -инструментасЗнбш ящик

утика

Рабочее давление £  цилиндре, от.
(/исло качании рукоят ка к о  одна опрессо&амие 
ОНъем масляного докаf а  
Г odepumiu пресса те 
Ма с с а  , кг

50
450
fO-*&
V
me * w * s &

Н а з н а о е м е /е

ГчдраЬаимеекий п р есс п р едн а зн а ч ен  д л я  к о н т о р а  

м ет одом  QnpectoSoHUfi неилолираданных п р о д о д а д  
и  ст алЬнЫ х т р о с о д  £  H om pd<Hbix} еоедон и т е/ib  -
мЬх г ремонтных и других захНинах
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Mi

Гидравлический пресс М И  ~££?Й 
У - к о р п у с  ; г  • п о р ш е м Ь ;  з  ̂ б е н т и я б ;  4- н а е н е т а т е я б н Ь ш  

ттпан; $- плунжерное усггроист&о; е-рукортна ; ?-(£акг 
d~ д с а с Ы & а н з и р н з  к л а п а н ;  е - ф и п & м р ;  &  - п р е д о я р а м ш / п е я Ь ~  

к а ш  к / t a n e w ; # -  к р о н ш т е й н  ; ~ р / н и а е  к р Ы и н с с ' ;

/4 ~ замок ;  &  -  /юрунстраца.

Н а з н а ч е н и е

Г и д р а & л и ч е с к и й  /уоесс / Ф / ~ & ? А  /р е »Щнаоточп н  c h p  onpocteJSa-
Hos> аркатуры но пробегах МЬяЬших диаметров той 
строительстве и эксплуатации 49/7,
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Техническая л арактеристима
Ра и додб шее усилие npeceett г -/ОО
Рабочее давление масла рм огс) ,  *г/см*- 500
Ход гюри/нр г мм $0
МощностЬ dSuiomea»t а.е. 6,0
ДроизЗодителЬностЬ поршмебого насоса, */tuu*. 2,$

О прессаДочнб/и агрегат  /МХ&ОМ предназначен дар  
соединена» методам аарессобки стонеааМ>мимоедих 
a поли* меднш  про&>до£} о  т аю ке сталбнкис /ъросо&  
сеединитеабнМми и нснппзРными задсимами т рудна то ~ 
го (раоонного сечена» при монтаж е £меоса£оаЬтнк1Х 
/гинид Электропередачи

ОпрeccoSочнь/u агрегат  П0-4ООМ



-  82 - Приложение у/

4j_ F=»

и Л С Я  r  Hr, ^ Л Л А

i-рона: г-зтин All epotodo; т-$инт; 4-ьшщтт;
S~ ось 6 - пружины; 7-стержень; з~3тшка ; э- ре ей-
jupt/юшоя займа; #-нрк>цом; а-кот их зашитныР- ip- 
ъ т е р ч ш т ш и  т т р ж  У  ■ «щ ш о л ш , л? Ч « Ш ,

С п и со ч н ы е приспособления иъгот а& М аю т ср Щ х munoS- 
of а с а -3  -З л я  с&архи лре&одоВ с е ч е н о е #  д о  2 * 0  п * г  
и / п с п -3  -д л р  сбор к и  рро Водой сеч ен и е#  з 0  $ 0 0 м н *

Нспначение- Сборочные приспособления предназначены 
для гае о житной сборни пройодоЗ сечение# от 35 ао ьоогл#г Г

Технологическая карта К-V-19-4

http://files.stroyinf.ru/Data2/1/4294815/4294815383.htm

