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УДК 621.183 : 658.562 : 006.354 Группа Т51

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качества продукции

ОБОРУДОВАНИЕ ВСПОМОГАТЕЛЬНОЕ 
СИСТЕМ ПЫЛЕПРИГОТОВЛЕНИЯ

Номенклатура показателей

Product-quality index system. Auxiliary equipment for 
pulverizer systems. Index nomenclature 

ОКП 31 1632; 31 1381; 31 1382; 31 1338

ГОСТ
4 .469-87

Дата введения 01.01.68

Настоящий стандарт устанавливает номенклатуру основных 
показателей качества вспомогательного оборудования систем пы- 
леприготовления котлов, включаемых в технические задания на 
научно-исследовательские работы (ТЗ на НИР) по определению 
перспектив развития этой продукции, государственные стандарты 
с перспективными требованиями, а также номенклатуру показа­
телей качества, включаемых в разрабатываемые и пересматри­
ваемые стандарты на продукцию, технические задания на опытно­
конструкторские работы (ТЗ на ОКР)> технические условия и 
карты технического уровня и качества продукции.

НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ СИСТЕМ ПЫЛЕПРИГОТОВЛЕНИЯ

1.1. Номенклатура показателей качества и характеризуемые 
ими свойства вспомогательного оборудования систем пылеприго- 
товления приведены в табл. I.

Т а б л и ц а  1

Обозначение Наименование
Наименование показателя качества показателя хар а ктеризуемого

качества свойства

1. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Показатели функциональной и 
технической эффективности

1.1.1. Номинальная производитель­
ность питателя по расчетной пыли
(название и характеристика пыли 
расчетного топлива WIia, о), кг/с 
(т/ч) ^п.п

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1987
2—4S9
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя качества
Обозначение
показателя

качества

Наименование
характеризуемого

свойства

1.1.2. Диапазон регулирования пи­
тателя пыли по производительности,
кг/с (т/ч)

— —

1.1.3. Допустимое отклонение про­
изводительности питателя пыли, %

—

1.1,4. Максимально допустимое ра­
бочее давление, МПа (кгс/см2)

Рд •—■

1.1.5. Максимально допустимая тем­
пература рабочей среды, К (°С)

ГСр

1.1.6. Диапазон изменения тонкости 
пыли на выходе из сепаратора (по
Reo), %

1.1.7. Объемный расход сушильно- 
вентилирующего агента (плотностью 
0,9 кг/м3), м3/с

V Пропускная способ­
ность по пылегазовой 
смеси

1.1.8. Напряжение объема сепара­
тора, м3/(м 3-с)

V/Vce Обеспечение заданного 
дисперсного состава пы­
ли

1.1.9. Массовый расход пыли через 
мигалку, кг/с (т/ч)

— Пропускная способ­
ность

1.1.10. Концентрация пыли на вхо­
де в циклон, кг/кг

м- То же

1.1.11. Степень очистки сушильного 
агента в циклоне (от пыли с ^ 9о=7% ,
/?2оо—0,7),%

1.2. Конструктивные показатели

ц Извлекаемая доля го­
тового продукта

1.2.1. Масса, кг м Материалоемкость
1.2.2. Габаритные размеры питате­

ля пыли, мм: 
длина 
ширина 
высота
1.2.3. Размеры приемных патрубков 

питателя пыли, мм: 
длина 
ширина
1.2.4. Количество выдающих пат­

рубков питателя пыли ~

1.2.5. Габаритные размеры сепара­
тора, мм: 

длина
наибольший диаметр 
высота
1.2.6. Диаметр сепаратора, мм Dee —

1.2.7. Объем сепаратора, м3 t̂ ce —

1.2.8. Габаритные размеры мигал­
ки, мм:

наибольший диаметр
длина
высота
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Продолжение табл. /

Наименование показателя качества
Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

1.2,9. Диаметр условного прохода 
мигалки, мм

Dv —

1.2.10, Габаритные размеры цикло­
на, мм: 

диаметр 
высота
1.2.11. Диаметр циклона, мм D

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Коэффициент готовности пита­
теля пыли

Кг Надежность в целом

2.2. Удельная суммарная трудоем­
кость капитальных ремонтов, нормо- 
ч/ч

S k.P То же

2.3. Удельная суммарная трудоем­
кость текущих ремонтов между ка­
питальными ремонтами, нормо-ч/ч

■S-r.p Надежность в целом

2.4. Средняя наработка на отказ 
(ГОСТ 27.002—83), ч

То Безотказность

2.5. Установленная безотказная на­
работка (ГОСТ 27.003—83), ч

Ту То же

2.6. Среднее время восстановления 
работоспособного состояния (ГОСТ 
27.002—83), ч

Тв Ремонтопригодность

2.7. Установленный срок службы 
между текущими ремонтами, ч

Т г.р Долговечность

2.8. Установленный срок службы 
между капитальными ремонтами, ч

2.9. Установленный ресурс элемен­
тов оборудования до замены, ч:

Гь.р То же

лопастных колес питателей пыли Тр 1 »
тарелок питателей щыли 7Y* >
2.10. Полный назначенный срок 

службы (ГОСТ 27.002—83), лет
Тс л и »

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ЭНЕРГИИ

3.1. Удельный расход электроэнер­
гии питателя пыли, кВт*ч/т

N, Экономичность энерго­
потребления

3.2. Коэффициент гидравлического 
сопротивления сепаратора, циклона

1 То же

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

4.1 Уровень звука питателя пыли | 
в зоне обслуживания, дБЛ |

Ь А | —

2*
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя качества
Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

5. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

5.1. Удельная металлоемкость, тп Экономичность по рас­
т/Т‘4 - 1 (т/м ^ч-1) ходу металла

5.2. Энергоемкость, кВт-ч Э Экономичность по по­
треблению энергии на 
изготовление изделия

6. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ

6.1. Коэффициент применяемости, % 1 КПр 1 Унификация
7. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

7.1. Показатель патентной чистоты | Кпч I Конкурентоспособность 
П р и м е ч а н и я :
1. Основные показатели качества выделены полужирным шрифтом.
2. Обозначение стандарта, в соответствии с которым приведено наименова­

ние показателя качества, указано в скобках.
1.2. Алфавитный перечень показателей качества вспомогатель­

ного оборудования систем пылеприготовления приведен в спра­
вочном приложении.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ВСПОМОГАТЕЛЬНОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ СИСТЕМ ПЫЛЕПРИГОТОВЛЕНИЯ

2.1. П е р е ч е н ь  о с н о в н ы х  п о к а з а т е л е й  к а ч е с т в а  
о б о р у д о в а н и я  в с п о м о г а т е л ь н о г о  с и с т е м  п ы л е ­
п р и г о т о в л е н и я

2.1.1. Перечень основных показателей качества лопастных пи­
тателей пыли

номинальная производительность питателя по расчетной пыли; 
диапазон регулирования питателя пыли по производитель­

ности;
максимально допустимое рабочее давление; 
масса;
установленная безотказная наработка; 
полный назначенный срок службы; 
удельный расход электроэнергии питателя пыли; 
уровень звука питателя пыли в зоне обслуживания.
2.1.2. Перечень основных показателей качества пылевых сепа­

раторов и циклонов для электростанций
максимально допустимое рабочее давление; 
напряжение объема сепаратора;
диапазон изменения тонкости пыли на выходе из сепаратора;
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степень очистки сушильного агента в циклоне; 
масса;
установленная безотказная наработка; 
полный назначенный срок службы;
коэффициент гидравлического сопротивления сепаратора, цик­

лона.
2.1.3. Перечень основных показателей качества клапанов-ми­

галок для угольной пыли и золы
максимально допустимое рабочее давление; 
массовый расход пыли через мигалку; 
установленная безотказная наработка; 
полный назначенный срок службы.
2.2. Применяемость показателей качества вспомогательного 

оборудования систем пылеприготовления по подгруппам однород­
ной продукции приведена в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
Применяемость по подгруппам однородной продукции

Номер 
показателя 
по табл. 1

Питатели пыли 
лопастные 

ОКП 31 1632

Сепараторы 
пылевые для 

электростанций 
ОКП 31 1331

Клапаны- 
мнгалки для 

угольной пыли 
и золы 

ОКП 31 1382

Циклоны для 
электростанций 

ОКП 31 1338

1.1.1 + . _

1 .1 .2 + — — —

ы . з + — — —
1.1 .4 + + + +
1.1 .5 + + + +
Ы .6 + — —
1.1.7 — + — +
1.1 .8 — + — —

1.1.9 — “Ь —
1.1.10 — — +
1.1.11 — _ — +
1.2.1 + + + +
1 .2 .2 + —
1 .2 .3 + — — —

1.2.4 + — — —
1.2.5 + — —
1 .2 .6 — + — —
1.2 .7 — + — —

1.2 .8 — “Ь —
1.2.9 — — + —
1.2.10 — — +
1.2.11 — — — +
2.1 + _ _ —

2.2 + + + +
2.3 + + + +
2.4 + + + +
2.5 + + +
2 .6 + + + +
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Продолжение табл. 2

Номер 
показателя 
по табл. I

Применяемость по подгруппам однородной продукции

Питатели пыли 
лопастные 

окп 31 1632

Сепараторы 
пылевые для

электростанций 
ОКП 31 1381

Клапаны- 
мигалки для 

угольной пыли 
и золы 

ОКП 31 1382

Циклоны для 
электростанций 

ОКП 31 1338

2 .7 + + + +
2 .8 + + 4- +
2 .9 + — — —
2 .10 + + 4- +
3.1 + — — —
3 .2 + — +
4.1 + — — —
5.1 + + + +
5 .2 + + + +
6.1 + ч- 4* 4-
7.1 + + 4- +

П р и м е ч а н и е .  Знак «+ »  означает применяемость, знак «—» — непри- 
меняемость соответствующих показателей качества продукции.

2.3. Применяемость показателей качества вспомогательного 
оборудования систем пылеприготовления, включаемых в ТЗ на 
НИР по определению перспектив развития продукции, в государ­
ственные стандарты с перспективными требованиями (ГОСТ ОТТ), 
в разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на продук­
цию, ТЗ на ОКР, технические условия (ТУ), карты технического 
уровня и качества продукции (КУ), приведена в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Номер показателя 
по табл. 1

Применяемость в НТД

ТЗ на НИР, 
ГОСТ ОТТ

Стандарты 
(кроме 

ГОСТ ОТТ)
ТЗ на ОКР ТУ КУ

1 .1 .1 -н + 4* + +
1 .1 .2 + 4- + + +
1.1.3 + + + +
1.1.4 + ч- + + +
1.1.5 4- + 4 - +
1 .1 .6 4- 4" ч- + +
1.1.7 + — + +
1 .1 .8 + + + + +
1.1.9 4- + + + +
1 .1 .1 0 ~ь + + + +
1 .1 .1 1 + 4- + + +
1 .2 .1 + 4- + + +
1 .2 .2 + - h
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Продолжение табл. 3

Номер показателя 
по табл. 1

Применяемость в НТД

ТЗ на НИР, 
ГОСТ ОТТ

Стандарты 
(кроме 

ГОСТ ОТТ)
ТЗ на ОКР ТУ КУ

1.2.3 _ _ + +
1.2 .4 — — + + +
1.2 .5 — — *ь +
1.2 .6 — — — 4~ +
1.2 .7 — — + + +
1.2 .8 — — — + +
1.2 .9 — — — -ь +
1 .2 .10 — — — + +
1.2.11 — — — + +
2.3 — + — + +
2 .2 — — — + +
2.3 — — — + +
2.4 + + — — +
2 .5 + + ~ь + +
2 .6 — — — +
2.7 — ~Ь + + -ь
2.8 — + + + -Ь
2.9 — — + +
2.10 + 4 “ + + +
3.1 + + -Ь + +
3.2 + Нг + +
4.1 + + + + +
5.1 — — — — +
5 .2 — — — — +
6.1 — — — — +
7.1 -Ь

Приме чание .  Знак «+» означает применяемость, знак «—» — непри- 
меняемость соответствующих показателей качества продукции.



С  8 ГОСТ 4.469— 87

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА

Время восстановления работоспособного состояния среднее
Давление рабочее максимально допустимое
Диаметр сепаратора
Диаметр условного прохода мигалки
Диаметр циклона
Диапазон изменения тонкости пыли на выходе из сепаратора 
Диапазон регулирования питателя пыли по производительности
Количество выдающих патрубков питателя пыли 
Концентрация пыли на входе в циклон
Коэффициент гидравлического сопротивления сепаратора циклона 
Коэффициент готовности питателя пыли 
Коэффициент применяемости 
Масса
Металлоемкость удельная 
Напряжение объема сепаратора 
Наработка безотказная установленная
Наработка на отказ средняя 
Объем сепаратора
Отклонение производительности питателя пыли допустимое
Производительность питателя по расчетной пыли номинальная
Показатель патентной чистоты
Размеры мигалки габаритные
Размеры питателя пыли габаритные
Размеры сепаратора габаритные
Размеры циклона габаритные
Размеры приемных патрубков питателя пыли
Расход пыли через мигалку массовый
Расход сушильно-вентилирующего агента объемный
Расход электроэнергии питателя пыли удельный
Ресурс до замены элементов оборудования установленный
Срок службы между капитальными ремонтами установленный
Срок службы между текущими ремонтами установленный
Срок службы назначенный полный
Степень очистки сушильного агента в циклоне
Температура рабочей среды максимально допустимая
Трудоемкость капитальных ремонтов суммарная удельная
Трудоемкость текущих ремонтов между капитальными
ремонтами суммарная удельная
Уровень звука питателя пыли в зоне обслуживания
Энергоемкость

2.6
1.1.4 
1. 2.6
1. 2.9 
L2.lt  
1.1.6 
1. 1.2
1.2.4
1.1.10
3.2 
2.1 
6.1 
1.2.1
5.1 
1.1.8
2.5
2 .4
1.2.7
1.1.3
1 . 1.1
7.1
1.2.8
1.2.2
1.2.5 
1.2.10
1.2.3
1.1.9
1. 1.7

3.1
2.9 
2.8
2.7
2.10 
1. 1.11
1. 1.5
2.2

2.3
4.1
5.2
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