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Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества анализаторов жидкости, включаемых в ТЗ на НИР по 
определению перспектив развития этой группы, государственные 
стандарты с перш активными требованиями, а также номенклату­
ру показателей качества, включаемых в разрабатываемые и пере­
сматриваемые стандарты на продукцию, ТЗ на ОКР, технические 
условия (ТУ), карты технического уровня и качества продукции
(КУ).

Стандарт распространяется на следующие внутривидовые 
группировки анализаторов:

42 1520 — анализаторы жидкости:
42 1521 — анализаторы жидкости тепловые;
42 1522 — анализаторы жидкости электрохимические:
42 1522 00 — анализаторы жидкости кондуктометрические,
42 1522 10 — анализаторы жидкости тетромегрические,
42 1522 20 — анализаторы жидкости потенциометрические,
42 1522 30 — анализаторы жидкости — солемеры;
42 1522 4 0 — анализаторы жидкости амперометрические.
42 1522 60 — анализаторы жидкости кулонометрические,
42 1522 80 — анализаторы жидкости полярографические;
42 1523 — анализаторы жидкости механические, звуковые и 

ультразвуковые:
42 1523 00 — анализаторы жидкости гидромеханические,
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Стр. 2 ГОСТ 4.166—85

42 1523 10 — анализаторы жидкости ротационные,
42 1523 20 — анализаторы жидкости вибрационные,
42 1523 50 — анализаторы жидкости звуковые и ультразву­

ковые;
42 1524 — анализаторы жидкости оптические:
42 1524 00 — анализаторы жидкости атомно-абсорбционные, 
42 1524 50 — эмиссионные,
42 1524 10— анализаторы жидкости фотоабеорбциометриче- 

ские,
42 1524 20 — турбидиметричеокие, нефелометрические,
42 1524 30 — анализаторы жидкости рефрактометрические,
42 1524 70 — анализаторы жидкости фотометрические счетные; 
42 1525 — анализаторы жидкости, основанные на комбинации 

методов измерения;
42 1529 — изделия комплектующие, имеющие самостоятельное 

значение и оборудование вспомогательное для анализаторов жид­
кости:

42 1529 00 — устройства для испытаний и поверки анализато­
ров жидкости потенциометрические,

42 1529 10 — электроды,
42 1529 20 — устройства для испытаний и поверки анализато­

ров жидкости кондуктометрических, солемеров,
42 1529 30 — устройства отбора, подготовки и приготовления 

пробы к анализаторам жидкости;
42 1562— плотномеры жидкости:
42 1562 00 — плотномеры жидкости поплавковые,
42 1562 10 — плотномеры жидкости весовые,
42 1562 20 — плотномеры жидкости гидростатические,
42 1562 30 — плотномеры жидкости пьезометрические,
42 1562 70 — плотномеры жидкости вибрационные;
42 1572 — вискозиметры жидкости:
42 1572 00 — приборы для определения вязкости жидкости по 

перепаду давления,
42 1572 10 — вискозиметры жидкости капиллярные,
42 1572 40 — вискозиметры жидкости ротационные,
42 1572 50— вискозиметры жидкости вибрационные
П р и м е ч а н и е  Во внутривидовые группировки входят анализаторы жид­

кости для научных исследований и охраны окружающей среды (код ОКП по 
седьмому знаку — 9)

1. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА АНАЛИЗАТОРОВ

1 1. Номенклатура показателей качества и характеризуемые 
ими свойства анализаторов приведены в табл 1.



ГОСТ 4,166— 65 Стр. 3

Т а б л и ц а  1

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Диапазон измерений или сиг­
нализации (ГОСТ 16263—70, ГОСТ 
26034—83)

1.2. Спектральный диапазон, нм
1.3. Диапазон температур анали­

зируемой среды, °С, К
1.4. Предел допускаемого значения 

основной погрешности анализатора 
или

предел допускаемого значения си­
стематической составляющей
и

предел допускаемого значения 
среднего квадратического отклоне­
ния случайной составляющей основ­
ной погрешности (ГОСТ 8.009—84)

1.5. Спектральное разрешение

A DO
(ГОСТ

8.009— 84)
A p O S

(ГОСТ
8.009— 84) 

СГр ( До) 
(ГОСТ

8.009— 84)

1.6. Время установления выходных 
сигналов (показаний), с, мин

1.7. Продолжительность однократ­
ного измерения (анализа), с, мин

1 8. Температурный коэффициент 
потенциала вспомогательного элек­
трода (ГОСТ 16286—84), мВ/°С

1.9. Пределы линейности электрод­
ной характеристики измерительного 
электрода (линейный диапазон) 
(ГОСТ 16287—77), рХ

1.10. Отклонение электродной ха­
рактеристики от линейности измери­
тельного электрода (селективность) 
ГОСТ 16287—77, рХ

1.11. Постоянная времени, с
1.12. Уровень автоматизации

t  У

tn

а

1.12.1. Автоматическая обработка 
информации

1 12.2. Автоматическая пробопо- 
дача

1.12.3. Автоматизация пробоподго- 
товки

1.12.4. Автоматическая калибровка
1.12.5. Формирование выходных 

сигналов (ГОСТ 9895—78, ГОСТ 
26.010—80, ГОСТ 26.013—81, ГОСТ 
26.014—81)

Область применения, 
технические возможно­
сти

То же
Область применения 

Точность измерения

То же

Технические возмож­
ности

Оперативность полу­
чения информации

Производительность

Технические возмож­
ности

Область применения

Способность обеспече­
ния избирательного из­
мерения концентрации 
без предварительной об­
работки

Инерционность 
Оперативность обра­

ботки информации и 
контроля 

То же

»

Информационная сов­
местимость
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Продолжение табл. 1

Наименован не показателя 
качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

1.12.6. Автоматическая диагности­
ка технического состояния

— Оперативность обра­
ботки информации и 
контроля

1.12.7. Автоматизированная по­
верка

— То же

1.13. Диапазон давления анализи­
руемой среды, МПа

Технические возмож­
ности

1.14. Диапазон установки генера­
торного тока, А

То же

1.15. Диапазон установки тока по­
ляризации индикаторных электро­
дов, А

1.16. Диапазон термокомпенса­
ции, °С

—«

1.17. Диапазон оптической плотно­
сти или светолропускания, Б, %

—*

1.18. Диапазон стабилизируемых 
температур, °С

— »

1.19. Диапазон температур отби­
раемой пробы, °С, К

__ Область применения

1.20. Диапазон создаваемых значе­
ний параметров, измеряемых анали­
заторами

То же

1.21. Предел обнаружения анали­
зируемого компонента

Технические возмож­
ности

1.22. Количество измерительных 
каналов (точек), шт.

п Универсальность

1.23. Количество измерений (ана­
лизов) за единицу времени, анализ/ч

п Производительность

1.24. Продолжительность одного 
отбора пробы, мин

— То же

1.25. Количество измеряемых па­
раметров или регистрируемых ча­
стиц, шт.

п

1.26. Изменение выходных сигна­
лов (показаний), вызванных измене­
нием внешних влияющих величин 
(ГОСТ 8.009—84)

в р (Ь )
(ГОСТ

8.009—84)

Точность измерения

1.27. Точность поддержания созда­
ваемых значений параметров, изме­
ряемых анализаторами

Технические возмож­
ности

1.28. Динамические характери­
стики

Инерционность, точ­
ность измерения, опера 
тивность контроля

1.28.1. Постоянная вискозиметра, с t То же
1 28.2. Время переходного процес­

са, с, мин

а и Инерционность, точ­
ность измерения, опера­
тивность контроля

128.3. Время запаздывания вы­
ходных сигналов (показаний), с

3̂ То же

1.28.4. Время прогрева, мин, ч п̂р
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Продолжение табл. /

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя
(качества

Наименование
характеризуемого

свойства

1.28.5. Время срабатывания, с Инерционность, точ­

1.28.6. Постоянная времени, с, Т

ность измерения, опера­
тивность контроля 

То же
мин

1.28.7. Время начала реагирова-
ния, с

1.29. Вариация выходных сигналов Но Точность измерения
(показаний) (ГОСТ 8.009—84) (ГОСТ

1.30. Вязкость анализируемой сре-
8.000—84)

Область применения
ды, Па ■ с, Па-с-кг/м3

1.31. Цена деления шкалы или це- — Точность измерения,
на единицы наименьшего разряда чувствительность
кода (ГОСТ 16263—70, ГОСТ 
8.009—84)

1.32. Максимальная допустимая / Технические возмож­
сила тока, А ности

1.33. Максимальное расстояние пе­ /и То же
редачи выходного сигнала, м

1.34. Стабильность выходных сиг­ — Точность измерения
налов (показаний), ч

1.35. Градиент скорости, с - 1 — Технические возмож-

1.36. Максимальное расстояние от
ности

Диета нционность,
датчика до измерительного преобра­ удобство эксплуатации
зователя, м

1.37. Зона нечувствительности или — Точность контроля
порог срабатывания

1.38. Расход или рабочий объем — Экономичность
анализируемой жидкости, объем 
в единицу времени

То же1.39. Объем термостатируемого ра­ —
створа, м3

1.40. Устойчивость к воздействию — Область применения,
температуры, давления и влажности тепло-холодо-влаго-
окружающего воздуха устойчивость

1.41. Устойчивость к механическим — Область применения,
воздействиям прочность к конструк­

1.42. Габаритные размеры, мм L X B X H
ции

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Средняя наработка на отказ 
или наработка до отказа (для элек­
тродов), (ГОСТ 27.003—83), ч

2.2. Установленная безотказная 
наработка (ГОСТ 27.003—83), ч

Т с р ,  Т о

(ГОСТ
27.003— 83)т

(ГОСТ
2 7 .0 0 3 - 83)

Безотказность

То же
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П родолж ен и е т а б л . t

Наименование показателя 
качества

Обозначение 
показателя 
качества ,

Наименование
характеризуемого

свойства

2.3. Полный средний срок службы 
(ГОСТ 27.003—83), лет

Тел
(ГОСТ

27.003-83)

Долговечность

2.4. Полный установленный срок 
службы (ГОСТ 27.003—83), лет

Т с л. v
(ГОСТ

27.003—83)

То же

2.5. Среднее время восстановления 
работоспособного состояния (ГОСТ 
27.003—83), ч

т
(ГОСТ

27.003—83)

Ремонтопригодность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ И ЭНЕРГИИ

3.1. Масса, кг I — I Материалоемкость
3.2. Потребляемая мощность, В-А | — | Энергопотребление

4. ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

4.1. Соответствие анализаторов и 
его элементов размерам тела чело­
века и его частей (ГОСТ 16035—81), 
баллы

4.2. Соответствие анализаторов си­
ловым возможностям человека 
(ГОСТ 16035—81), баллы

4.3. Соответствие анализаторов 
скоростным возможностям человека 
(ГОСТ 16035—81), баллы

4.4. Соответствие анализаторов 
(размеров, формы, яркости, контра­
ста, цвета и пространственного по­
ложения объекта наблюдения) воз­
можностям органов зрения человека 
(ГОСТ 16035—81), баллы

4.5. Соответствие анализаторов, 
содержащих источники звуковой ин­
формации, возможностям органов 
слуха человека (ГОСТ 16035—81), 
баллы

4.6. Соответствие анализаторов 
возможностям человека по восприя­
тию, хранению и переработке инфор­
мации (ГОСТ 16035—81), баллы

Физиологические и 
психологические свой­
ства человека

То же

»

Психологические
свойства

То же

5. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

5.1. Стилевое решение, баллы

5.2. Функционально-контруктив 
на я обусловленность, баллы

Информационная вы­
разительность 

Рациональность 
формы
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Продолжение табл. 1

Наименование показателя 
качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

5.3. Тщательность покрытий и от­ __ Совершенство произ­
делки четкости исполнения фирмен­ водственного исполне­
ных знаков и сопроводительной до­ ния и стабильности то­
кументации, устойчивость к повреж­
дениям, баллы

варного вида

6. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ

6.1. Трудоемкость изготовления 
(ГОСТ 14.205—83), нормо-ч

Ги

6.2. Средняя оперативная трудоем­
кость технического обслуживания 
(ремонта) (ГОСТ 21623—76), чел.-ч

6.3. Энергоемкость анализаторов 
(ГОСТ 14.205—83), кВт*ч

S t.P* »̂ т.о
(ГОСТ

22952-78)

Эффективное ис­
пользования трудовых 
ресурсов

Экономичность, удоб­
ство эксплуатации

Расход топливно-энер­
гетических ресурсов при 
изготовлении

7. ПОКАЗАТЕЛЬ ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ

7.1. Средняя трудоемкость подго­
товки единицы продукции к транс­
портированию, чел.-ч

Приспособленность 
к транспортированию

8, ПОКАЗАТЕЛЬ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ

8.1. Коэффициент применяемости I /(пр I Уровень стандартиза- 
(ГОСТ 23945.2—80), % I | ции и унификации

9. ПАТЕНТНО-ПРАВОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

9.1. Показатели патентной защиты Пд 3

9.2. Показатели патентной чистоты Пп.ч

Патентноспособность 
за рубежом

Возможность реализа­
ции за рубежом

10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЙ ПОКАЗАТЕЛЬ

10.1. Содержание вредных ве­
ществ, выбрасываемых в окружаю­
щую среду

Безопасность, охрана 
среды

И. ПОКАЗАТЕЛЬ БЕЗОПАСНОСТИ

11.1. Электрическое сопротивление 
изоляции токоведущих частей ана­
лизаторов, с которыми возможно со­
прикосновение оператора, МОм

R Безопасность
обслуживающего
персонала
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Продолжение табл. /

На именовали е показателя 
качества

Обозначение
показателя
качества

Наименование
характеризуемого

свойства

12. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМИЧЕСКИЕ

12.1. Себестоимость изготовления 
анализаторов, руб.

— Эффективность

12.2. Затраты на разработку или 
модернизацию, руб.

То же

П р и м е ч а н и е .  В обоснованных случаях, по согласованию с заказчиком 
(основным потребителем), допускается использовать для оценки технического 
уровня и качества анализаторов дополнительные показатели, не включенные 
в настоящий стандарт, если это вызвано расширением функциональных воз­
можностей анализаторов.

1.2. Алфавитный перечень показателей качества анализаторов 
приведен в справочном приложении 1.

1.3. Термины, применяемые в стандарте, и пояснения к ним 
приведены в справочном приложении 2.

1.4. Пояснения и примеры применения показателей качества 
анализаторов приведены в справочном приложении 3.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА АНАЛИЗАТОРОВ

2.1. Перечень основных показателей качества анализаторов, 
преобразователей, кроме анализаторов, основанных на комбина­
ции методов измерения:

диапазон измерений или сигнализации (кроме эмиссионных, 
турбидиметрических и нефелометр|Ических анализаторов), 

спектральный диапазон (для спектрофотометров), 
предел допускаемого значения основной погрешности или пре­

дел допускаемого значения систематической составляющей и пре­
дел допускаемого значения среднего квадратического отклонения 
случайной составляющей основной погрешности,

спектральное разрешение (для спектрофотометров), 
время установления выходных сигналов (показаний) (для про­

мышленных анализаторов непрерывного действия),
продолжительность однократного измерения (анализа) (для 

лабораторных и переносных анализаторов),
постоянная времени (для кулонометрических и рефрактометри­

ческих анализаторов), 
уровень автоматизации, 
средняя наработка на отказ, 
установленная безотказная наработка, 
полный средний срок службы,
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Продолжение табл. 2
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по

табл 1
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1 .3 2 + 4- + ±
1 .3 3 ± ч- ± + ч- ч- ч- -4- ч- ч- ч- Ч- ч- Ч- ч_ 4- ± — — + + 4-
1 .3 4 + + + + + + + + + + + + 4- + + + + — + ± + +
1 .3 5 + ± + ±
1 .3 6 — -4- ч- 4- 4- -4- ч- -4- ч- ч- ч- ч- —■ Ч- ч- — 4- — — + + Ч-
1 .3 7 4- 4- — 4- -4- 4- — Ч- — — — — — ч- — — ■ — —■ + + + +
1 .3 8 + + + + + + + + + + + + + + + + — ± ± ± ±
1 .3 9
1 .4 0 + + "Ь + + + + ч~ + + + + + + + + —. + + + ±
1 .41 + + + + + + + + + + + 4~ + + + + — + + + ч-
1 .4 2 + + + + + + + + + + + + 4~ + + + + — — — + +
2 .1 + + + + + + + Н- + + + + + + + + + + + + + +
2 . 2 + + + + + + + + + + + 4~ + + + + + + + 1 +
2 . 3 + + + + + + + + + + + + + + + + + + + — + +
2 . 4 + + + + + + + + + + + + + + + + + — + +
2 . 5 -Т + + + + + + + ч~ + + + + + + + + + — + ч-
3 .1 + + + 4 - + + + + + + + + + 4 * + + + + + + + +
3 . 2 + + + + + + + + + + + - ь + + + + + 4~ + + +
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полный установленный срок службы, 
масса,
потребляемая мощность.
2.2. Перечень основных показателей качества электродов: 
диапазон темпер атур анализируемой среды, 
температурный коэффициент потенциала вспомогательного

электрода,
пределы линейности электродной характеристики измеритель­

ного электрода (линейный диапазон),
отклонение электродной характеристики от линейности изме­

рительного электрода (селективность), 
средняя наработка на отказ, 
установленная безотказная наработка, 
масса.
2.3. Применяемость показателей качества анализаторов, вклю­

чаемых в ТЗ на НИР по определению перспектив их развития, 
в государственные стандарты с перспективными требо(ваниями, во 
вновь разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на про­
дукцию, ТЗ на ОКР, технические условия (ТУ), карты техниче­
ского уровня и качества продукции (КУ) приведены в табл. 2—6.

Таблица 3
Применяемость внутривидовых группи-
ровок вспомогательного оборудования Применяемость в НТД

к анализаторам

Я х 3 2 х
Номер К S о X § 3  S 

%  8
ч а  х Й <и й. ” в н

н
показа­

теля
по

табл 1

S3 о» 2 « х £ с; а. X

М р5 » « * I

| | з
g s o  
« «  вс5 ^ н rt к о о я

s £
х о

н
О
ни

3 0 а*
Оски

& §§
м f-н I S св

о га я о
Xо>к

а, аа со К <и н X м я С о св S О о
WQ 
m О

S о Я
еа в <г> НН е; « CJ н и 0 'S н н *

1.1
1 .2

— — — — — — — — —

1 .3
1 .4 Z + — + + + + + +

1 .5
1 .6 +

——
+

'— —
+ + + ±

1 .7 + — + — —. + + + ±
1 .8 + — + + + + +
1.9 ± + + — + + + + +
1.10 — + — + + + + +
1.11 — — — — — — — — —
1.12 + — + — — + + +
1.12 .1 + — ± — — + + ±
1 .1 2 .2 ± — dh + ■— + + +
1 .1 2 ,3 ± — ± + — + + + ±
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Продолжение табл. 3

Номер
п оказа­

теля
по

табл 1

Применяемость внутривидовых группи­
ровок вспомогательного оборудования 

к анализаторам
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1 .12 .4 ± ч- + + + ±
1.12 .5 — + — — + + + ±,
1 .12 .6 ± — — — + + +
1 .1 2 .7 нь — ± — — — + + ±
1.13 ± + ± + — + + + +
1.14 — ■ — — — — — — — —
1.15 .—. — — — — — — — — ,

1.16 ± : — — — — — + + ±
1.17 .—. — — — — —. — — —

1.18 - Ь — “Ь — — — + +
1.19 — + — + + + ±
1.20 + — 1_Г — + + + ±
1.21 — — — — — — — — — ’
1.22 __ — __ — — — . — — — ■
1.23 ± — ч- — — + + + ±
1.24 —- — — . + — + ± + ±
1.25 —— — — — — — — — ■
1.26 + — + — — + — + ±
1.27 + — г

“Г — — + + +
1.28 + — + — — — . ± +
1.28.1 — — — — — — . — — — 1

1 .28 .2 — . ■— — — — — — — —

1.28 .3 — — — — — — — — —

1 .28 .4 + — + ± — + ± ±
1 .28 .5 — — — — — — — — — ■

1 .28 .6  
1 9G

— — — — — — ■ — —

1 .zy  
1.30 
1 31

— — — + — + + +
1 * i
1.32 __ __ __ __ — — . — — —
1.33 .__ — __ _ — — , — ■— — ■
1.34 — + — — + — +
1.35 — . — — — — — . — — —
1.36 — — — — — — — — —
1.37 .— — , — — — — . — — —
1.38 + — + + — + + + ±
1.39 н- — + — — +
1.40 + + + + — 1_Г + 4 - +
1.41 + + + + — + + +
1.42 + + + + — +

г
~Г
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Продолжение табл. 3

Номер
показа

теля
по

- а б т  1

П рименяемость внутривидовы х группи­
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2 .2 + + + + + 4 -
2 .3 + — + + + +
2 .4 + — + + — +
2 .5 4" — + + — +
3.1 4 - + + + + +
3 .2 + — + ± —
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табл  J

П рименяемость внутривидовы х группи­
ровок плотномеров ж и дкости П рименяемость в  Н ТД
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1.1 4 - + + + + 4 - 4 - 4 - 4 - +
1 .2 — — •— — — — — — . — .
1 .3 4 - + + + + — 4 - 4 - + +
1 .4 + + + + + 4 - 4 - 4 - 4 -
1 .5
1.6 + + + 4 - + + 4- 4- + +
1.7 4 - + + + + + 4 - + 4- 4 -
1.8 — — — —, — — - — — . — —
1 .9 -— — — — — — — — — --- -
1.10 — — — — — — — — ■ — —
1.11 -—

1.12 + + + + 4“ + + + + +
1 .12 .1 4 - + + + + 4 - + + + +
1 .1 2 .2 ± ± ± + + 4 - + +
1 .1 2 .3 ± ± + + + + +
1 .1 2 .4 ± ± ± Ч- 4 - 4 - 4- 4 - 4-
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Продолжение табл. 4
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П родолжение табл. 4

Номер
показа­

теля
П10

табл. 1

Применяемость внутривидовых группи­
ровок плотномеров жидкости Применяемость в НТД
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2 .4 + + 4 " + + 4 - + +
2 .5 + + + Ч - + — da
3.1 + + + + + + + + +
3 .2 + + ■Ь 4 - 4 - + + + +

Т а б л и ц а  5

Применяемость внутривидовых группи- Применяемость в НТД
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1.6

+ 4 - + + + + 4- + +

+ 4- + + + + 4 - 4 - +
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1.11
1.12 + 4- + + + + + 4- +
1.12.1 + + + + 4- + + + +
1 .12 .2 rb ± ± 4- + 4- + +
1 .12 .3 ± ± ± + + + + +
1 .12 .4 ± ± ± + + 4- + +
1 .12 .5
1 .1 2 .6

+ + + + + + + + +

1 .12 .7
1.13 + + + + + + + +
1.14 — *—“ L —«Я-
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Применяемость внутривидовых
ровок вискозиметров
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1.32 —
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Продолжение табл. 5
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П р и м е ч а н и я :
1. В табл 2—6 знак « +  » означает применяемость, знак «—» — неприме- 

няемость, знак « ± »  — ограниченную применяемость соответствующих показате­
лей качества.

2. Показатели качества измерительных преобразователей кондуктометриче­
ских, потенциометрических анализаторов и измерительных преобразователей 
плотномеров характеризуют показателями анализаторов.

3. Показатели качества пп. 1.1, 14, 16, 1.26 и 1.29 в группе потенциомет­
рических анализаторов распространяют на измерительные преобразователи
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ

Автоматизация пробоподготовки 1.12 3
Вариация выходных сигналов (показаний) 1.29
Время восстановления работоспособного состояния среднее 2 5
Время запаздывания выходных сигналов (показаний) 1.28.3
Время начала реагирования 1.28.7
Время переходного процесса 1.28 2
Время прогрева 1.28.4
Время срабатывания 1.28.5
Время установления выходных сигналов (показаний) 1.6
Вязкость анализируемой среды 1.30
Градиент скорости 1.35
Диапазон давления анализируемой среды 1.13
Диапазон измерений или сигнализации 1.1
Диапазон оптической плотности или светопропускания 1.17
Диапазон создаваемых значений параметров, измеряемых 

анализаторами 1.20
Диапазон спектральный 1.2
Диапазон стабилизируемых температур 1.18
Диапазон температур анализируемой среды 1.3
Диапазон температур отбираемой пробы 1.19
Диапазон термокомпенсации 1.16
Диагностика технического состояния автоматическая 1.12.6
Диапазон установки генераторного тока 1.14
Диапазон установки тока поляризации индикаторных электродов 1.15
Затраты на разработку или модернизацию 12.2
Зона нечувствительности или порог срабатывания 1.37
Изменение выходных сигналов (показаний), вызванных изменением 

внешних влияющих величин 1.26
Калибровка автоматическая 1.12.4
Количество измерений (анализов) за единицу времени 1.23
Количество измерительных каналов (точек) 1.22
Количество измеряемых параметров или регистрируемых частиц 1.25
Коэффициент потенциала вспомогательного электрода темпера­

турный 1.8
Коэффициент применяемости 8.1
Масса 3.1
Мощность потребляемая 3.2
Наработка на отказ или наработка до отказа средняя (для элек­

тродов) 2.1
Наработка установленная безотказная 2.2
Обработка информации автоматическая 1.12.1
Обусловленность функционально-конструктивная 5.2
Объем термостатируемого раствора 1.39
Отклонение электродной характеристики от линейности измери­

тельного электрода (селективность) 1.10
Поверка автоматизированная 1.12.7
Показатели патентной защиты 9.1
Показатели патентной чистоты 9 2
Постоянная вискозиметра 1.28.1
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Постоянная времени 1.11
Предел допускаемого значения основной погрешности анализатора 1.4 
Предел допускаемого значения систематической составляющей и 

предел допускаемого значения среднего квадратического отклонения 
случайной составляющей основной погрешности 1.4

Предел обнаружения анализируемого компонента 1.21
Пределы линейности электродной характеристики измерительного 

электрода (линейный диапазон) 1.9
Пробоподача автоматическая 1.12.2
Продолжительность однократного измерения (анализа) 1.7
Продолжительность одного отбора пробы 1.24
Размеры габаритные 1.42
Разрешение спектральное 1.5
Расстояние от датчика до измерительного преобразователя макси­

мальное 1.36
Расстояние передачи выходного сигнала максимальное 1.33
Расход или рабочий объем анализируемой жидкости 1.38
Решение стилевое 5.1
Себестоимость изготовления 12.1
Сила тока максимальная допустимая 1.32
Содержание вредных веществ, выбрасываемых в окружающую среду ЮЛ 
Соответствие анализаторов (размеров, формы, яркости, контраста, 

цвета и пространственного положения объекта наблюдения) возможно­
стям органов зрения человека 4.4

Соответствие анализаторов возможностям человека по восприятию, 
хранению и переработке информации 4.6

Соответствие анализаторов и его элементов размерам тела человека 
и его частей 4Л

Соответствие анализаторов силовым возможностям человека 4.2
Соответствие анализаторов скоростным возможностям человека 4.3 
Соответствие анализаторов, содержащих источники звуковой ин­

формации, возможностям органов слуха человека 4.5
Сопротивление изоляции токоведущих частей анализаторов, с кото­

рыми возможно соприкосновение оператора электрическое 11.1
Срок службы полный средний 2.3
Срок службы полный установленный 2.4
Стабильность выходных сигналов (показаний) 1.34
Точность поддержания создаваемых значений параметров, измеряе­

мых анализаторами 1.27
Трудоемкость изготовления 6.1
Трудоемкость подготовки единицы продукции к транспортированию 

средняя 7.1
Трудоемкость технического обслуживания (ремонта) средняя 6.2
Тщательность покрытий и отделки четкости исполнения фирменных 

знаков и сопроводительной документации, устойчивость к повреждениям 5.3 
Уровень автоматизации 1.12
Устойчивость к воздействиям температуры, давления и влажности 

окружающего воздуха 1.40
Устойчивость к механическим воздействиям 1.41
Формирование выходных сигналов 1,12.5
Характеристики динамические 1-28
Цена деления шкалы или цена единицы наименьшего разряда кода 1,31 
Энергоемкость анализаторов 6.3
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П РИ ЛО Ж ЕН И Е 2 
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, И ПОЯСНЕНИЯ И НИМ

Номер
Наименование показателя 

качества
показа­

теля
по табл. 1

Пояскекпа

Время начала 
реагирования

Время переходного 
процесса

Время установления 
выходных сигналов 
(показаний)

Зона нечувствительности

Отклонение электродной 
характеристики от линей­
ности измерительного 
электрода (селективность) 

Патентно-правовые 
показатели

Постоянная вискозиметра 

Постоянная времени

Спектральное разрешение 

Стилевое решение

Функционально-конструк­
тивная обусловленность

1.28.7

1.28.2

1.6

1.37

1.10

9

1.28.1

1.11

1.5

5.1

5.2

Время от момента изменения зна­
чения концентрации компонента 
в анализируемой среде до момента 
изменения показания анализатора 

Время, в течение которого показа­
ния анализатора после начала изме­
рения содержания измеряемого ком­
понента входят в пятипроцентную 
зону установившегося значения 

Время от момента изменения зна­
чения измеряемой величины до мо­
мента установления постоянных по­
казаний

Максимальная разность между 
действительным значением измеряе­
мого компонента анализируемой сре­
ды и показанием, при котором про­
исходит срабатывание сигнализирую­
щего анализатора

Мера электрохимического сродства 
фазы чувствительной мембраны 
к данному иону

Патентная защита и патентная чи­
стота продукции при определении ее 
конкурентоспособности 

Время истечения 200 см3 дистил­
лированной воды при 20 °С 

Период времени, в течение которо­
го показания анализатора с момен­
та начала его изменения достигает 
0,632 от установившегося значения 

Способность анализатора разде­
лять близлежащие излучения 

Устойчивые признаки формы, ха­
рактеризующие сложившуюся общ­
ность средств и приемов художест­
венной выразительности, свойствен­
ных определенному периоду времени 

Соответствие формы анализаторов 
его назначению, конструктивному ре­
шению, особенностям технологии из­
готовления и применяемым материа­
лам
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ И ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА
АНАЛИЗАТОРОВ

1. Показатели качества анализаторов определяют по следующим формулам.
1.1. Оценку показателя предела допускаемого значения основной погреш­

ности АРо проводят в соответствии с требованиями ГОСТ 8.009—84.
Предел допускаемого значения основной приведенной погрешности преоб­

разователя потенциометрических анализаторов Apo оценивают как наибольшее 
по абсолютному значению из полученных экспериментальных значений погреш­
ностей в каждой точке проверки и определяют по формуле

Дро= ^ 0Т Х "ом , 100>
a n

где Хо — значение информативного параметра входного сигнала для данной 
проверяемой точки статической характеристики преобразователя, полученное 
экспериментально;

Аком — номинальное значение информативного параметра входного сигна­
ла, соответствующее Х0;

Xn — нормирующее значение преобразователя.
1.2. Среднюю оперативную трудоемкость технического обслуживания (ремон­

та) анализаторов 5 Т.о в человеко-часах за определенный период эксплуатации 
определяют по формуле

^т.о~ S  t 
1=1

где Si — средняя оперативная трудоемкость технического обслуживания I-го 
вида, чел.-ч;

tit — количество технических обслуживании i-го вида; 
г — количество видов обслуживания.

N К
^ —2  S  tfi%

/=i/=i

где N — количество исполнителей /-го вида технического обслуживания;
К  — количество операций i-ro вида технического обслуживания; 
//[— оперативное время, мин или час, затрачиваемое f-исполнителем на вы­

полнение /операции, определяемое как математическое ожидание оперативного 
времени или как среднеарифметическое значение всех измерений за период 
испытаний, т, е.

tf i= lf h

где т — количество измерений.
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1.3. Показатель патентной защиты Пп.з продукции в СССР или за рубежом 
определяют по формуле

где т i — индивидуальные коэффициенты весомости особо важных составных 
частей;

л — количество особо важных составных частей в продукции;
Ni — количество составных частей основной и вспомогательной групп, за­

щищенных авторскими свидетельствами в СССР или патентами на отечествен­
ные изобретения в странах предполагаемого экспорта;

N to— общее количество учитываемых составных частей продукции в основ­
ной или вспомогательных групп;

5  — число групп значимости.
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ГДИНМЦд

Величина Наименование
Обозначение

международное русское

о с н о в н ы

Длина

Е  Е Д И Н И !

метр

1 ы  С И

m М
Мег са килограмм Ч КГ

Бр. ля секунда ь с

Сипа электрического тока ампер А А

Т лодинамгч^ския температура кельвин К К
количество вещества моль mol моль
Сила света кандела cd кд

Д О П О Л Н И Т Е - П Ь Н Ы Е  Е J31 И  н  И  ц ы  С И
Плоский угол радиан rad РОД
ТС; есный угол стерадиан sr ср

П Р О И З В О Д Н Ы Е  Е Д И Н И Ц Ы  С И ,  И М Е Ю Щ И Е  С П Е Ц И А Л Ь Н Ы Е  Н А И М Е Н О В А Н И Я

Единица Выражение через 
основные и до*Величина Наименова­

ние

Обозначение

междуна­
родное русское

полнительные 
единицы СИ

Частота герц Hz Гц с -1
Сила ньютон N Н М 'К Г 'С - 2

Давление паскаль Ра Па м_| • кг-С-2
Энергия джоуль J Дж М2 ‘ К Г * С -2

Мощность ватт W Вт м2-кг-с“ 3
Количество электричества кулон С Кл с* А
Электрическое напряжение вольт V В м2*кг-с"3 • А "1
Электрическая емкость фарад F Ф м“ ?кг"‘ -с4*А2
Электрическое сопротивление ом а Ом м^кг-с"-3* А“ 2
Электрическая проводимость сименс S См м-Якг-^с^А5
Поток магнитной индукции вебер Wb Вб м2 • кг* с"2А~*
Магнитная индукция тесла т Тл кг е-2 * А” 1
Индуктивность генри н Гн м*.кг-с~2- А-2
Световой поток люмен 1т лм кд-ср
Освещенность люкс 1х лк М“ 2 * кд * ср
Активность радионуклида беккерель Bq Бк С-1
Поглощенная доза ионизирую­ ГР Э Й Gy Гр Мг с-*

щего излучения 
Эквивалентная доза излучения зиверт S \ Зв м2 • С” *
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