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Машины текстильные

ПАТРОНЫ  Ц И Л И Н ДРИ ЧЕСКИ Е  
ДЛЯ БЕЗВЕРЕТЕННЫ Х ПРЯДИЛ ЬНЫ Х М АШИН

Размеры и методы контроля
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1. НАЗНАЧЕНИЕ И  ОБЛАСТЬ П РИ М ЕН Е Н И Я

Настоящий стандарт устанавливает размеры цилиндрических патронов для безверетенных 
прядильных машин и методы их контроля.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2. ССЫЛКА

ГОСТ 29256—91 (ИСО 3914-1—82) Машины текстильные и оборудование вспомогательное. 
Патроны цилиндрические. Размеры

3. РАЗМ ЕРЫ

Внутренний диаметр и длина патронов приведены на чертеже и в таблице.

Г77-ГГГГГГП -ГГГ7
1

р*
S-

'

1
—

Т Т 77Т Т 7Т 7Т Т Т Т Т 7

L-6-------------------------- ^

мм

D L

50* ± 0,2 98* ± 0,5
54* ± 0,2 115 ±0,5
56 ± 0,2 145 ± 0,5
63 ± 0,2 170 ± 0,5
80 ± 0,25 230 ± 1

* Не рекомендуется при разработке новых патронов.
П р и м е ч а н и е .  Дополнительные диаметры следует выбирать из ряда значений, приведенных в 

ГОСТ 29256.

4. ХАРАКТЕРИСТИКА

При изготовлении патронов необходимо учитывать:
а) материал патрона;
б) свойства пряжи, подлежащей намотке.
Другие особенности определяет потребитель или изготовитель.
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5. КОНТРОЛЬ

Калибр типа «проходной — непроходной» следует применять для контроля внутреннего диа
метра патрона.

Специальный калибр следует использовать для контроля допусков длины патрона.
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