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ГОСТ
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Дата введения 01.01-92

Настоящий стандарт устанавливает номенклатуру унифициро­
ванных марок сплавов на основе тяжелых цветных металлов, обра­
батываемых давлением, допускающихся к применению без ограни­
чения, не рекомендуемых с 01.01.92 к применению во вновь созда­
ваемой и модернизируемой технике, подлежащих снятию с производ­
ства с 01.01.92, а также порядок постановки на производство вновь 
разрабатываемых и снятие с производства малоэффективных и 
устаревших марок сплавов.

На основании настоящего стандарта разрабатывают и пересма­
тривают нормативно-технические документы на применение уни­
фицированных марок сплавов.

Стандарт не распространяется на припои из сплавов, содержа­
щих драгоценные металлы.

1. УНИФИЦИРОВАННЫЕ МАРКИ СПЛАВОВ НА ОСНОВЕ 
ТЯЖЕЛЫХ МЕТАЛЛОВ, ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ ДАВЛЕНИЕМ

1.1. Унифицированные марки сплавов на основе тяжелых цвет­
ных металлов применяются для изготовления видов полуфабрика­
тов, указанных в табл. 1.

Издание официальное
©  Издательство стандартов, 1991

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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Т а б л и ц а  1

Вид
полуфабриката Обозначение Вид

полуфабриката Обозначение

Фольга 1 Прутки 9
Ленты 2 11роволока 10
Листы 3 Профили И
Полосы 4 Поковки 12
Аноды 5 | Слитки 13
Плиты 6 | П>дра 14
Роли 7 Порошки 15
Грубы 8 ! Прочие изделия 16

1.2. Унифицированные марки сплавов, допускающиеся к приме­
няю без ограничения, приведены в приложении 1.

1.3. М арки сплавов, не рекомендуемые с 01.01.92 к применению 
во вновь создаваемой и модернизируемой технике, приведены в при­
ложении 2.

1.4. Марки сплавов, подлежащих снятию с производства с 
01.01.92, приведены в приложении 3.

2. ПОРЯДОК ПОСТАНОВКИ НА ПРОИЗВОДСТВО в н о в ь  
РАЗРАБАТЫВАЕМЫХ И СНЯТИЕ С ПРОИЗВОДСТВА 

МАЛОЭФФЕКТИВНЫХ И УСТАРЕВШИХ МАРОК СПЛАВОВ

2.1. Разработка и постановка на производство полуфабрикатов 
из новых сплавов на основе тяжелых цветных металлов осущест­
вляется по ГОСТ 15.001.

2.2. Заявки или технические задания на разработку и постанов­
ку на производство полуфабрикатов из новых сплавов на основе тя ­
желых цветных металлов должны содержать:

область применения;
расчет экономического эффекта от производства и применения 

в народном хозяйстве полуфабрикатов из новых сплавов;
заменяемые марки сплавов;
потребность на пять лет (по годам) с начала промышленного 

производства.
2.3. Заявки и технические задания на полуфабрикаты (прокат) 

из новых марок сплавов должны представлять на заключение в 
Министерство металлургии СССР.

2.4. Срок освоения полуфабрикатов из новых марок определяет­
ся продолжительностью отработки технологии производства и про­
ведения испытаний, но не более 6 лет.

2.5. Снятие с производства марок сплавов осуществляется от­
меной нормативно-технической документации или внесением в 
нее изменений.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное

Перечень унифицированных марок сплавов на основе тяжелых 
цветных металлов, обрабатываемых давлением, 
допускающихся к применению без ограничения

Марка НТД
на химический состав

Т а б л и ц а  2

Обо начение вида 
полуфабриката

1. Сплавы медно-цинковые (латуни)

Л96
Л90
Л85
Л80
Л72

Л 70 
Л68 
Л63
ЛА85—0,5 
ЛА77—2У 
ЛС59—1В 
ЛАЖ60—1—1 
ЛАМш77—2—0,05 
ЛАН59—3—2 
ЛС64—2 
ЛС63—3 
ЛС59—1

ЛС58—2

Л С 58-3

ЛЖС58—1—1 
ЛМц58—2 
ЛЖМц59—1—1 
ЛМцСКабй—2—2—1—1

ЛМцКНС58—3— 1,5— 1,5— 1
Л АЖМЦС52—2— 1— 1,5—1
Л 090—'1
ЛО70—1
Л062—1
ЛО60—1
ЛОК59—1—0,3

ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ТУ 48—21—253 
ТУ 48—21—5035 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ТУ 48—21—20 
ТУ 4 8 -2 1 —850 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527, ТУ 4 8 -  

—21—493, ТУ 48—21— 
-4 0 9  ТУ 48—21—93 

ТУ 48—21—364 
ТУ 48—21—645 
ТУ 48—21—796 
ТУ 4 8 -2 1 —853 
ТУ 48—21—5010 
ТУ 48>—21—5014 
ТУ 48—21—364 
ТУ 48—21—880 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ТУ 4 8 -2 1 —15 
ТУ 48 —21—356 
ТУ 48—21—775 
ТУ 48—21—89 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 15527 
ГОСТ 16130

3, 4, 8, 10
2, 3, 4, 9 
2, 3, 4, 8, 11 
2, 3, 4, 8, 10 

2 
2

2, 3, 4, 8 
2, 3, 4, 8, 10
1, 2, 3, 4, 8, 9, 10, 11

4
8

9
8

2, 4
4

2, 4, 9, 10

2, 3, 4, 6, 8, 9, 10, 11 
4 
9 
9 
9
9
10 
4

8, 9
9

2, 3, 4, 9 
6, 8, 9, 11 

8 
9
9 
4

2, 4 
8
3
10 
9
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Продолжение табл. 2

Марка НТД
на химический состав

Обозначение вида 
полуфабриката

ЛК6£—0,5 ГОСТ 16130 10
ЛКБОбЗ—0,2—0,04—0,5 ГОСТ 16130 10
ЛГНКМц49—10 -0 ,3 -0 .2 ТУ 48—21—5012 10
ЛКАН80 - 1 -  [,9—5,8 ТУ 48—21—3 2, 9
ЛМцКНСА&8—3—1,5— ТУ 48—0808—15 8
— 1 —■! ТУ 48—0808—18 9
ЛМцАЖКС70—7—5—2— ТУ 4 8 -2 1 —886 8
—2—1
ЛКАНМц75—2—2,5—0,5— ТУ 48—21- 630 2
—0,5
ЛМш68—0,05 ГОСТ 15527 8
ЛАНКМц75—2—2,5—0,5— ГОСТ 15527 2, 8
— 0,5
ЛНКоМц49—9 -0 ,2 -0 ,2 ТУ 48—21—299 4
ЛАФ 9 4-0 ,5—0,15 ТУ 48—<2 1 —732 4, 10
ЛМШКА58—2— 1—1 ТУ 48—21—333 8

БрОФ8—0,3

2. Бронзы оловянные

ГОСТ 5017 10
БрОФ7 -  0,2 ГОСТ 5017 4, 9
БрОФ6,5—0,15 ГОСТ 5017 2, 4, 8, 9, 10

БрОФ4^~-0,25 ГОСТ 5017 2, 8
БрОЦ4—3 ГОСТ 5017 2, 4, 9, 10
БрОЦС4—4 -2 ,5 ГОСТ 5017 2, 4
БрОЦС4 —4—4 ГОСТ 5017 4
БрМц7—3 ТУ 48- 21—524 6

БрАБ

3. Бронзы безоловянные

ГОСТ 18175 8
БрА7 ГОСТ 18175 2, 4
БрАМц9— 2 ГОСТ 18175 8
БрАЖ9—4 ГОСТ 18175 2, 4, 9, Ю
БрАЖЮ—‘1,5 ТУ 48г-2.1—5047 10
БрАЖМцЮ—3—1,5 ГОСТ 18175 8, 9
БрАЖНЮ - 4 —4 ГОСТ 18175 8, 9
БрАЖНМцЭ—4 - 4 - 1 ГОСТ 18175 9, 13
БрАЖНМд8,5—4—5 -1,5 ТУ 4 8 -21—648 10
БрМцАЖН 12—8—3—2 ТУ 4 8 -2 1 -5 4 8 10
БрКМцЗ— 1 ГОСТ 18175 2, 4, 9, 10
БрБ2 ГОСТ 18175 2, 4, 8, 9, 10
БрБНТ1,9 ГОСТ 18175 2, 4
6 р К Ш -3 ГОСТ 18175 11
БрКд! ГОСТ 18175 9, И
БрАМгб— 1 ТУ 48— 21—516 4
БрКоМцЗ—10 ТУ 48—>21—80*5 4
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Продолжение табл. 2

Марка нтд
на химический состав

Обозначение вида 
полуфабрикатов

4. Бронзы низколегированные
БоМг0,3 ГОСТ 18175 11
БрХТ0,6—0,5 ТУ 48—21-285 10
БрНМцТ&—2—0,1 ТУ 48—0820—284 10
БрХ1 ГОСТ 18175 3, 4, 6, 9

ТУ 48—21—779
БрХ08 ТУ 48—21—588 3

ТУ 48—21—196 8
ТУ 4(8—21—197 9

БрХВЦрО,5—10,2—0,2 ТУ 48—21—722 10
БрМгЦрО,03-0,035 ТУ 48—21—69,1 1S
Сплав №50 ТУ 48—21—588 3
(БрХКоКрМг ТУ 48—21—197 9
0,4—0,4—0,2—0,04)
БрХЦрТВ ТУ 48—21 -5 8 8 3

ТУ 48—21—196 8
ТУ 48—21—197 9

БрХЩр ТУ 48—21 -5066 13
ТУ 48-21—5066 4
ТУ 48—21—5050 9

БрЦрО,2 ТУ 48-0820—241 4
ТУ 48- 21 -3 0 2

БрНХК2,5—0,7—0,6 ТУ 48- 21—672 2
ТУ 48- 21—569 10
ТУ 4&~ 21—842 4, 9

МН2,5КоКрХ ТУ 48—21—547 3, 6
БрКдХ0>5—0,15 ТУ 48—21—828 9
MCpI ГОСТ 16130 10
БрХНТ ГОСТ 16130 10
БрНЦр ГОСТ 16130 10
БрНА10,5—0,5 ТУ 48—21—628 10
БрХОЦрО,3—Ю,3—0,1 ТУ 48—21—350 10
МК0.2 ТУ 48—21-200 10
МАО,8 (меаль) ТУ 48- 21—578 10
МНЖ9,Э—0,5 ТУ 48—21 -578 10
БрХНбО,4 —0,25 ТУ 48—21 -446 10
БрХЦрК ТУ 4 8 -2 1 -6 8 0 10
БрСрО,1 ГОСТ 18175 8
БрТХ5—0,5 ТУ 48—21—221 4
БрХНбО, 2-0,1 ТУ 48—21—446 10
МЛ0,2 ТУ 48—21—773 10
БрНКр1,5—0,5 ТУ 48—21—368 13

5. Никель полуфабрикатный

НП1 ГОСТ 4S2, ТУ 4 8 - 1, 2
—21—718

НП2 ГОСТ 492 2, 3, 4, 8, 9, 10
НПЗ ГОСТ 492 2, 4, 9
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Продолжение табл. 2

Марка

НП4
НПАН
НПА1
НПА2

НК0,2
НМц2,5
НМц5
НМцАК2—2—1
НХ9.5
НХ9
НХМ9.5
НХМ9
СА

н ж

с к

н х к

н к м

нтд
ва химический состав

ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492

6. Никелевые сплавы
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ТУ 48 -21—128 
ТУ 48—21—63 
ТУ 48—21—127 
ТУ 418—21—63 
ТУ 48—21-129 
ТУ 4®—21— 63 
ТУ 48—21—129 
ТУ 4,3—21—41 
ТУ 48—21—256 
ТУ 48—21—257 
ТУ 48—21—256 
Т У  48-21—41 
ТУ 48-21—257

Обозначение вида 
полуфабрикатов

2, 3, 4 
5 
5 
5

9, 10 
10 
10 

9, 10 
9, 10 

10 
9, 10 

10
9

10

9
10
9 

10
10

10

7. Медно-никелевые сплавы
МНМц43—0,5 
МНМц40—1,5 
МНЖМцЗО—1—1 
МНЖ5— 1 
МН19
МНЦ15 -2 0  
МНА13—3 
МНА6—1,5 
МНМцЗ -12  
МН25 
МН0.6
МНМцАЖЗ—12-0,3—0,3 
НМЖМц2®—2,5— 1,5 
МН 95—5
МНЖКТ5— 1-0,21-0,2 
МНМдЖ40— 1,4—0,45 
МНМцАЖЗ—12—0,25—0,2 
НМ 25

ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ГОСТ 492 
ТУ 48—21—244 
ТУ 48—21—229 
ТУ 48—21—106 
ТУ 48—21—387

1, 9 10
2, 4, 10

2,  8
3, 8, 9, 10 
2, 4, 9
2’ Э, 4, 8, 9, 10, И 

4, 9 
2, 4, 8 
2, 4, 10

2
10
2

2, 3, 4, 9 
в 

30 
1 
1 
1

10
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Продолжение табл. 2

Марка нтд
на химический состав

Обозначение вида 
полуфабриката

Сп 273 ТУ 48—21—591 8
ТУ 48—'21—583 9

Сп 546 ТУ 48—,21—804 9
ТУ 4 8 —21—306 4

Сп 538 ТУ 418—21—804 9
(МНАХМп.15—3,5— 2— 3) ТУ 4 8 - 2 1 — 306 4

ТУ 4 8 —21 - 2 5 8 1
МНАХМц4,5—4,5—0,7— 2,5 ТУ 48— 21—872

ТУ 48—21— 258 1, 2, 4
НК ТУ 48—21— 128 

ТУ 48—21—63
9

ТУ 48—21— 127 10
МНМцбО -2 0 — 20 ТУ 48 —21—486 3
М НАЖ М цб—0,8—0,8—0,6 ТУ 48 - 2 1 —830 3
(БС 3) ТУ 48—21—597 8

ТУ 48— 21—650 10
НМ40А ТУ 48—21— 806 4

ТУ 48—21— 16 8
ТУ 481—21—85 9
ТУ 48—21—335 2

НейзильберЗО TV 48'—21—526 2, 4
М НАКХ11 —2,5— 1,0—0,8 ТУ 48)—2!1— 433 2
(Спл 131) ТУ 48—21— 629 2
МН6 ТУ 48'—21—800 2
МН23 ТУ 48*— 21—800 2
НК2,4 ТУ 4 8 - 2 1 —746 10
МН40«С» ТУ 4 8 - 2 1 —789 10
НММцТА26— 1,5— 1Л —0,5 ТУ 48—21—284 10
НМцАТЗ— 1,5—0,6 ТУ 48—21—284 10
НМцАТК1— 1,5—2 ,5 -0 ,1 5 ТУ ^8—21—284 8
МАО,8 ТУ 48—21— 578 Ю
МНЖ9,3—0,5 ТУ 48—21—578 10
МНМц4,5 —1,5 ТУ 48— 21—713 10
МН17 TV 48— 21 -7 1 3 10
МНМц5—3,7 ТУ 48'—21—290 10
Кастолин ТУ 48— 21—5012 10
НХК9—0,9 ТУ 48—21—549 10
НМ60А ТУ 48—21 — 16 8
МН-10 ТУ 48—21—861 8
МН-15 ТУ 48—21—851 8

НП2Э
НВЗв
НКаО,07
НКаО,13
НВМгЗв
НВбв
НВМгбв

8. Никель и низколегированные сплавы никеля

ГОСТ 19241 
ГОСТ 19241 
ГОСТ 19241 
ГОСТ 19241 
ТУ 48—21—190 
ТУ 48—21 — 190 
ТУ 48—21 — 190

2, 4, 8 
1, 2, 4, 8 

4 
4

2, 4 
2, 4 
2, 4
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Продолжение табл. 2

Марка н т д
на химический состав

Обозначение вида 
полуфабриката

НК0,04 ГОСТ 19241 2
НК0,2Э ГОСТ 19241 2, 8
НКаВО, 15—0,5 ТУ 48—0820—288 2
н и к о е й ТУ 48—21—224 8, 9
НМ г ГОСТ 19241 8
НМгО, ] ГОСТ 19241 8
н в з ГОСТ 19241 8
НМ г0,05в ГОСТ 19241 8
HMr0,08fe ГОСТ 19241 8
НВМ гЗ— О),05в ГОСТ 19241 3

0,08в ГОСТ 19241 8
н м к ТУ 48—21—665 8
НЭ1 ТУ 48—21—328 8
Н М оРе15— 10 ТУ 48—21—709 9, 10
НВЖ АК5,5М >,8—0,8— 1 ТУ 48—21—207 10
НМ цАТЗ—,1,5—0,6 ТУ 48—0809—24 10
НМцАТК.1— 1,5—2,5—0Л 5 ТУ 48—0809—24 10
НМ МцТА2б— 1,5—  1,1—О.5 
Алюник7— 1

ТУ 48—0809—24 
ТУ 48—21—5000

10
10

ПАН4— 11 ТУ 48—21—593 10
НКоЖКТ19— 1.9—1,5—0,4 ТУ 48—21—712 ю

ПОС90 
ЛОС61 
ПОС4Ю 
ПОСЗО 
П О С Ю  
ПОСК50—18 
ПОС61-М  
ПОСК2-18 
ПОССу61 -0 ,5  
ПОССу50—0>5 
ПОССу4Ю—0,5 
ПОССу35—0,5 
ПОССуЗЮ—0,5 
ПОССу25—0,5 
ПОССуЩ—0,5 
ПОСу95—5 
ПОССу40—2 
ПОССуЗб—2 
ПОССуЗО—2 
ПОССу25|—2 
ПОССу18—2 
ПОССу15г—2 
ПОССуЮ—2 
ПОССуФ—3 
ПОССу5—1 
ПОССу4—6 
ПОССу4^4

9. Припои

ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930 
ГОСТ 21930

2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 
2, 8, 9, 10 

2, 8, 8, 10
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Продолжение табл. 2

Марка нтд
на химический состав

Обозначение вида 
полуфабрикатов

ПМЦ36 ГОСТ 23137 16
ПМЦ4Й ГОСТ 23137 16
ПМЦ54 ГОСТ 23137 16
ЛНКоМц4)9—9—0,2—0,2 ТУ 48—21—299 4
ЛНМцбО—9—5 ТУ 48—21—299 4
ЛМцЖ57— 1,5—4),75 ОСТ 48—184 4

ТУ 48—21—299 4
МНМц68—4 - 2 ОСТ 48—184 2, 4, 13
АНМцО.б—4—2 ОСТ 48—184 2, 4, 13
П102 ОСТ 48—184 15
ЛОМНА48—05—10—0,4—
- М

ТУ 4 8 -2 1 -3 0 6 9

Припой 5 ТУ 48—21—71 4
ОТ-1,5 ТУ 48—21—310 2
ПрМцФЖ24—0,6—0,75 ТУ 48—21—479 9
ПМц-Щ ТУ 48—21—141 4
ПМФСу92—6—2 ТУ 48—Й1—584 9
ПрМТНЖКЗО—5-0 ,1 -0 ,1 ТУ 48—21—811 4

ТУ 48 -0820—356 10
ПМФОЦрб—4—0̂ 03 ТУ 48—21—875 9

ТУ 48—21—663 9
ПМФОЦрб—3—0,2 ТУ 48—21—875 9
ПМГрНЮ—1 3 ТУ 48-21—662 10
ПМГ рОБ 10— 1 —0,1У ТУ 48—21—786 2
ПМГрОБЮ—1—0,1 ТУ 48 -2 1 —628 4, 10
ПМГ рН5—2,5В ТУ 48—21—662 9, 4, 10
ПМГрК4—2,5В ТУ 48—21—662 9, 4, 10
ПМГрОЮ—2,8В ТУ 48—21—662 4, 10
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

Перечень марок сплавов на основе тяжелых цветных металлов, обрабатываемых 
давлением, не рекомендуемых с 01.01.92 к применению во вновь создаваемой или

модернизируемой технике

Т а б л и ц а  3
Марки сплавов, не рекомендуемые к приме­

нению во вновь создаваемой и модернизиру­
емой технике

Рекомендуемые марки-заменители

Марка НТД на полуфаб­
рикат Марка НТД на химичес­

кий состав

БрОФ8,5—0,3

БрМгО,8 
БрМг0,5 
БрОФ6,5—0,4

ХОТ
БрХКд'0,5—0,3 
МКБ2,5—0,5

БрНБТ

БрЦр0,4 
Л 070—1
Л ОМш70— 1—0,05 
ЛМцАЖН59—
—3,5—2,5—0,5—0,4 
Сплав N® 1 
Сплав №4 
Сплав № 5 
БрХ07

ТУ 43—21—50*28 
ТУ 48—21— 5029 
ТУ 43—21— 285 
ТУ 48- 21— 118 

ТУ 48—21—404 
ТУ 48—21— 214 
ТУ 48—21— 95 
ТУ 48—21—5026 
ТУ 48—21— 483 
ТУ 48*—21— 25 
ТУ 48'—21— 198 
ТУ 48—21— 5049

ТУ 48- 21-92

ТУ 48—21—222 
ГОСТ 21646 
ГОСТ 21646 
ТУ 48—21—5Ш7

ТУ 4.8—21—588 
ТУ 48—21— 196 
ТУ 48i—21— 197 
ТУ 48—21— 154 
ГОСТ 16130

БрОФ8—0,3 

БрМгО,3 

БрОФ6,5—0,15

БрХЦрК
БрХ1
БрНХК2,5—0,7—0,6

МН2,5КоКрХ 
БрНХК2,5—0,7—0,6 
МН2,5КоКрХ 
БрЦр0,2 
ЛА77—2У 
ЛАМш77—2—0,05 
Л МцСК А58—2—2— 
—  I — 1

БрХЦрТ

БрХ1

ГОСТ 5017 

ГОСТ 18175 

ГОСТ 5017

ТУ 48—21—680 
ГОСТ 18175 
ТУ 48-—21—672 
ТУ 48—21— 569 
ТУ 48—21— 547 
ТУ 48—21*—569 
ТУ 48 - 21— 547 
ТУ 48- 0820— 241 
ТУ 48 —21—859 
ГОСТ 15527 
ТУ 48—21— 15 
ТУ 48—21— 356 
ТУ 48—21—588 
ТУ 48—21— 196 
ТУ 48—21— 197 
ГОСТ 18175
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное

Перечень марок сплавов на основе тяжелых цветных металлов, обрабатываемых 
давлением подлежащих снятию с производства с 01.01.92

Т а б л и ц а  4

НТД на НТД на
Марка полуфабрикат Марка полуфабрикат

Л60
Л Н 65-5 
ЛМцА57—3—1 
ЛС60—1
ЛМцКА58—2—1—
— 1
Л К 80-3  
ЛС63—2 
ЛС60—2 
ЛС59—3 
ЛА77—2 „
БрОФ2—0,25 
БрБНТ1,9Мг 
БрБ2,5 
Б р М д б

ГОСТ 494

ГОСТ 21646

ТУ 4 8 -2 1 —743 
ТУ 48—21—96

НМц!
НМц2
М Н 1 6
МНЦ12—24 
МНЦ18—27 
МНЦ18—20 
МЫЦС16—29— 1,8 
МНЖМцШ—1— 1 
ПМГрОЖКБЮ— 
—  1— 0 1 — 0,1 
Припой А 
Припой 22 
ПМ17 
Сплав 19 
Сплав 19В

ТУ 48—21—96

ТУ 48—21 — 116 
ГОСТ 10092
ТУ 48—21—628

ТУ 4 8 -2 1 —71 
ТУ 48—21—788 
ТУ 48—21—326 
ТУ 48—21—588 
ТУ 48—21—588
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Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1

Приложение 1

Приложение 1

Приложение 1

Приложение 1

Приложение 1

Приложение 1

ТУ 4 8 - 2 1 — 15— 77 
ТУ 48— 21— 16«— 78 
ТУ 48— 21— 25— 72 
Т у  48—21— 28— 85
ТУ 48— 21— 30— 82 
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Приложение 2 
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Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 2 
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Приложение I 
Приложение 2 
Приложение 2 
Приложение 1 
Приложение 2 
Приложение 1 
Приложение 2
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Продолжение

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка Номер пункта, 

приложения
Обозначение НТД, 

на который дана ссылка Номер пункта, 
приложения

ТУ 48—21 —224—85 
ТУ 48—21— 229—72 
ТУ 48^-21—233—76 
ТУ 48—21—244—82 
ТУ 48—21 —253— 82 
ТУ 48—21—256—73 
ТУ 48—21—257—73 
ТУ 4&—21—258—85 
ТУ 48—21—284—77 
ТУ 48—21 —285—83 
ТУ 48— 21—290—82 
ТУ 48—21 —299—84 
ТУ 48—21 —Э05—82 
ТУ 48—21 —306—84 
ТУ 48—21—310—83 
ТУ 48— 21—326—79 
ТУ 48—21—328—73 
ТУ 48—21—335—83 
ТУ 48—21—338—77 
ТУ 48—21—350—84 
ТУ 48— 21—356—74 
ТУ 48—21—364—79 
ТУ 48—21—368—80 
ТУ 48— 21—378—84 
ТУ 48—21—387—81 
ТУ 48—21—404—84 
ТУ 48—21—409—79 
ТУ 48—21—433—81 
ТУ 48— 21—446—84 
ТУ 48—21—479—85 
ТУ 48—21—483—75 
ТУ 48—21—486—75 
ТУ 48'—21—493—75 
ТУ 48— 21—504—83 
ТУ 4 8 - 2 1 —516—80 
ТУ 48—21—524—83 
ТУ 48—2 J—526—75 
ТУ 48— 21—547—82 
ТУ 4 8 - 2 1 —548—86 
ТУ 48—21—549—79 
ТУ 48—21—569—77 
ТУ 48—21—578—77 
ГУ 48— 2 1 - 5 8 3 - 7 7  
ТУ 48—21 —584-—77 
ТУ 48—21 —588—87

ТУ 48— 21—591—77 
ТУ 48— 21—593— 85 
ТУ 48—21—597—82 
ТУ 48—21—607—82 
ТУ 48—2 1 - 6 2 8 - 7 9

Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложение 
Приложения 
1, 2 3
Приложение
Приложение
Приложение
Приложение
Приложение

3
1
1
t
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
3
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1
1
1
1
3

ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ЗУ
ТУ
ТУ
ТУ
п
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ
ТУ

48—21—629—82
4 8 - 2 1 - 6 3 0 —83
48—21—645—79
48—21—648—79
48—21—650—72
48—21—662—74
46—21— 663—79
48— 2 1 - 6 6 5 - 7 9
48—21—672—79
48—2 1 —674—80
48— 21—680—80
48—21—691—89
48— 21— 703—80
48— 21—709—80
48—21—712—81
4 8 - 2 1 —713— 81
48—21—718—84
48—21—722—83
48—21—732—84
48—21— 743—82
48—21—746—83
48'—21—773—85
48— 23 —775—82
48—21—779—85
48—21—786—85
48'—21 —788—85
48—21—789—86
48—2 3 —796—86
48—21 —800,—86
48— 21—804— 86
48—21—805—86
48—21—806—86
48—>21 —811 —86
48—21—828—87
4,8—21—830—87
48—2 1 -8 3 4 —87
48—21—842—87
48— 21—843—87
48—21—848— 87
48— 21—851—88
48— 21 —853— 88
48—21—859—88
48— 21—872—89
48*—21—875—89
48—21—880—89
48— 2 1 - 8 8 6 - 9 0
48—21— 1039—89
4 8 -  21— 5007—77
48—21—5040—77
48—21—5012—72
4 8 - 2 1 - 5 0 1 4 —76

Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение I 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 3 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 3 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение I 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение I 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 2 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1
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Продолжение

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка Номер пункта,

приложения
Обозначение НТД, 

на который дана ссылка Номер пункта, 
приложения

ТУ 48—21—5026—72 
ТУ 48—21—5028—88 
ТУ 48—21—5029—88 
ТУ 48—21—5035—88 
ТУ 48—21—5047—84

Приложение 2 
Приложение 2 
Приложение 2 
Приложение 1 
Приложение 2

ТУ 48—21—5049—74 
ТУ 48— 21—5050—82 
ТУ 48—21 —5060'—75 
ТУ 48—21 —5065—84 
ТУ 48—2 L—5066—82

Приложение 2 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1 
Приложение 1
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