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УДК 621.951.45:006.354 Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫ Е СТУПЕНЧАТЫ Е ДЛ Я  ОТВЕРСТИ И П О Д  
ВИ НТЫ  С Ц ИЛИН ДРИ ЧЕСКОЙ ГОЛОВКОЙ

Основные размеры
ГОСТ

28319-89
Subland twist drills for holes to screws with fillister head. 

Basic dimensions

MKC 25.100.30 
ОКП 39 1296

Дата введения 01.07.90

Настоящий стандарт распространяется на спиральные ступенчатые сверла, предназначенные для 
обработки за один проход сквозных отверстий по ГОСТ 11284 под резьбовые крепежные детали 
диаметром от 4 до 20 мм и опорных поверхностей по ГОСТ 12876 под цилиндрические и полукруглые 
головки винтов в изделиях из конструктивных сталей и серого чугуна.

1. Сверла должны изготовляться типов:
1 — с цилиндрическим хвостовиком;
2 — с коническим хвостовиком.
2. Основные размеры сверл типа 1 должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 

2 — указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Т и п  1

Т а б л и ц а  1 
мм

Обозначение
сверл

Приме­
няемость

di
h9

4
h8

/, к С
не менее

Номиналь­
ный

диаметр
резьбы

2310-0001 4,5 8,0 117 75 10 4
2310-0002 5,5 10,0 133 87 13 5
2310-0003 6,6 11,0 142 94 15 6
2310-0004 9,0 15,0 169 114 19 8
2310-0005 11,0 18,0 191 130 23 10

П р и м е р  у с л о в н о г о  
ступени dl = 4,5 мм:

Издание официальное

о б о з н а ч е н и я  сверла типа 1 с диаметром рабочей части малой
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ГОСТ 28319-89 С. 2

Т и п 2

Черт. 2

Т а б л и ц а  2 
мм

Обозначение
сверл

Приме­
няемость h9

d2
h8 К к С

не менее

Конус Морзе 
по ГОСТ 

25557

Номиналь­
ный

диаметр
резьбы

2310-0011 5,5 10 168 87 13 1 5
2310-0012 6,6 11 175 94 15 6
2310-0013 9,0 15 212 114 19 8
2310-0014 11,0 18 228 130 23 2 10
2310-0015 14,0 20 238 140 27 12
2310-0016 16,0 24 281 160 31 14
2310-0017 18,0 26 286 165 35 3 16
2310-0018 20,0 30 296 175 39 18
2310-0019 22,0 34 339 190 43 4 20

П р и м е ч а н и е .  Допускается для номинальных диаметров резьбы 12 мм, 14 мм и 16 мм изготовлять 
сверла с диаметрами малой ступени dt, равными соответственно 13,5 мм, 15,5 мм и 17,5 мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сверла типа 2 с диаметром малой ступени 
dl = 5,5 мм:

Сверло 2310-0011 ГО С Т28319-89
3. Сверла должны изготавливаться с правым направлением спирали.
4. Сверла должны изготавливаться как с шейкой, так и без нее.
5. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034.
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