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Несоблюдение стандарта преследуется но юкону

Н астоящ и й  стандарт распространяется на тест-докум енты  Ф С 1, Ф С2, Ф СЗ (т естов ы е  и зображ е
ния вида ф о т о гр а ф и й ), предназначенны е д л я  проверки  и-испы таний циф ровой  ф ак си м и льн ой  аппа
ратуры  типа 2, гр уп п  3 и 4, п одгрупп ы  1 по  Г О С Т  12922 в части врем ени  передачи и п ом ехозащ и 
щ енности.

1. О С Н О В Н Ы Е  П А Р А М Е Т Р Ы  И РА З М Е РЫ

1.1. О бщ и й  вид  тест -д ок ум ен то в  Ф С1, Ф С2, ФСЗ приведен на черт. 1 — 3. Чертеж и н е м о гу т  бы ть 
и сп ользован ы  взам ен  тест -д окум ен тов .

1.2. Т е ст -д о к ум ен ты  ФС1, Ф С2, ФСЗ д олж н ы  им еть внеш ню ю  р а м к у  с разм ерам и  стор он  210Х 
X 297 м м  (ф о р м а т  А 4  по Г О С Т  2 .301 ) с о тк ло н ен и ем  не б о л е е  ± 2 м м . Т о лщ и н а  лин ий  внеш ней 
р а м к и  — н е  б о л е е  1 м м .

1.3. Расстояния о т  внеш ней р а м к и  тест -д ок у  м ентов  Ф С 1, Ф С 2, Ф СЗ д о  краев  листа , на к о т о р о м  
изображ ен  тест -д окум ен т , д олж н ы  бы ть  не м енее 10 м м .

1.4. Ф ото граф и я  (рабочая  часть) т ест -д ок ум ен то в  Ф С 1, Ф С 2, ФСЗ д олж н а  и м еть св о бод н ы е  
п о л я  (нерабочая  часть) разм ерам и  н е  м енее: л е в о е  и правое — 10 м м , в ер хн ее  и ниж нее — 20  м м .

1.5. Х арактери сти ки  рабочи х  частей тест -д ок ум ен тов  Ф С1, Ф С 2, Ф С З приведены  в  табл. 1.

Т а б л и ц а !

Наименование Характеристика
тест-документа рабочей части

Тест-документ ФС1 Неконтрастная
Тест-документ ФС2 Контрастная с большими площадями полутонов
Тест-документ ФСЗ Контрастная с мелкими деталями

1.6. Н а нерабочей  части тест -д ок ум ен то в  Ф С 1 , Ф С2, ФСЗ слева  в в ер х у  д олж ен  разм ещ аться  тест- 
о б ъ е к т  в виде п р я м о у го льн и к а , содерж ащ его  20 черны х и 20 б е л ы х  чередую щ ихся  вер ти к альн ы х 
лин и й  и та к о е  ж е к о ли ч еств о  ч ередую щ ихся  черны х и б е лы х  гор и зон тальн ы х  лин ий  то лщ и 
н ой  (0 ,25  ± 0 ,05 ) м м .

В центре п р я м о у го л ь н и к а  на сты к е  черны х и б е л ы х  линий  в  о к р уж н ости  д и а м етр ом  5 м м  тест- 
о б ъ е к т  д олж ен  бы ть  обозн ачен  ч и слом  4 , в ы п олн ен н ы м  ти пограф ским  сп о с о б о м  (к е г л ь  10, гарнитура 
полуж и рн ая  р у б л е н а я ) . Ч и с ло  4 п оказы вает  сум м а р н ое  к оли ч еств о  черны х и б е л ы х  линий  на д ли 
не 1 м м .

Т е ст -о б ъ ек т  предназначен д л я  ви зуа льн ой  оц ен к и  м е л к и х  д еталей  на тест -д оку  ментах.
1.7. На нерабочей  части тест -д ок ум ен то в  Ф С1, Ф С 2, ФСЗ справа в в ер х у  д олж ен  разм ещ аться 

тест-объект , представляю щ и й  со б о й  3 -польны й  к ли н  п о лу т о н о в о й  с п о ля м и  б е л о го , сер о го  и чер
н о го  с  оп тически м и  п ло т н о стя м и  не б о л е е  О Д ; 0,7—0,8 и не м енее 1,5 соответствен но.

Издание официальное 
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Общий вид тест-документа ФС2
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Разм еры  каж д ого  п о ля  п о лу то н о в о го  кли на  — (1 0  ± 1 ) ) х  (10  + 1 ) м м .
Т ест-объект  предназначен д л я  визуальной  различим ости  тоновоспроизведения тест-докум ентов .
1.8. Наименования Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т  Ф С1, Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т  Ф С2, Т Е С Т -Д О К У М Е Н Т  ФСЗ д о л 

жны бы ть вы полнены  справа внизу на нерабочей части тест-докум ента маш инописны ми прописны ми 
б ук в а м и  вы сотой  3,2 м м  по Г О С Т  8854.

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

2.1. Тест-докум ен ты  Ф С1, Ф С2, ФСЗ долж ны  бы ть и зготовлен ы  в соответствии  с требованиям и 
настоящ его  стандарта.

2.2. Т ест-д ок ум ен ты  Ф С1, Ф С 2, ФСЗ долж ны  бы ть и зготовлен ы  сп особом  контактной  фотопечати.
2.3. Т ест-д ок ум ен ты  Ф С1, Ф С2, ФСЗ долж ны  бы ть отпечатаны на гла д к ой  тон кой  глян ц евой  

норм альной  б е ло й  ф отограф ической  б ум а ге  У Н И Б Р О М  по Г О С Т  10752, толщ и н ой  — не б о л е е  0,5 м м .
2.4. Д воени е изображ ения и  разм ы тость при фотопечати не допускаю тся .
2.5. На лицевой  стороне тест-докум ентов  Ф С 1, ФС2, ФСЗ не д олж н о  бы ть пятен, м еток , царапин, 

рельеф а о т  надписей на обратной  стороне, сги бов , м орщ ин  и  ин ородн ы х вклю чений разм ерам и б о л е е  
0,1 м м .

3. П Р И Е М К А

3.1. Т ест-д ок ум ен ты  Ф С 1, Ф С2, ФСЗ д олж н ы  бы ть приняты  служ б о й  техни ческого  к о н тр оля  
предприятия-изготовителя по результатам  приемо-сдаточны х испытаний.

3.2. П рием осдаточны м  испы таниям на соответствие требованиям , приведенны м в  табл. 2, д о л ж 
ны бы ть подвергнуты  3 % пр ои звольн о  вы бранны х тест-докум ентов  Ф С1, Ф С 2, ФСЗ о т  предъявляе
м ой  партии каж дого  вида.

Т а б л и ца 2

Наименование проверки
Номер пункта стандарта

технических
требований

методов
испытаний

Проверка размеров и расположения тест-документов ФС1, ФС2, 
ФСЗ на листе

1.1—1.4; 
1 .6 -1 .8

4.2—4.5

Проверка характеристик тест-документов ФС1, ФС2, ФСЗ 1.6 4.2
Проверка способа фотопечати, марки и толщины фотографической 

бумаги
Проверка качества фотопечати

2.2; 2.3 4.7—4.9

2.4; 2.5 4.10
Проверка толщины черных и белых линий тест-объекта и оптических 1.6; 1.7 4.4; 4.6

плотностей полей полутонового клина
Проверка воспроизведения 20 черных и 20 белых линий 1.6 4.5

тест-объектов
Проверка маркировки и упаковки 5.1—б.б 4.11

3.3. Результаты  испытаний д л я  каж д ого  вида тест-докум ента  считаются уд овлетвор и тельн ы м и , 
если  в се  проверенны е тест-докум енты  соответствую т требованиям  п ун к тов  стандарта, приведенны м  
в  табл. 2.

3.4. П ри  получении  по к а к о м у -ли б о  ви ду  тест-д окум ен тов  н еудовлетвори тельн ы х  результатов  
испытаний х о т я  б ы  п о  о д н о м у  из п ун ктов , приведенны х в  табл. 2, п р овод ят  повторн ую  п р о в ер к у  по 
этим  ж е п ун ктам  уд в оен н ого  числа тест-докум ентов , в зяты х  и з  той  ж е партии.

3.5. Р езультаты  п овторн ы х испытаний яв ляю тся  окончательны м и. П ри  получении  н еуд о в летв о 
ри тельн ы х р езультатов  п овторн ы х испытаний в ся  партия д олж н а  бы ть забракована.

4. М Е ТО Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

4.1. Все испытания д олж н ы  проводить при н орм альн ы х клим атических у сло в и я х  окруж аю щ ей  
среды : тем пература в о зд ух а  от  288 д о  308 К  (о т  15 д о  35° С ) , относительная влаж ность в о зд ух а  
о т  45 д о  80  %, атм осф ерное давлен ие от  8,6 • 104 д о  10,6 • 104 П а  (о т  645 д о  795 м м  рт. с т . ) .

4 .2. П р о в ер к у  на соответствие пп. 1 .1 ,1 .5 ,1 .6 ,1 .7  (о б щ и й  ви д ) и  1.8 проводят  визуально.
4.3. П р о в ер к у  на соответствие требовани ям  пп. 1.2—1 .4 ,1 .6  и  1.7 (ли н ей н ы е р а зм ер ы ) п р овод ят  при 

п о м ощ и  п риборов , обеспечиваю щ их изм ерение линейны х разм еров  с погреш ностью  не б о л е е  ± 0,50 м м .
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4.4 . П р о в ер к у  на соответстви е требовани ям  пп. 1.2 (то лщ и н а  внеш ней р а м к и ),  1.6 (то лщ и н а  
черны х и б е л ы х  ли н и й ) п р ов од ят  при п о м ощ и  м и к р о ск о п а , обесп ечи ваю щ его  и зм ерен и е лин ей ны х 
разм еров  с погреш ностью  не б о л е е  ± 0,02 м м .

4.5. П р о в ер к у  на соответстви е требован и ям  п. 1.6 (в осп р ои зв ед ен и е  20 черны х и 20 б е л ы х  линий  
тест-объ ек та ) п р ов од ят  при п о м о щ и  м и к р о ск о п а  с увели чен и ем  не м ен ее  8х .

4.6. П р о в ер к у  на соответствие требован и ям  п. 1.7 (оп тическая  п лотн ость  п о ле й  п о л у т о н о в о г о  
к ли н а ) п р ов од ят  ден си том етром  отраж енн ого  света, обеспечиваю щ им  точность и зм ерени я  не м е 
нее 0 ,02 в пяти  точк ах  ка ж д ого  п р о в ер я ем о го  п оля .

4.7. П р о в ер к у  на соответствие требован и ям  п. 2.2 п р ов од ят  по  т ех н о ло ги ч еск о й  д окум ен тац и и .
4.8. П р о в ер к у  на соответстви е требовани ям  п. 2.3 п р ов од ят  по  тов а р о соп р ов од и тельн о й  д о к у м е н 

тации на ф отограф ическую  б ум а гу .
4.9. П р о в е р к у  на соответстви е требован и ям  п. 2.3 (то лщ и н а  ф отогр аф и ческой  б у м а ги ) п р ов од ят  

при п о м ощ и  м икром етра .
4 .10 . П р о в ер к у  на соответствие требован и ям  пп. 2.4; 2.5 п р о в о д я т  при п о м о щ и  л у п ы  с ув ели ч е

нием  не м енее 5х .
4 .11 . П р о в ер к у  на соответстви е требовани ям  пп. 5.1—5.5 п р ов од я т  внеш ним  о см о тр о м .

5. М А Р К И Р О В К А , У П А К О В К А , Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  
И  Х Р А Н Е Н И Е

5.1. На каж дом  ли сте  на нерабочей  части тест -д ок ум ен то в  Ф С 1, Ф С 2 , ФСЗ в  л е в о м  ниж нем  у г л у  
м аш инописны м и прописны м и б ук в а м и  вы сотой  3,2 м м  по  Г О С Т  8854 д олж н ы  бы ть  нанесены : о б о 
значение стандарта, н о м ер  партии, го д  вы пуска.

5.2. Д л я  у п а к о в к и  тест -д ок ум ен ты  Ф С1, Ф С2, Ф СЗ д олж н ы  бы ть  слож ен ы  в  пачки п о  25 ли сто в  
св еточувстви тельн ы м  с л о е м  в о д н у  сто р он у  и в лож ен ы  в  к о н в ер т  и з  светон епрон иц аем ой  б у м а ги  Б  
п о  Г О С Т 4665 ф орм ата  0 4  по  Г О С Т  9327 и ли  в  к о н в ер т  из д р у го й  б ум а ги , не уступ аю щ ей  по  качеству.

5.3. К он верты  д олж н ы  бы ть  уп акован ы  в  я щ и к  п о  Г О С Т  18573 так , чтобы  б ы л а  исклю чена  в о з 
м ож ность  перем ещ ения к о н в ер тов  в о  в р ем я  их  транспортирования.

5.4. В каж ды й я щ и к  д олж ен  бы ть  в лож ен  уп аковочн ы й  ли ст , содерж ащ ий: ч и сло  к о н в ер то в  в 
ящ и ке, н ом ер  партии, д ату  уп а к о в к и , обозначение н астоящ его  стандарта, к л е й м о  О Т К .

5.5 . М арк и р овка  транспортной  тары  п о  Г О С Т  14192 с указан и ем  м ан и п уляц и он н ы х  зн а к ов : 
„Б о и т с я  нагрева” , „Б о и т с я  сы р ости ” , „Б о и т с я  и злуч ен и я ” .

5.6. Транспортирование уп акован ны х тест -д ок ум ен то в  д оп уск а ется  к р ы ты м  тран спортом  л ю б о г о  
вида.

5.7. Т ест -д ок ум ен ты  д олж н ы  храниться в кон вертах  в с у х о м  пом ещ ени и  при тем п ературе от  
285 д о  293 К  (о т  12 д о  20° С ) , отн оси тельн ой  влаж ности  (6 0  ± 1 0 )%  на расстоянии  не м ен ее  0 ,1 'м  
от п о ла  и не м енее 1 м  от отоп и тельн ы х п р и бор ов  и д олж н ы  бы ть защ ищ ены  о т  возд ей стви я  п р ям ы х  
солн ечн ы х лучей .

6. Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я

6.1. П редприятие-и зготови тель  гарантирует соответствие тест -д ок ум ен то в  Ф С 1, Ф С 2, Ф СЗ т р еб о 
ваниям н астоящ его  стандарта при соблю ден ии  у сло в и й  хранения и транспортирования, устан овлен 
ны х настоящ им  стандартом .

6.2. Гарантийны й ср о к  хранения 5 лет  со  дня и зготовлен и я .
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. И С П О Л Н И Т Е Л И :

В .И . Д р о зд о в , А .В . А н тон ови ч , Ю .Я. Шац, В .А . О сипов , Н .Л . Тарасова

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И  В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  П о ста н ов лен и ем  Г осуд ар ств ен н ого  ком и тета  С С С Р по 
стандартам  о т  27 .0^ .89  № 2909

3. С р о к  п р ов ер к и  — 1995 г. П ериодичность п р оверки  — 5 лет

4. В В Е Д Е Н  ВПЕРВЫ Е

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

О б о зн а ч е н и е  Н Т Д ,  на к о т о р ы й  
д а н а  с с ы л к а

Н о м е р  п у н к т а

Г О С Т  2 .3 0 1 - 6 8 1 2

Г О С Т  4 6 6 5 - 6 2 5.2
Г О С Т  8 8 5 4 - 7 5 1 8 , 5 .1

Г О С Т  9 3 2 7 - 6 0 5 .2

Г О С Т  1 0 7 5 2 - 7 9 2 .3
Г О С Т  1 2 9 2 2 - 8 9 В в о д н а я  часть
Г О С Т  1 4 1 9 2 - 7 7 5.5

Г О С Т  1 8 5 7 3 - 8 6 5 .3

ГОСТ 28264-89
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