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Основные параметры, размеры и технические требования

Threaded ends of marine valves and fittngs.
Types, main characteristics and dimensions

ГОСТ
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Дата введения 01.07.79

Настоящий стандарт распространяется на цапковые и штуцерные концы арматуры и соедини
тельных частей трубопроводов, применяемых на кораблях, судах и плавсредствах.

1. ОСНОВНЫ Е ПАРАМЕТРЫ И  РАЗМ ЕРЫ

1.1. Основные параметры и размеры цапковых и штуцерных концов судовой арматуры и 
соединительных частей трубопроводов должны соответствовать значениям, указанным на черт. 1, 2 
и в табл. 1—3.
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С. 2 ГОСТ 2 8 2 2 -7 8

Т а б л и ц а  1

Наименование конца Dy, мм Условное давление Ру, 
МПа (кгс/см2) Виз резьбы

Цапковый

От 6 до 80 включ. До 1,6 (16) Трубная
От 3 до 80 включ.

Метрическая
От 3 до 25 включ. До 10,0 (100)
От 3 до 65 включ. До 0,4 (4)

До 20,0 (200)
Штуцерный От 3 до 32 включ. До 16,0 (160)

До 1,6 (16)

Цапковый конец с метрической резьбой Цапковый конец с трубной резьбой

Условное давление Ру, МПа (кгс/см2)
Условное 
давление 
Ру, МПа 
(кгс/см2)

Оу D d до 1,6 
(16)

до 10,0 
(100)

до 1,6 
(16)

до 10,0 
(100)

D d do /

do 1

3 22 М14х1,5 4 4 11
14

— — — — —

6 25 М 16x1,5 6 6 12 22 G 1/4 5 11

10 34 М24х2 11 11 13 17 25 G 3/8 8 13

15 40 М30х2 17 17 14 19 30 G 1/2 12 14

20 45 М33х2 21 20 15 21 35 До 1,6 
(16)

G 3/4 17 15

25 50 М39х2 27 25 16 24 45 G1 23 17

32
60 М48х2 36 — 17 — 55 G1 1/4 зо 1 19

40 М52х2 40 — 18 — 60 G1 1/2 36 21

50 72 Мб0х2 48 — 19 — 72 G2 47 23

65 95 М80х2 68 — 26 — 94 G2 1/2 63 26

80 105 М90х2 78 — 32 — 105 G3 74 29

Т а б л и ц а  3

Р а з м е р ы , мм

Dy
Условное давле
ние Ру , МПа 

(кгс/см2)
d d\d\\ / /| Ь

3 М18х1,5 6 18 14 3
6 М22х1,5 10
10 До 20,0 М27х1,5 14 20 16
15 (200)

М36х2 22 27 22 <
20 М39х2 25 28 23
25 М48х2 32 31 26
32 М56х2 38 33 28

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2 ).



ГОСТ 2 8 2 2 -7 8  С. 3

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1 (Исключен, Изм. №  1).
2.2. Условные проходы — по 28338.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.3. Условные давления — по ГОСТ 356.
2.4. Трубная резьба, класс точности А — по ГОСТ 6357.
2.5. Метрическая резьба — по ГОСТ 24705, с полем допуска 6 g  — по ГОСТ 16093. 
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2.6. Сбеги, недорезы и проточки метрической резьбы — по ГОСТ 27148, трубной резьбы — по 

ГОСТ 10549. Размеры фасок метрической и трубной резьбы — по ГОСТ 10549.
2.7. Предельные отклонения длины / — JS16.
Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — Н14, валов — Ы 4, остальных —

<±Д*>.
2.6—2.7. (Измененная редакция, Изм. №  2).
2.8. Соединения трубопроводов и штуцера с цапковыми и штуцерными концами должны быть 

изготовлены из материалов, указанных в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  1).



С. 4 ГОСТ 2 8 2 2 -7 8

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Наименование конца Условное давление Ру, 
МПа, (кгс/см2) Материал

Цапковый

До 1,6 (16)
Сталь углеродистая

Сталь коррозионно-стойкая

До 10,0 (100)
Бронза

Латунь

Титановый сплав

До 0,4 (4) Алюминиевый сплав

Ш туцерный

До 20,0 (200)
Сталь углеродистая

Сталь коррозионно-стойкая

Титановый сплав

До 16,0(160)
Бронза

Латунь

До 1,6(16) Алюминиевый сплав

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Введено дополнительно, Изм. №  1).
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