
Б
З

 
1—

95

ГОСТ 2 1 5 2 3 .2 —9 3

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДРЕВЕСИНА МОДИФИЦИРОВАННАЯ
М ЕТО Д  О П РЕ Д Е Л ЕН И Я  Ж ЕСТКО СТИ  ВТУЛ О К

Издание официальное

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СОВЕТ 
ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ 

М и н с к

оценка стоимости недвижимости

http://www.mosexp.ru/otsenka_nedvizhimosti.html


ГОСТ 21523.2—93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного 
Совета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали-

Наименование государства Наименование национального 
органа стандартизации

Кыргызская Республика Кыргызстандарт
Республика Молдова Госдепартамент Молдовастандарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Т аджикгосстандарт
Туркменистан Туркменглавгосинспекция

3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар
тизации, метрологии и сертификации от 02.06.94 № 160 межго
сударственный стандарт ГОСТ 21523.2—93 введен в действие 
непосредственно в качестве государственного стандарта Россий
ской Федерации с 01.01.95

4 ВЗАМЕН ГОСТ 21523.2—76

©  И П К  И зд ател ьство  стан дар тов, 1995

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен на территории Российской Федерация в качестве 

официального издания без разрешения Госстандарта России

II



УДК 674.229.25.001.4:006.354 Группа К29

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  А Р Т

ДРЕВЕСИНА МОДИФИЦИРОВАННАЯ

Метод определения жесткости втулок Г О С Т

Modified wood. Method for determination 2 1 5 2 3 .2 — 93
of rigidity of bushes

ОКСТУ 5301

Дата введения 01.01.95

1. СУЩНОСТЬ МЕТОДА

С ущ ность метода заклю чается  в  нагруж ении внутренней по
верхности втулки, измерении деформации и определении модуля 
упругости в  окружном направлении.

2. ОТБОР И ПОДГОТОВКА ОБРАЗЦОВ

2.1. В тул ки  и зготавливаю т из заготовок  по Г О С Т  9629.
2.2. К оличество втул ок  — по Г О С Т  16483.0. Коэффициент в а 

риации —  1 5 % .
2.3. Значение парам етра ш ероховатости рабочих поверхностей 

втул ок  ( Я г )  не долж но превы ш ать 20  мкм по ГО С Т  2789.
2.4 . В л аж н о сть втул ок  долж на бы ть не более 8  % •

3. АППАРАТУРА И МАТЕРИАЛЫ

М аш ина исп ы тательная с погреш ностью измерения нагрузки  
не более 2  % .

П риспособление д л я  испытаний (черт. 1 ).
Тензом етры типа Т Р  по ГО С Т  18957.
Ш тангенциркуль по ГО С Т  166.
Парафин по ГО С Т  23683.

Издание официальное
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С. 2 ГОСТ 2 1 5 2 3 .2 -9 3

4. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

4 .1 . Р азм ер ы  втул к и  (внеш ний и внутр енний ди ам етр ы , толщ и 
на стенки , д л и н а ) и зм еряю т с погреш ностью  не б о л ее  0 ,1  мм.

4 .2 . В т у л к у  зап о л н яю т р асп л авл ен н ы м  параф ином. Р ек о м ен 
д у е м а я  тем п ер а ту р а  р а сп л а ва  (7 0 — 8 0 ) °С . З атем  параф ин о х л а ж 
д а ю т до  тем п ер атур ы  ( 2 0 ± 2 )  °С .

4 .3 . Д л я  изм ерения деф орм ации в окр уж ном  нап р авл ен и и  на 
внеш ней п овер хности  втул к и  зак р еп л я ю т приспособление с те н зо 
метром (чер т. 1 ).

/ -тензометр; 2 - раздвижные планки; 3—установочные 
винты; 4—втулка, 5—парафин

5. П РО ВЕД ЕН И Е ИСПЫТАНИЙ

Д л я  определения ж естк о сти  в окр уж ном  нап р авл ен и и  в т у л к у  
п ом ещ аю т на ниж ню ю  плиту и сп ы тательной  маш ины (чер т. 2 ) .

П ерем ещ ением  п уан со н а н а гр у ж а ю т вт у л к у  чер ез параф ин со 
ско р о стью  ( 1 7 0 ± 3 0 )  Н / с  д о  зн ач ен и я  н а гр у зк и  Р »  (вер хни й  пре*



ГОСТ 2 1 5 2 3 .2 -9 3  С. 3

д е л ) ,  р а в н о го  половине р азр уш аю щ ей  н а гр у зк и  Р р при и сп ы тан и и  
вт у л к и  н а  п р очно сть. З а т е м  н а гр у з к у  у м ен ьш а ю т д о  п ол ови н ы  
в е р х н е го  п р ед ел а  Р н (ниж ний п р е д е л ).

Н а гр у ж е н и е  у к а з а н н ы м  сп осо бо м  п о вто р я ю т ш есть  р а з . Д л я  
к а ж д о го  н а гр у ж е н и я  о тм е ч а ю т п о к а за н и я  те н зо м е тр а  и за п и сы 

ва ю т  в  п р отоко л  (п р и л о ж ен и е 3 ) .

/—верхняя плита, 2—пуансон, 3 - диск, 4— пара
фин, 5—втулка; 5—нижняя плита; 7—винт, 8—  

измеритель усилия; Р—маятник

Черт 2

в. О БРА БО ТКА  Р ЕЗУ Л ЬТА ТО В

6 .1 . Ж е с т к о с т ь  в т у л к и , х а р а к т е р и зу е м у ю  м о дул ем  уп р уго сти , в 
о кр уж н ом  н ап р авл ен и и  ( Е в  ) в м е га п а с к а л я х  вы ч и сл я ю т по ф ор 
м у л е

КАР
е@ n rs • 1 0 - 6 ,
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С. 4 ГОСТ 21523.2—93

гд е  К  —  коэффициент, зави сящ и й  от степени п р ессовани я ( j ) ,  
сп осо ба п р ессовани я др евеси н ы  и отнош ения толщ ины

втул к и  к ее вн утр ен н ем у д и ам етр у  I т I , его  значени я 

приведены  в  п рилож ениях 1 и 2;
\Р  —  приращ ение н агр узки , р авн о е разности  м еж ду средними 

ариф м етическим и значениям и вер хн его  и ниж него  пре
д е л о в  н агр уж ен и я , Н ; 

г  —  внутренний р ад и ус втул к и , м; 
s —  толщ ина стен ки  втул к и , м;

ео —  о тн о си тел ьн ое удл и н ен и е в окр уж ном  нап р авлен и и , ко 
торое вы ч и сл я ю т по ф орм уле

ДАв

гд е  М  о —  ср ед н ее  зн ач ен и е приращ ения деф орм ации в  о к 
руж ном  нап р авл ен и и  из тр ех  п оследни х о тсчетов,
ММ}

I —  б а з а  тен зо м етр а, мм.
В ы чи сл ен и е п рои зводят с п огреш ностью  не б о л ее 1,0 М П а .
6 .2 . С тати сти ч еск у ю  о б р а б о т к у  о п ы тны х д а н н ы х  вы п о л н яю т по 

Г О С Т  16483 .0 .
6 .3 . Р е з у л ь т а т  измерений и р асч ето в за н о ся т  в протокол (при

лож ени е 3 ) .



ГОСТ 21528*2—93 С, 5

П РИ Л О Ж ЕН И Е  1 

С правочное

Значения коэффициента К  для втулок с радиальным расположением волокон

S

г

К

г=50% 1-75% *=100%

0,05 0,976 0,976 0,976
0,10 0,954 0,954 0,954
0,20 0,914 0,914 0,914
0,30 0,879 0,879 0,879
0,40 0,849 0,849 0,849
0 ,50 0,821 0,822 0,822

П р и м е ч а н и е ,  Промежуточные значения коэффициента определяют ли
нейной интерполяцией.

П Р И ЛО Ж ЕН И Е 2 
С правочное

Значения коэффициента К  для втулок контурного прессования

S
г

К

1 - 50% 1 -  76% 100%

0,05 1,026 1,026 1,026
0,10 1,053 1,053 1,054
0,20 1,1,10 1,112 U 1 4
0,30 1,171 1,177 1,180
0,40 1,236 1,246 1,251
0,50 1,303 1,319 1,326

П р и м е ч а н и е .  Промежуточные значения коэффициента определяют ли
нейной интерполяцией*



ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Рекомендуемое

П Р О Т О К О Л

испытаний втулок из модифицированной древесины на жесткость в окружном направлении

Порода прессованной древесины и марка втулки

Температура окружающего воздуху °С ________

Начальная влажность втулки, % _____________

Н
о

м
ер

Р а з м е р ы  в т у л к и , мм Н а г р у з к а , Н , с о 
о т в е т с т в у ю щ а я

П о к а з а н и я  т е н з о 
м е т р а , м м , с о о т 

в е т с т в у ю щ и е
С р е д н е е  з н а 
ч е н и е ' п р и р а 

щ е н и я  д е ф о р  
м а ц и и  и з 

т р е х  п о с л е д 
н и х  о т с ч е т о в , 

A f@

О т н о с и 
т е л ь н а я  

д е ф о р м а 
ц и я , е

М о д у л ь
у п р у г о с т и ,

Е Э  ’ 
М П авн еш н и й

д и а м е т р
D

в н у т р е н 
ний д в а  

м етр  
d

т о л 
щ и н а

S

д л и н а
L

в е р х н е м у
п р е д е л у

Л .

н и ж н е м у
п р е д е л у

Р н

в е р х н е м у
п р е д е л у

н и ж н е м у
п р е д е л у

1
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на 
который дана ссылка Номер пункта, раздела

ГОСТ 166—89 3
ГОСТ 2789—73 2.3
ГО СТ 9629—81 2 Л
ГОСТ 16483.0— 89 2.2, 6.2
ГО СТ 181957—73 3
ГОСТ 23683—89 3
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