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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 18 ноября 1S74 г. № 2546 срои введения установлен

с 01.01.76
Проверен в 1985 г. Постановлением Госстандарта от 1Б.07.85 № 2270
срок действия продлен до 01.01.91

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на мерные лаборатор­
ные стеклянные приборы: бюретки и пипетки, изготовляемые для 
нужд народного хозяйства и экспорта.

Настоящий стандарт соответсттвует СТ СЭВ 4020—83 в части 
бюреток. В стандарте учтены требования рекомендаций по стан­
дартизации СЭВ: PC 2210—69, PC 2220—69, PC 2224—69, реко­
мендации И СО МС 385—84 и международных стандартов ИСО 
835—81 и ИСО 648—77.

Информационные данные о соответствии настоящего стандар­
та требованиям СТ СЭВ Г247—78 приведены в справочном при­
ложении 2 и требованиям СТ СЭВ 4020—83 — в. справочном 
приложении 3.

(Измененная редакция, Изм. № 3, 4, 5, 6).

1. ИСПОЛНЕНИЯ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1а. Бюретки должны изготовляться двух типов: 
тип 1 — без времени ожидания; 
тип- 2 — со временем ожидания.
(Введен дополнительно, Изм. № 5).

Издание сфицнвльнсе Перепечатка воспрещена
■А'
В

* Переиздание (.август 1987 г.) с Изменениями № 1, 2, 3, 4, 5, 6, утвержденными 
в июле 1977 г я н в а р е  1979 г., сентябре 1979 г., ноябре 1980 г., 'апреле 1984 г.; 
Пост. М 1241 от 0 9 .0 4 .8 4 6 июле 1985 г. (ИУС 7—77, 2—79, 10—79, 1—81,

7^84, 10—85).
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С. 2 ГОСТ 20292—74

1.1. Бюретки долж ны изготовляться 1 и 2-го классов точности 
следующих исполнений:

1 — с одноходовым краном (черт. 1, табл. 1);
2 — с боковым краном (черт. 1, табл. 1);
3 — без крапа, 2-го класса точности (черт. 3, табл. 1);
4 — с двухходовым краном (черт. 4, табл. 2);
5 —  с двухходовым краном и с автоматическим нулем (черт. 5, 

табл. 3);
6 — с запасным резервуаром (черт, б, табл. 4);
7 — с автоматическим нулем и склянкой (черт. 7, табл. 5).
1.2. Пипетки должны изготовляться 1 и 2-го классов точности 

следующих исполнений:
1 — без делений прямые (черт. 8, табл. 6);
2 — то ж е с расширением в виде баллончика или ш ара 

(черт. 8, табл. 6);
Бюретки

Исполнение 1 Исполнение 2 Исполнение 3

Размеры для справок.
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3 — без делений с расширением и запасным резервуаром 
(черт. 8, табл. 6);

4 — с делениями прямые на полный слив (черт. 9, табл. 7);
5 — то же, на частичный слив (черт, 9, табл. 7);
6 — то же, с расширением на полный слив (черт. 9, табл. 7);
7 — то. же, на частичный слив (черт. 9, табл. 7);
8 — то же, капиллярные, 2-го класса точности (черт. 10, 

табл. 8);
9 — пипетки для отмеривания жидкости при определении про­

центного содержания сахара в свекле, 2-го класса точности (черт. 
11, табл. 8а).

(Измененная редакция', Изм. №' 1, 5).
1.3. Основные параметры и размеры бюреток и пипеток долж­

ны соответствовать указанным на черт. 1— 11 и в табл. 1 ^ 8 а .

Т а б л и ц а  1

Бюретки исполнений 1, 2 я 3 
Р а з м е р ы ,  мм

Номииаль*
Цена

деления,
мл

5 d
ная вме­
стимость, 

мл

L,
не более

i,
не более Но-

мин.
Пред.
откл.

Но-
МИ.Н.

Пред.
откл.

1 0,01 575 200

2 0,01 650 250 1,5 ±0,5
1,5 ±0,3

5 0,02 800 600

10 0,05 620 350

25
0,05 820 600

0,10 620 400 1,3 ±0,3
2,5 ±0,5

50 0,10 820 600

100 0,20 870 650

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бюретки исполне­
ния 1, 2-го класса точности, вместимостью 25 мл, с ценой деления 
0,10 мл:

Бюретка 1—2— 25—0,1 ГОСТ 20292— 74
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Исполнение 4

Т а б л  и ц а 2

Бюретки исполнения

Р а з м е р ы , мм

Номинальная 
вместимость 
бюреток, мл

Цена
деления, мл

L.
не более

1,
нс более

d
(пред. откл. 

±0,5)

25 0,1 620 400
2,550 820 600

100 0,2 870 650

Пр и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бюретки исполне­
ния 4, 1-го класса точности, вместимостью 50 мл

Бюретка 4— 1— 50 ГОСТ 20292— 74
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Исполнение 5

Бюретки исполнения 5

Т а б л и ц а  3

Р а з м е р ы ,  мм

Номинальная 
вместимость 
бюреток, мл

Цена
деления, мл

L,
не более не более

d
(пред, откл. 

±0,5)

25 од 620 400
50 820 600 2,5

100. 0,2 870 650

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бюретки исполне­
ния 5, 1-го класса точности, вместимостью 50 мл:

Бюретка 5— 1— 50 ГОСТ 20292— 74
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Исполнение 6

* Размеры для справок.
Черт. 6

Т а б л и ц а  4
Бюретки исполнения 6

Р а з м е р ы ,  мм

Номинальная вмести­
мость бюреток, мл Цена деления, мл L.

не более
1

не более

1 0,01 575 200
2 650 250
5 0,02 800 600

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бюретки исполне­
ния 6, 2-го класса точности, вместимостью 2 мл:

Бюретка 6— 2—2— ГОСТ 20292— 74
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Исполнение 7

Размеры для справок.
Черт. 7
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Т а б л и ц а  5

Бюретки исполнения 7

Р а з м е р ы ,  -мм

Номинальная вмести- L. 1,
мость бюреток, мл Цена деления, мл не более не более

3 0,01 740 360
10 0,02 820 600

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бюретки исполне­
ния 7, 2-го класса точности, вместимостью 10 мл:

Бюретка 7— 2— 10 ГОСТ 20292— 74

Исполнение 1

п

о

1

Пипетки
Исполнение 2 Исполнение 3

Черт, 8

iO
m

in



Т а б л и ц а 6
Пипетки исполне!Еий 1, 2 и 3

Р а з м е р ы ,  мм

Номинальная
вместимость

пипеток,
мл

Исполнения
Намии.

L

Пред. откл.

и
не менее

1\>
не менее

я,
не менее

d ‘
не более

d,
(пред. откл. 

±1)

0,50
1,00 1 260 Н-20 __ _. 1Д --- -
2,00

1,00 310 ± 1 5 ПО
0,7* пУ

2,00 330 150 125
13

5,00 390 145 12

10,00
10,77 2; 3 430

+  20

160 160 16

20,00 500 210 1,0* 22
25,00 510 220 24 18
50,00 530

170 230 30

100,00 580 38
200,00 620 240 49 20

* Для пипеток исполнения 2 и 3 допускается толщина стенки расширения пипетки не менее 0,4 мм. Для пипеток 
исполнения 1 вместимостью 1 и 2 мл допускается длина пипеток (305dz65) мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пипетки исполнения 3, 1-го класса точности 
вместимостью 50 мл:

Пипетка 3— 1—50 ГОСТ 20292— 74

ГОСТ 20292—
74 С.



С. 10 ГОСТ 20292—7Д

Исполнение 4

Пипетки

Исполнение 6 
Вариант 

d

Черт. 9



Та бл ица  7
Пипетки исполнений 4, 5, 6, 7 

Раз меры,  мм

Номинальная 
вместимость 
пипеток, мл

Исполнение
Цена

наименьшего 
деления, мл

[

и
(пред. отпл. 

±Ъ)
d

(пред. откл. 
±1]

S,
не менее

для полного слива для частичного 
слива

Намин. .Пред. 
OTIC л. Номии. Пред,

откл.

1

4; 5

0,01

170 ±30 190 ±30 20 7

2,0

2 0,02 1,5

5

6; 7

0,05

180 ± 2 0 200 ± 20

25

6

1,010 0,1

7
25 0,2 30

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пипетки исполнения 7, 1-го класса  точности, 
вм естимостью  5 мл:

Пипетка 7—1—5 ГОСТ 20292—74

ГО
СТ 20292—

’7А С
. 11
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Пипетка

Исполнение 8

Т а б л и ц а  8
Пипетка исполнения 8

мл

Номинальная вместимость пипеток Цена наименьшего деления

од 0,001
0,2 0 ,002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  н а ч е н и я пипетки исполнения 
8, 2-го класса точности вместимостью 0,1 мл:

Пипетка 8—2—0 J  ГОСТ 20292—74
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Пипетка 
Исполпение 9

/ —пипетка; 2—пробка резиновая № 19 по ГОСТ 7852—76; д—колпачок

Черт. 11
Т а б л и ц а 8а

Пипетка исполнения 9 
Р а з м е р ы ,  мм

Н ом инальная
вместимость,

мл

Допускаемые
отклонения,

мл

L
{пред. откл. 

±20)

D
(пред. откл.

± 2)

й
(пред. откл. 

±0.5)

Бремя слива 
воды из 

пипеток, с, 
не более

44,55 ±0,16 260 32 8
89,10 ± 0 ,18 280

38
2,5; 4,0 10

178,20 ±0,20 360 50
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Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пипетки исполнения 
9, 2-го класса, точности, вместимостью 178,2 мл:

Пипетка 9 - 2 —178,2 ГОСТ 20292—74
1.3. (Измененная редакция, Изм. № I, 5, 6 ).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Приборы должны быть изготовлены из химико-лаборатор­
ного стекла ХС2 и ХСЗ по ГОСТ 2*1400—75 или из стекла, соответ­
ствующего ХС2 и ХСЗ по химической стойкости на воздействие 
дистиллированной воды при 98°С по рабочим чертежам, утверж­
денным в установленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. № 2, 6).
2.2. Приборы должны быть отожжены. Удельная разность хода 

не должна превышать 8—10 млн-1.
(Измененная редакция, Изм. № 6).
2.3. На поверхности и в толще стекла приборов не допуска­

ются:
а) окалина, камни, а для приборов, предназначенных для 

экспорта, и другие инородные включения;
б) узлы размером более 2 мм, а. для приборов, предназначен­

ных для экспорта, более 1 мм и узлы, сопровождаемые внутрен­
ним напряжением, не соответствующим разности хода, указанной 
в п. 2.2;

в) свиль, сопровождаемая внутренними напряжениями, не со­
ответствующими разности' хода, указанной в п. 2.2 и нитевая 
свиль;

г) мошка в сосредоточенном виде;
д) пузыри, продавливаемые острием из материала одинако­

вой со стеклом твердости или менее твердым; пузыри, не продав­
ливаемые острием размером, более 4 мм в количестве более двух 
на изделие, а для приборов, предназначенных для экспорта, пу­
зыри размером более 2 мм в количестве более двух на изделие;

е) капилляры шириной более 0,3 мм, а для приборов, предназ­
наченных для экспорта, капилляры шириной более 0,2 мм;

ж) неоплавленные сколы; оплавленные сколы размером более 
0,5 мм;

з) трещины.
На поверхности и в толще стекла приборов, занимаемых шка­

лой или отметками, не допускаются дефекты, мешающие отсчету.
(Измененная редакция^ Изм. № д, 5).
•2.4. Допускаемые отклонения от номинальной вместимости 

приборов при температуре 20°С не должны превышать указанных 
в табл. 9, кроме пипетки исполнения 9.

(Измененная! редакция, Изм. Ла 5).



мл
Т а б л и ц а  9

Допускаемые отклонения

Н
ом

ин
ал

ьн
ая

вм
ес

ти
м

ос
ть

Бюцеткн Пипетки без делений Пипетки с делениями

Исполнений 
1. 2, 4, 5

испол­
нения

3
исполнений 

6. 7
исполнения 1 исполнения 2, 3 исполнения 4, 5 ■ исполнений 

6, 7

испол­
нения

г

03о
О «*Г *3 —

S « V ■*tM M

«Я <•> L> О й
■V *СЧ м

л и „ о р ЛU, HJ

ао
О га
V “<м ы

Ши
о У

и 
р й 1 R03

Ли F_ £J
‘Г F3^ 2d [

счCJ
1 ч ot *

<Яи
-П иР л 7 П — 2d

с
о я и ч
м *

Яи
? 1  
— м

«3«J
о «*г КО! И

«ОА о а bjС-
сА ^

0,1
0,2
0,5
1,0
2,0
3.0
5.0

10.0 
10,77

20,0

± 0 ,0 0 6
± 0 ,0 1

4-0 ,01
± 0 ,0 2

± 0 ,0 1
± 0 ,0 2

± 0 ,0 2
± 0 ,0 5

± 0 ,0 1
± 0 ;02

± 0 ,0 2
± 0 ,0 5

± 0 ,0 0 5  
' ± 0 ,0 0 5  

± 0 ,0 0 5  
± 0 ,0 1  
± 0 ,0 1

± 0 ,0 1
± 0 ,0 1
± 0 ,0 1
± 0 ,0 2
± 0 ,0 2

± 0 ,0 0 5
± 0 ,0 0 5

_

± 0 ,0 1
± 0 ,0 1
± 0 ,0 1

л-0,007
± 0 ,0 1

± 0 ,0 1
± 0 ,0 2
± 0 ,0 2
± 0 ,0 3

± 0 ,0 1 5
±0,0i2

± 0 ,0 2
± 0 ,0 4
±0,04-
± 0 ,0 6

± 0 ,0 0 6
± 0 ,0 1

± 0 ,0 1
± 0 ,0 2

± 0 ,0 3
± 0 ,0 5

± 0 ,0 6
± 0 ,1

±0,001
±0.00?

25,0 ± 0 ,0 3 *
± 0 ,0 5 * *

±0.05lf
±0,1**

±0,05*
±0,1** — — — — ± 0 ,0 3 ± 0 ,0 6 — — ± 0 ,1 ± 0 ,2

50,0
100.0
200,0

± 0 ,0 5  
±  0,1

± 0 ,1
± 0 ,2

± 0 .1  
± 0 ,2

—

— —-
—

± 0 ,0 5  
' ± 0 ,0 8  

± 0 ,1

± 0 ,1
± 0 ,1 6
± 0 ,2 —

—

— —

о
П“— ч

— м  о*--- W'О1 м

П р и м е ч а н и е :
* ±0,03 и ±0,05 для бюреток с ценой наименьшего деления 0,05 мл; 

** ±0,05 и ±0,1 для бюреток с ценой наименьшего деления 0,1 мл,

ГО
СТ 20292—

74 С
 15
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2.5, На оливы бюреток исполнений 3 и 7 должны быть надеты 
резиновые трубки по ГОСТ 5496- -78.

Присоединительные размеры резиновых трубок должны быть 
на 2—3 мм меньше диаметра оливы.

Между оливой и стеклянным наконечником бюреток исполне­
ния 3 должен быть стеклянный затвор, обеспечивающий постоян­
ство уровня воды в бюретке, наполненной доверху.

2.6. Время слива должно соответствовать указанному в 
табл. 10. Конечная установка мениска или .отсчет для бюреток 
типа 1 осуществляется и момента закрывания крана или затвора, 
для бюреток типа 2 — по истечении 30 с с момента закрывания 
крана или затвора. Капля, которая прилипла на сливающее от­
верстие, добавляется в емкость посредством контакта стенки ем­
кости с отверстием бюретки.

Т а б л и ц а  20

Н о м и н а л ь ­
ная  в м е ­

сти м ость , 
мл

П ена
д ел ен и я ,

м л

В р ем я  сл и в а , с . д л я  б ю р ет о к

т и п а  1 ти п а  2

к л а с са  1 J к л а с са  2 к л асса  I j к л а с са  2

I 0,01 От 35 ДО 45 От 20 до 45 От 20 до 40

От 10 до 30

2 0,01
От 50 до 70 От 25 до 70 От 25 до 45

3 0 ,0 1

5 0 ,0 2

От 75 до 95 От 40 до 95 От 40 до 60
10

0 ,0 2

0,05

25
0,05 От 70 до 100 От 35 до 100 От 35 до 55

От 20 до 50
0,1 От 45 до 75 От 25 до 75 От 25 до 45

50 од
От 60 до 100

От 35 до 65
100 0,2

O V  AU i v u  1 о \ >  д и  и и
От 40 до 70

П р и м е ч а н и е .  Время слива — время непрерывного вытекания жидкости 
иг бюретки, необходимое для понижения мениска воды от нулевой отметки до 
самой нижней отметки шкалы,

2.7. Время слива воды из пипеток в зависимости от вмести­
мости, исполнения и класса точности должно соответствовать ука­
занному в табл. 12*.

2.8. Сливной конец бюретки должен быть изготовлен из толс­
тостенной трубки. Если сливной конец припаян к крану или кла­
пану, он не должен содержать полостей, в которых могли бы за­
держиваться пузырьки воздуха.

* Табл. 11 (Исключена, Изм. № 5).
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Время слива воды из пипеток, с

исполнений 1—3 исполнений 5, 7 исполнений 4, 5

Вместимость
пипеток, мл 1-го класса 2-го класса Ьго класса 2-га класса Ьго класса 2-го класса

от до от до от до от до от до от ДО

0,5 10 20 7 20 __ — — j ----------  1 -

I 10 25 7 30
2 10 25 7 30
5 15 30 10 30 25 50 10 30 20 40 8 25

10
15 40 10 40

10,77 — — — — — — i — —

20
25 50 20

1
50

- . - ---------. „____ и гг , • _

25 25 50 10 30 20 40 8 25

50 30 60 20 60 _ .жттгж — _ _ . ___ *. .

100 40 60 30 60 -Г - - — _ _____ _____

200 50 70 40 70 .......... * 1 1 '■ ■—  * ■...... 1 '

П р и м е ч а  и и я:
1. По заказу потребителя пипетки исполнений 4— 7 могут быть изготовлены с диаметром сливного конца не ме­

нее 2 мм.
2. (Исключено, Изм, № 6).
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Сливной конец приборов может изготовляться трех исполне­
ний:

гладко отшлифованный и слегка скошенный на внешней кром­
ке, отполированный огнем;

гладко отшлифованный и слегка скошенный на внешней кром­
ке;

отрезанный и оплавленный. ■
2.6.—2.8. (Измененная редакция, Изм. № 5).
2.9. В местах спая не должно быть наплывов..
2.10. На бюретках и пипетках с делениями должна быть на­

несена шкала, соответствующая номинальной вместимости.
Оцифровка и нанесение отметок на шкалах, в зависимости от 

цены наименьшего деления, должны соответствовать указанным 
в приложении 1. Нулевая отметка и отметка номинальной вмести­
мости должны быть оцифрованы.

Пипетки исполнений 4 и 6 могут быть изготовлены с отметкой 
номинальной вместимости наверху и с нулевой отметкой:

а) с отметкой номинальной вместимости наверху должны быть 
оцифрованы отметки, соответствующие следующим наименьшим 
объемам:

0,1 мл у пипеток номинальной вместимостью 1 мл,
0,2 мл у пипеток номинальной вместимостью 2 мл,
0,5 мл у пипеток номинальной вместимостью 5 мл,
1.0 мл у пипеток номинальной вместимостью 10 мл,
2,0' мл у пипеток номинальной вместимостью 20 мл;
б) с нулевой отметкой наверху должны быть, оцифрованы от­

метки, соответствующие следующим объемам:
0,9 мл у пипеток номинальной вместимостью 1 мл,
1,8 мл у пипеток номинальной вместимостью 2 мл,
4,5 мл у пипеток номинальной вместимостью 5’ мл,
9.0 мл у пипеток номинальной вместимостью 10 мл,
23.0 мл у пипеток номинальной вместимостью 25 мл.
2.11. Приборы должны быть градуированы по нижнему краю 

мениска.
2.12. Отметки шкал должны располагаться симметрично и пер­

пендикулярно к продольной оси приборов и быть параллельны 
между собой. Не допускается более шести разрывов отметок шка­
лы длиной более 0,5 мм.

Для приборов, предназначенных для экспорта, отметки шкалы 
не должны иметь разрывов.

2.13. На пипетках без делений должны быть нанесены круго­
вые риски в плоскости, перпендикулярной оси пипетки и соответ­
ствующие номинальной вместимости пипеток. Не допускается бо­
лее трех разрывов о'тм<еток длиной более 0,5 мм.

Для приборов, предназначенных для экспорта, круговые рис­
ки не должны иметь разрывов.

2.12 и 2.13. (Измененная редакция, Изм. № 3, 6).
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2.14. Ширина отметок шкалы и круговых рисок не должна 
быть более 0,3 мм.

'2.15. Длина отметок шкалы для приборов 1-го класса точности 
не должна быть менее:

коротких отметок — 0,2 длины окружности трубки;
средних отметок — 0,6 длины окружности;
длинных отметок — 0,9 длины окружности.
Длина -отметок шкалы для приборов 2-го класса точности не 

должна быть менее:
коротких отметок — 0,1 длины окружности трубки;
средних отметок — 1,5 значения длины коротких отметок;
длинных отметок — удвоенного значения длины коротких от­

меток.
2.16. На бюретках и пипетках исполнений 4—7 со стороны, 

противоположной лицевой по. оси бюретки или пипетки, может 
быть нанесена цветная полоса.

2.17. Конусы бюреток исполнения 7 должны крепиться к гор­
ловине склянки пружинами разъемной скобы, изготовленной из 
стали по Г О С Т  5632—72.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.18. Отметки, риски, цифры и надписи должны быть четкими 

и устойчивыми в условиях эксплуатации.
2.19. Бюретки исполнения 6 должны изготовляться с пластмас­

совой подставкой в соответствии с черт. 6 или без нее.
Подставка должна, изготовляться из полиэтилена по ГОСТ 

16337—77 или других полимерных материалов, стойких к воздей­
ствию агрессивных сред и обеспечивающих устойчивое вертикаль­
ное положение бюретки.

На поверхности подставки не должно быть следов литья. Под­
ставка должна быть устойчивой и обеспечивать вертикальное по­
ложение бюретки.

(Измененная редакция, Изм. № 5).
2.20. Бюретки исполнения 7 должны изготовляться со склян­

кой и резиновым баллоном.
2.21. На всех бюретках, кроме бюреток исполнений 5 и 7, 

должна иметься нулевая отметка на верху шкалы.
Оцифровка шкалы бюреток исполнения 5 должна проводить­

ся с 1 мл, исполнения 7 — с 0,1 и 0,2 мл.
Длина трубки под самой низкой делительной отметкой бюрет­

ки должна быть не менее 20 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 5).
■2.22. Конусы бюреток исполнения 7 — по ГОСТ 8682—70.
2.213. Форма и основные размеры пробок и муфт кранов бюре­

ток и пипеток исполнения 9 и технические требования —- по ГОСТ 
7995—80.

(Измененная редакция, Изм. Ш 1).
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2.24. Снижение уровни жидкости в бюретках не должно пре­
вышать:

для бюреток с краном и стеклянной пробкой:
1- го класса — V2 цены деления в течение 20 мин;
2- го класса — одного деления в течение 20 мин;
для бюреток с краном и пробкой из инертных пластических 

материалов или клапаном:
1- го класса — 7 а деления в течение 50 мин;
2- го класса —- одного деления в течение 50 мин.
(Введен дополнительно, Изм. № 5).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Приборы должны подвергаться государственным (приборы 
со шкалами), приемо-сдаточным и периодическим испытаниям.

3.2. Государственные испытания — по ГОСТ 8.001—8.0 и ГОСТ 
8.383—80.

3.2. (Измененная редакция,. Изм. ,№ 6).
3.3. При приемо-сдаточных испытаниях следует проверять 

каждый прибор на соответствие требованиям гш. 1.1; 1.2; 2.3с, 
г—з; 2.8; 2.10; 2.12—2.15; 2.17; 2.19.

10% приборов от партии, но не менее 15 шт. каждого исполне­
ния следует проверять на соответствие требованиям пп. 2.2; 2.36, 
в\ 2.4—2.7; 2.9; 2.11; 2.21—2.24. Результаты выборочной проверки 
распространяются на всю партию приборов, представленных к при­
емке.

Партией следует считать число приборов, предъявляемых к 
приемке по одному документу.

(Измененная редакция, Изм. № .1,' 3, 4).
3.4. При периодических испытаниях, проводимых предприяти- 

ем-изготовителем один раз в год, следует проверять не менее 20 
приборов каждого исполнения на соответствие всем требованиям 
настоящего стандарта и не менее трех раз в год на соответствие 
требованиям1 пп. 2.1 и 2.18.

При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы по 
одному показателю испытаниям подвергается удвоенное количест­
во изделий.

Результаты повторных испытаний являются окончательными.
(Измененная редакция, Изм. № 4).

А МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Исполнение, качество поверхности, характеристику шкалы, 
крепление горловины склянки (пп. 1.1; 1.2; 2.3а, а; 2.8—2..10; 2Л6; 
2.17 и 2.19) следует проверять внешним осмотром на расстоянии
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около 50 см от глаза при рассеянном дневном свете или соответ­
ствующем ему искусственном освещении.

Размеры приборов, дефекты стекла, расположение отметок 
шкал и их размеры (гш. 2.36, д—ж; 2.12—2.15) следует проверять 
универсальным измерительным инструментом.

(Измененная редакция, Изм. № 5 ).
4.2. Качество отжига (пп. 2.2; 2.36, в) следует проверить по 

ГОСТ 7329—74.
4.3. Вместимость приборов (пп. '2.4 и 2.11) следует проверять 

по ГОСТ 8.234—77.
(Измененная редакция, Изм. ;№ 5).
4.4. Качество изготовления и сборки затвора, бюреток (п. 2.5) 

следует проверять водой/ наполненной до верха бюретки и выдер­
живанием в течение 6 ч. Вода не должна просачиваться через 
затвор.

4.5. Время слива воды (пп. 2.6 и 2.7) следует проверять путем 
отсчета времени слива воды из бюреток или пипеток, заполнен­
ных до отметки номинальной вместимости при полностью откры­
том кране бюреток и удаленном затворе. ■

4.6. Сниж-ение уровня воды в бюретках (герметичность кранов) 
(п. 2.24) определяют по уменьшению объема жидкости в бюрет­
ках, Бюретки укрепляют в вертикальном' положении. Кран дол­
жен быть обезжирен, муфта и пробка смочены дистиллирован­
ной водой по ГОСТ б ? ^ —72. Бюретки наполняют дистиллиро­
ванной водой до верхней отметки. После установления мениска 
определяют степень снижения уровня при закрытом кране или 
затворе.

Герметичность кранов пипеток исполнения 9 следует проверять 
по ГОСТ 7995—80.

4.7. Качество нанесения отметок, оцифровки и надписей про­
веряют, воздействуя 5%-ным раствором пирофосфорнокислого нат­
рия (Na4P 20 7) с добавлением 0,5%-иого раствора додецилбензол- 
сульфата натрия (Ci8H29 S0 3Na) в течение 2 ч при температуре 
(80±2)°С или воздействуя раствором С(НС1)=2 моль/л в тече­
ние 1 ч при температуре (20±5)°С. После испытаний цифры и 
надписи должны быть четко видны', чтобы их можно было свобод­
но прочесть в обычных условиях применения.

4.6, 4.7. (Измененная, редакция, Изм, № 5).
4.8. Качество конусов (п. 2.22) следует проверять по ГОСТ 

8682’—70.
(Измененная редакция, Изм. № 1).

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На приборах должны быть нанесены:
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а) товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;
б) номинальная вместимость в мл (на пипетках без делений и 

пипетках с делениями на полный слив с нулевой отметкой на­
верху) ;

б ) «мл»;
г) класса точности;
д) 20°с;
е) обозначение настоящего стандарта;
ж) буква О (отлив), для бюреток типа 2 должно быть указано: 

«0+30 с».
На пипетках исполнений 1—3 значение номинальной вмести­

мости наносится в месте нанесения остальных надписей.
На приборах, предназначенных для экспорта, в соответствии 

с требованиями заказ-наряда внешнеторговой организации долж­
на быть нанесена следующая маркировка:

надпись «Сделано в СССР» на русском языке или на иност­
ранном языке, указанном в заказ-наряде внешнеторговой органи­
зации (допускается наносить на первичной упаковке);

товарный знак предприятия-изготовителя, зарегистрированный 
за границей в установленном порядке, или товарный знак внеш­
неторгового объединения.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
5.2. Бюретки (кроме исполнений 6 и 7) и пипетки должны 

быть завернуты в бумагу по ГОСТ 8273—75 или в бумагу из алиг- 
нкна.

Бюретки исполнений 6 в 7 с мягкой прокладкой по ГОСТ 
5679—85 или завернутые в бумагу по ГОСТ 827‘3>—75, или за­
вернутые в бумагу из алигнина должны быть упакованы в короб­
ки из картона по ГООТ 7933—75. Бюретки других исполнений и 
пипетки могут быть упакованы в коробки так же, как бюретки 
исполнений 6 и 7.

Завернутые в бумагу приборы должны* быть упакованы с прок­
ладкой древесной стружки по ГОСТ 5244—79 или другого упа­
ковочного материала в дощатые ящики типов I, II, III по ГОСТ 
2991—85. Размеры ящиков должны соответствовать ГОСТ 
15841—77 или ГОСТ 16536—-84. Уложенные в коробки приборы 
должны быть упакованы в ящики или должны транспортировать­
ся контейнером.

Склянки и подставки должны быть упакованы в ящики с про­
кладкой упаковочным материалом.

Между пробкой и муфтой кранов бюреток и пипеток испол­
нения 9 должна быть проложена полоска бумаги.

Приборы, предназначенные для экспорта, должны быть завер­
нуты в бумагу марки А или Б по ГОСТ 8273—75 или в парафи­
нированную бумагу по ГОСТ 9559—75 и упакованы о прокладкой
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из стружки марки П по ГОСТ 5244—79 в деревянные ящики по 
ГОСТ 24634—81.

Приборы для стран с тропическим климатом должны быть до­
полнительно упакованы в герметично заваренные мешки из поли­
этиленовой пленки по ГОСТ Ш354—82 или другого пленочного 
материала.

Стружка, предназначенная для прокладки приборов для стран 
с тропическим климатом, должна иметь влажность не более 12%, 
по ГОСТ 5244—79 и в соответствии с заказ-нарядом внешнеторго­
вой организации должна быть пропитана антисептиком по ГОСТ 
15155—84.

Транспортирование должно осуществляться в чистых крытых 
транспортных средствах.

(Измененная- редакция, Изм. Л° 1, 3, 5 ).
5.3. При транспортировании в контейнерах допускается другой 

вид тары, обеспечивающий сохранность изделий.
5.4. Масса ящика брутто не должна превышать 50 кг.
5.5. Каждый ящик должен иметь сопроводительную докумен­

тацию с указанием:
а) товарного знака или наименования предприятия-изготови­

теля;
б) наименования, исполнения и количества- изделий;
в) обозначения настоящего стандарта;
г) даты выпуска.
5.5а. Товаросопроводительная документация для приборов, 

предназначенных для экспорта, должна соответствовать требова­
ниям .ГОСТ 6.37—79, составляться на русском языке и на иност­
ранном языке, указанном в заказ-наряде внешнеторговой органи­
зации.

Товаросопроводительная документация должна быть заверну­
та в бумагу марки А по ГОСТ 827G—75, вложена в герметично 
заваренный пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354—82 и 
уложена в ящик с упакованной продукцией.

Документация к приборам, предназначенным для стран с тро­
пическим климатом, должна быть дополнительно вложена в гер­
метично заваренный пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 
10354—82.

Для дополнительной защиты пакет должен быть завернут в 
водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828—75, края которой скле­
иваются синтетическим клеем.

5.56. Упаковочный лист для приборов, предназначенных для 
экспорта, должен быть вложен в пакет из водонепроницаемой бу-
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маги или бумаги с полиэтиленовым покрытием и помещен в кар­
ман ящика.

' Упаковочный лист к приборам, предназначенным для стран с 
тропическим климатом, должен быть дополнительно вложен в 
герметично заваренный пакет из полиэтиленовой пленки.

При упаковывании приборов в несколько ящиков карман ук­
репляют на ящике № 1.

5.5а и 5.56. (Введены дополнительно, Изм. № 3).
5.6. Маркировка транспортной тары должна производиться в 

соответствии с ГОСТ 14192—77,
На каждом ящике должны быть нанесены манипуляционные 

знаки, соответствующие надписям: «Верх, не кантовать», «Осто­
рожно, хрупкое» и надпись «Не бросать!».

Маркировка тары для приборов, предназначенных для экс­
порта, — по ГОСТ 14192—77, ГОСТ 24634—81 и в соответствии с 
требованиями заказ-наряда внешнеторговой организации.

5.7. Транспортирование и хранение приборов — по группе ус­
ловий хранения 6 ГОСТ 15150—69.

5.6 и 5.7. (Измененная редакция, Изм. № 3, 4).
5.8. Приборы с резиновыми деталями следует хранить в поме­

щении при температуре от 0 до +25°С на расстоянии не менее 
1 м от тенлоизлучающих устройств.

Приборы должны быть защищены от воздействия прямых сол­
нечных лучей, нефтепродуктов и других веществ, разрушающих 
резину.
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ПРИ Л 0?КЕНИЕ 1 
Справочное

ОЦИФРОВКА И НАНЕСЕНИЕ ОТМЕТОК НА ШКАЛАХ С ЦЕНОЙ ДЕЛЕНИЯ
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ О СООТВЕТСТВИИ ГОСТ 20292—74 
СТ СЭВ 1247— 78

Пункт ГОСТ 20292—74 Пункт СТ СЭВ 1247-78

1.1 1.1
2.1 1.2.1
2.2 1.2.2
1.3 1.3.2; 1.3.3;. 1.3.4
2.8 1.3.6
1.3, черт. 8—10 1.3.7
1.3 1.4.1
2.4 1.4.2
2.6; 2.7 1.4.4
2.11 1.4.6 (1)
Разд. 2, табл. Э 1.5.2; 1.5.3; 1.5.4; 

1.5.5; 1.5.6
2.14 1.6.1
2.12 1.6.3
2.10, приложение 1 1,6.4
2.13 1.6.5
1.3 1.6.7; 1.6.8
2.10 1.6.9
2.15 1.6.11; 1.6.12
2.10, приложение 1 1.6.13; 1.6.14; 1.6.15
5.1 1.7.1
2.10 1.7.2
2.23 1.8.1; 1.8.3; 1,8.4; 1.8.5
5.1 3.1
2.18 3.4
Разд. 2, табл. 9 Приложение 1 и 2
Разд. 2 Приложение 2

(Введено дополнительно, Изм, Ла 4).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ о  СООТВЕТСТВИИ ГОСТ 20292—74 
И СТ СЭВ 4020— 83

Пункт ГОСТ 20292—74 Пункт СТ СЭВ 4020—83

Вводная часть Вводная часть
1.1 2.7, 2.1
1.1а 1.1
1.3, черт. 1—3, табл. 1—5 1.2; 1.3
2.21 1.4
2J 3.4
2.2 1.2.2
2.3 2.2
2.4, табл. 9 2.3, табл. 2
2.6, табл. 10 2.4, табл. 3
2.8 2.6
2.14; 2.21 2.5
2.24 2.8
4.1 3.1, 3.2, 3.3
4.6 3.6
4.7 3.5
5.1 4.1
5.2 4.2; 4.3
5.6 4.4
5.7; 5.8 4.5; 4.6

(Введено дополнительно, Изм, № 5).
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