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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А С С Р

ПЛИТЫ МОДВЛЬНЫС СТАЛЬНЫЕ С О  СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫ Ш АМИ ДЛЯ О ПОК РАЗМ ЕРАМ И В СВЕТУ 600 X  500 мм  

Н А Ф ОРМ ОВОЧНЫ Е ЛИТЕЙНЫЕ МАШ ИНЫ  БЕЗ ПОВОРОТА  
ПОЛУФОРМ Ы  С ДОПРЕССОВКОЙ  

Конструкция н размеры

Steel pattern plates with changeable metal inserts for moulding boxes having 
inside dimensions 600x500 mm for moulding foundry machines without turn 

of half mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
20106—74

Постановлеимем Госуд ар ствен н ого  ком и тета  стан дартов С о в ета  М и н и стр ов  С С С Р  о т  21 августа 1*74 г. Н* 2023 ср о к  
действии установлен с  01.01 1*70 г.

д о  01.01 1*01 г.

Н есо б л ю д ен и е  стан дарта п р есл ад уо тсв  п о  закон у

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соотпетствовать указанным на черт. 1.

Издание оф ици альн ое

★
П ер епечатка в о сп р ещ ен а

вязание салфеток

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


Стр. 2 ГО С Т 20106—74

Теоретическая масса — 95 кг
1—рама 0880*3025/001 (воя. 1); * т »*л«лыт 0280-2009/002 для нслалненка /« для ясполяаимл $ ОВО-2004/002 по ГОСТ 20069—74 (кол. I): 4—штырь 
центршрующнй крадвжкый 0290*0662 по ГОСТ 20124—74 (кол. 1); 4— итырь направляющий крепежный 0290*0664 по ГОСТ 20125—74 (кол. 1); 
6—планкя прижима 0290*0871 по ГОСТ 20129—74 (кол. 2): 4—винт 02604)608 по ГОСТ 20160—74 (кол. 2); 7—втулка центрирующая 0290*0866
по ГОСТ 20126—74 (кол I); 6-втулка направляющая 0990*0602 ала 0290*0663 по ГОСТ 20127—74 (кол. I); М м г  Ml2X0O.66.O6 по ГОСТ 
7806—70 (кол 4); /О—айн г Мбх 16.48.06 по ГОСТ 17475—72 (кол. 4); / /—гайка М 12.6.05 по ГОСТ 0927—70 {иол. 6); /7— шайба 12.МГ.05 по

ГОСТ 6402—70 (кол. 6).
Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты исполнения /:
Плита модельная 0280-2023 ГОСТ 20106—74

То же, исполнения 2:
Плита модельная 0280-2024 ГОСТ 20106—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2.



ГОСТ 10<06—У4 Стр. 3

V V ;

Черт. 2
Теоретическая масса — 76 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  рамы:
Рама 0280-2023/001 ГОСТ 20106— 74

4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.



Изменение Jft I ГОСТ 20100—74 Плиты модельные стальные со сменными метал
лическими вкладышами для опок размерами в свету 600x500 мм на формовоч
ные литейные машины боа поворот полуформы с допреесовкой. Конструкция и 
размеры
Постановлением Государственного комитета СССР во стандартам от 02*06.81 
JO 2767 срок введения установлен

с 01.10.81

Пункт 1 Чертеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 9)- Ml2XoO.66.G5 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2523 по ГОСТ 13152—Ы-

(Продолжение см. стр. 106)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20106— 74)
Пункты !t 3. Чертежи 1, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на «Мас- 
не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначения: Л3 на Н8; А< на Н И ; 
вид спереди. Заменить размер: 18 на 22.
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС М  8 1981 г.)

ГОСТ 20106-74

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294833/4294833190.htm

