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Н а ст о я щ и й  стандарт распространяется  на  к ам ен н ы е у г л и  и  устанавливает  лабор атор н ы й  м етод  
оп р ед елен и я  вы хода хи м и ч еск и х  продуктов  (с м о лы , сы р о го  б ен зола , ам м иака, п и р оген ети ч еск ой  
влаги , к о к са  и  к о к со в о го  газа ) при  вы сок отем п ер атурн ом  кок сов ан и и  у гл ей  и  у го льн ы х  см есей .

М е т о д  о сн ов а н  н а  нагревании  и сп ы туем ого  у гля  и ли  у го ль н о й  см еси  д о  900 °С  в п яти сек ц и ­
о н н о й  и ли  о д н о сек ц и о н н о й  п еч и  кок сов ан и я  и  п и р о ли зе  обр азую щ и хся  п родуктов  с  п о след ую щ и м  
о п р ед елен и ем  их выхода.

М ето д  распространяется на диапазоны  значений  м ассовой  д о ли  хим ических  продуктов коксова­
ния: кокс —  о т  40 % д о  90 % , см ола  —  о т  0,1 %  д о  10 % , ам м иак  —  о т  0,005 %  д о  1 % , сы рой  б ен зо л  —  
от  0,1 %  д о  3 % , влага —  о т  1 %  д о  10 %  и  диапазон  значений  выхода газа —  о т  200 д о  500 м 3/т.

(И зм ененная редакция, И зм . Ns 1 ).

1. О Т Б О Р  И  П О Д Г О Т О В К А  П Р О Б

1.1. О тбо р  и  п о д гото в к у  лабор атор н ы х  п р о б  у гля  п роводят  п о  Г О С Т  10742.
И з  лаб о р а то р н о й  п р о бы  м етодом  квартования отби р аю т  250 г  у г л я  и  готовят  ан али ти ческ ую  

п р обу , п р и м ен я я  в алк овую  м ельн и ц у . В о  и збеж ан и е п ер еи зм ельч ен и я  п р о б ы  следят , ч т о б ы  зазор  
м еж ду в алк ам и  б ы л  0,2 мм .

1.2. П р о б ы  у гля  с  зо ль н о с ть ю  б о л е е  10 %  обо гащ аю т  п о  м етодике, и зло ж е н н о й  в Г О С Т  1186.

2 . А П П А РА ТУ РА , Р Е А К Т И В Ы  И  М А Т Е Р И А Л Ы

У стан о в к а  д л я  оп р ед елен и я  вы хода хи м и ч еск и х  п родуктов  кок сов ан и я  (черт . 1) со стои т  из:
трубчаты х элек тр и ч еск и х  п я ти сек ц и он н ой  и ли  о д н о сек ц и о н н о й  п еч ей  кок сов ан и я  1, и зго тов ­

л е н н ы х  п о  чертеж ам  института  В У Х И Н  и ли  У Х И Н ;  трубчатой  э л ек тр и ч еск ой  п еч и  п и р оли за  2, 
и зго т о в лен н о й  п о  чертеж ам  института  В У Х И Н  и ли  У Х И Н ;  насадки  3 д л и н о й  120— 130 м м , с о с т о ­
я щ ей  и з  четы рех рядов  ф арф оровы х б у си н о к  д и ам етр ом  6— 7 м м  и  д л и н о й  10— 12 м м , нан и зан н ы х  
на н и х р ом о в ую  п р о в о ло к у  диам етр ом  1— 1,5 м м ; о д н оточ еч н ы х  и  п я ти точ еч н ого  х р о м е ль -а лю м еле -  
вых терм оп р еобр азов ателей  4; трубчатой  элек тр и ч еск ой  п еч и  д ля  ватн ого  ф и льтра  с  тер м ор егуля ­

то р о м  5, о бесп еч и в аю щ ей  п о стоя н н ую  тем пературу нагрева (105±5 ) °С ; терм ом етра  6; в одяны х 
м ан ом етр ов  7; х лор к альц и ев ы х  тр убок  8; п о гло т и т ел ь н о й  ск ля н к и  д ля  д в уо к и си  у глер о д а  и  сер ов о ­
д орода  9; п о гло т и т ел ь н о й  ск ля н к и  д л я  н еп р ед ельн ы х  у глев од ор од ов  10, т р уб о к  с  активированны м  
у глем  11; газом етра 12 в м ести м остью  10— 20 д м 3; м ер н о го  ц и ли н др а  13; п о гл о т и т е л ь н о й  ск лян к и  
д ля  ам м иака  14; ф и льтра  д л я  улавли ван и я  с м о лы  15; кварцевой  вставки 16 д л и н о й  70 м м , в н еш н и м  
ди ам етр ом , обесп еч и в а ю щ и м  со ед и н ен и е  н а  ш ли ф е, д л и н о й  40— 45 м м  с  р еа к ц и о н н ой  трубкой . 
О д и н  к о н ец  вставки оття н ут  д л я  соед и н ен и я  с  п о гло т и т ел ь н о й  аппаратурой ; р еа к ц и о н н о й  кварцевой 
тр убк и  17 д ли н о й  570 м м  д л я  п я ти сек ц и о н н о й  и ли  500 м м  д ля  о д н о сек ц и о н н о й  п еч и  и  вн утренним  
д и ам етр ом  20 м м . О д и н  к о н ец  трубки  запаян , на  д р угом  к о н ц е  и м еется  ш ли ф  д л я  соед и н ен и я  с 
кварц евой  вставкой.
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Ж п '(ЛУ

Черт. 1

П е ч ь  трубчатая электри ческая , о бесп ечи ваю щ ая  нагрев д о  (790±10 ) °С , п редн азначенная  д ля  
п р ок али в ан и я  р еа к ц и о н н ой  трубки  п о с л е  опы та.

Ш к а ф  суш и льн ы й , о бесп еч и в а ю щ и й  тем пературу нагрева (105 ±5 ) °С .
Га зоан али затор  ти п а  В Т И -2 .
Э к си каторы  п о  Г О С Т  25336.
В есы  лаб о р а то р н ы е  с  п о гр еш н о стью  взвеш ивания н е  б о л е е  0,0002 г  и  0,1 г.
К и с л о т а  сер н ая  п о  Г О С Т  4204, раствор м о ля р н о й  кон ц ен тр ац и и  эк ви вален та  1 м оль/дм 3 и  

разбавлен н ая  1:3 и  1:9.
К и с л о т а  со ля н а я  п о  Г О С Т  3118, разбавлен н ая  1:1.
Г и др ок си д  натрия  п о  Г О С Т  4328, раствор м о ля р н о й  кон ц ен тр ац и и  эк в и в ален та  1 м оль/дм 3 и  

300 г/дм3.
Н атри й  у гл ек и слы й  б езв од н ы й  п о  Г О С Т  83.
К а л и й  й оди сты й  п о  Г О С Т  4232, св еж еп р и готов лен н ы й  раствор, 100 г/дм3.
К а ли й  д в ухр ом ов ок и слы й  п о  Г О С Т  4220, раствор  м о ля р н о й  к он ц ен тр ац и и  эквивалента  

0,1 м оль/ д м 3; готовят  с лед ую щ и м  обр азом : 2,4519 г  дваж ды  п ер ек р и ста лли зов ан н о го  и  в ы суш ен н ого  
п ри  (105±5 ) °С  д в ух р ом о в о к и сло го  к али я  растворяю т в н еб о льш о м  к оли ч еств е  воды , переводят  в 
м ер н ую  к о лб у  в м ести м остью  500 с м 3 и  д об а в ля ю т  воду  д о  метки.

Н атри й  сер н ов ати сток и слы й  (ти осульф а т  н атр и я ) п о  Г О С Т  27068, раствор  м о ля р н о й  кон ц ен т ­
рац и и  экви вален та  0,1 м оль/дм 3; готов ят  с лед ую щ и м  образом : 25 г  ти осульф ата  н атри я  растворяю т 
в д и сти лли р о в а н н о й  воде, содерж ащ ей  40 м г  у г л е к и с л о го  натрия, в м ер н о й  к о л б е  в м ести м остью  
1000 см 3, дов одя т  в о д о й  д о  м етки  и  перем еш иваю т. П о с л е  п р и гото в лен и я  раствор  вы держ иваю т 
8— 14 д н ей  и  уточ н я ю т  н о р м а льн о сть  раствора п о  д в ух р ом о в о к и слом у  кали ю .

Й о д  п о  Г О С Т  4159, раствор  м о ля р н о й  кон ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/ д м 3; готовят 
след ую щ и м  образом : в м ер н ой  к о л б е  в м ести м остью  1000 см 3 в н е б о л ь ш о м  к о ли ч еств е  д и ст и лли р о ­
в а н н ой  воды  растворяю т 20— 25 г  й о д и сто го  кали я , при бавляю т 12,7 г  й ода  и  взбалты ваю т д о  
п о л н о го  его  растворения . Затем  д оли в а ю т  д о  м етки  д и сти лли р о в ан н о й  в одой , п ерем еш иваю т и  
устанавливаю т титр  раствора й ода  п о  ти осульф ату  натрия н езадолго  д о  ти трован и я  и сслед уем ого  
раствора.

О к си д  ртути  ж елтой  п о  Г О С Т  5230. Раствор  окси да  ртути  ж елтой  в сер н ой  к и сло те  готовят 
с л ед ую щ и м  образом : 41 г  окси да  ртути  растворяю т в 180 см 3 сер н ой  к и сло ты , р а зба в лен н ой  1:3.

М ет и ло в ы й  оранж евы й.
К р ахм ал  раствори м ы й  п о  Г О С Т  10163, 1 % -н ы й  св еж еп р и готов лен н ы й  раствор.
У г о л ь  активны й  м арки  Б А У  п о  Г О С Т  6217 и ли  у го л ь  активны й  р ек уп ер ац и он н ы й  А Р -3  по  

Г О С Т  8703.
К а льц и й  х ло р и сты й  п лавлен ы й .
Н атр и й  х ло р и сты й  п о  Г О С Т  4233, н асы щ ен н ы й  раствор.
Вода д и сти лли р ов ан н а я  п о  Г О С Т  6709.
Э ф и р  п етр олей н ы й , ф ракция, ки п ящ ая д о  50 вС .
Вата м ед и ц и н ск ая  ги гр оск оп и ч еск ая  п о  Г О С Т  5556.
А с б е с т  ли ст о в о й  т о лщ и н о й  1 и  5 мм .
(И зм ененная редакция, И зм . №  1, 2 ) .
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3. П О Д Г О Т О В К А  К  И С П Ы Т А Н И Ю

3.1. П о д г о т о в к а  п о г л о т и т е л ь н о й  а п п а р а т у р ы
3.1.1. П о гло т и т е ль н а я  аппаратура состои т  и з кварц евой  трубки  —  ф ильтра  1 и ли  2\ U -образн ы х  

стек ля н н ы х  т р уб о к  3; п о глоти тельн ы х  ск ля н о к  4 и  5  (черт . 2).

1 2

Ф и л ь т р  д л я  ула в ли в ан и я  см о лы  за п олн я ю т  ги гр о ск о п и ч еск ой  ватой  м ассой  3 г.
П ер ед  взвеш и ван и ем  вата д олж н а  бы ть в ы суш ен а  в с у ш и льн о м  ш каф у п р и  температуре 

(105±5 ) °С  в теч ен и е  1 ч.

Д л я  у ла в ли в ан и я  ам м иака в п о глоти тельн ую  с к л я н к у  и з бю р етк и  н али ваю т 10 с м 3 раствора 

сер н ой  к и сло ты  кон ц ен тр ац и и  экви вален та  1 м оль/ д м 3, п одк р аш ен н ой  м ети лов ы м  оранж евы м .
Д л я  улав ли в ан и я  ди ок си да  у глер ода  и  сер ов одор ода  в п о гло т и т ел ь н ую  ск ля н к у  и з  бю ретки  

нали ваю т 15 с м 3 раствора гидроксида  натрия.
Д л я  у лав ли в ан и я  н еп р едельн ы х  углев од ор од ов  в п о гло т и т ел ь н ую  ск ля н к у  и з  бю р етк и  наливаю т 

20 см 3 раствора ок си д а  ж елтой  ртути  в сер н ой  к и слоте .

Д л я  у лав ли в ан и я  б ен зо ла  в три  п о след ов а тельн о  устан ов лен н ы е  U -обр азн ы е  тр уб к и  засы паю т 
оди н ак ов ое  к о ли ч еств о  акти вированного  угля , предвари тельн о  в ы суш ен н ого  в с у ш и льн о м  ш каф у 

при  тем пературе (105 +5 ) °С  в течен и е  8 ч. В к он ц ы  тр уб о к  п ом ещ аю т  та м п он ы  и з  ваты. Д в е  первы е 

по  ходу  газа тр убк и  и сп о ль зую т  от  п реды дущ его  опы та , а третью  за п олн я ю т  свеж им  активированны м  

углем . П ер ед  с б о р к о й  установки  все трубки  п росуш и ваю т в теч ен и е  1 ч в су ш и льн о м  ш каф у при 

тем пературе (105 ±5 ) °С .
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У ла в ли в а н и е  паров влаги  п рои зводят  п о с л е  каж дой п о гло т и т ел ь н о й  ск ля н к и  в U -образн ы х  
трубках, за п о лн ен н ы х  свеж еп рокален н ы м  х ло р и сты м  кальц и ем , и зм ельч ен н ы м  д о  3— 5 мм.

Т р у б к и  с  х ло р и сты м  к альц и ем  и  трубки  с  активированны м  у гл ем  в п ер и од  м еж ду опы там и  
д о лж н ы  хран и ться  закры ты м и  в эксикаторах  с  о суш аю щ и м  вещ еством .

П о гло т и т е л ь н ы е  ск ля н к и  с  растворам и  д о лж н ы  бы ть  такж е закры ты .
Газ с о би р аю т  в ст ек ля н н ы й  газом етр  в м ести м остью  10— 20 д м 3, предвари тельн о  за п олн ен н ы й  

н асы щ ен н ы м  р аств ор ом  х ло р и ст о го  натрия.
П ер ед  с б о р к о й  устан овки  всю  п о гло т и т ел ь н ую  аппаратуру откры ваю т и  взвеш иваю т на 

лабор атор н ы х  весах  о б щ его  н а зн ачен и я  п о  Г О С Т  24104 с о  с луч а й н о й  п о гр еш н о стью  взвеш ивания 
н е  б о л е е  0,0002 г.

(И зм ененная редакция, И зм . №  1, 2 ) .
3.2. З а г р у з к а  к в а р ц е в о й  т р у б к и  п р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и я  в п я ­

т и с е к ц и о н н о й  п е ч и
3.2.1 И з  ан али ти ч еск ой  п р о б ы  отби раю т навеску у гля  м ассой  20 г , в зв еш ен н ую  с о  случ ай н ой  

п о гр еш н о стью  взвеш ивания не б о л е е  0,0002 г.
О д н ов р ем ен н о  и з  той  ж е п р о бы  берут  н ав еск у  д ля  оп р ед елен и я  влаги  п о  Г О С Т  11014.
Н ав еск у  у г л я  к о ли ч еств ен н о  п ер ен ося т  в верти кальн о  п остав лен н ую  р еа к ц и о н н ую  трубку, 

затем  на р асстоян и и  320 м м  о т  зап ая н н ого  к он ц а  тр убк и  п ом ещ аю т круж ок  и з  п р о к а ле н н о го  асбеста, 
п ло т н о  п р и легаю щ и й  к трубке п о  диам етру. За а сбестом  круж ком  п ом ещ аю т н асадку и з  ф арф оровы х 
бус, в тор ой  к руж ок  и з  п р о к а лен н о го  асбеста, п л о т н о  придвигая е го  к  насадке, и  н а  расстоян и и  
50 м м  о т  о тк р ы того  кон ц а  трубки  диаф рагм у и з  п р о к а лен н ого  асбеста  с  отверсти ем  в центре 
диам етр ом  3 м м .

П ер ед  за гр узк ой  у гля  р еак ц и он н ую  тр убк у , а сбестовы е круж ки , диаф рагм у и  насадку в звеш и­
ваю т на техн и ч еск и х  весах с  точ н о стью  д о  0,01 г. Затем  в тр убк у  п ом ещ аю т  кварц евую  вставку так, 
ч тоб ы  ее ш и р окая  часть  н аход и лась  на р асстоян и и  50 м м  о т  о тк р ы того  к он ц а  кварц евой  трубки  и 
п ло т н о  п р и легала  к диаф рагм е, находящ ей ся  в трубке . К  кварцевой  вставке п р и соед и н яю т  ф ильтр  
д ля  улав ли в ан и я  см олы .

У г о л ь  в р еа к ц и о н н ой  трубке  р асп ределяю т р ов н ы м  с ло е м  д ли н о й  320 м м  о т  за п ая н н ого  кон ц а  
о стор ож н ы м  п оворачи ван и ем  тр убк и  в го р и зо н та льн о м  п о ло ж ен и и  в ок р уг о с и  д о  тех  пор , п ока  
п р оба  н е зай м ет  тр еб уем о го  п олож ен и я .

(И зм ененная редакция, И зм . №  1).
3.3. З а г р у з к а  к в а р ц е в о й  т р у б к и  п р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и я  в 

о д н о с е к ц и о н н о й  п е ч и
3.3.1. И з  ан али ти ч еск ой  п р о б ы  отби раю т н ав еск у  у гля  м ассой  20 г  и  о д н о в р ем ен н о  оп р ед еляю т 

влагу, как ук азан о  в п.3.2.1.
Н а в еск у  у г л я  к о ли ч еств ен н о  п ер ен ося т  в вер ти к альн о  п остав лен н ую  р еа к ц и о н н ую  трубку. 

П ер ед  за грузкой  п р о бы  р еа к ц и о н н ую  тр убк у  с  насадкой  взвеш иваю т н а  техн и ч еск и х  весах со  
с луч а й н о й  п о гр еш н о стью  взвеш ивания  н е  б о л е е  0,01 г.

У г о л ь  в р еа к ц и о н н ой  тр убк е  р асп олагаю т р о в н ы м  с л о е м  д л и н о й  160 м м  о т  за п ая н н ого  кон ц а  
о стор ож н ы м  п овор ачи ван и ем  тр уб к и  в гор и зо н та льн ом  п о ло ж ен и и  и  при  п о м о щ и  круж ка и з б е ло й  
ж ести , у к р еп лен н о го  на  ста льн о й  п р ов олок е . В  р еак ц и он н ую  тр уб к у  п ом ещ аю т  н асадку и з  ф арф о­
р овы х  б ус  н а  р а ссто я н и и  50 м м  о т  у го л ь н о й  за грузки  и  кварцевую  вставку, к  к о т о р о й  п р и соед и н яю т 
ф и льтр  д ля  ула в ли в ан и я  см олы .

(И зм ененная редакция, И зм . №  1).
3.4. С б о р к а  у с т а н о в к и  и  п р о в е р к а  е е  н а  г е р м е т и ч н о с т ь
3.4.1. У ст а н о в к у  соби р аю т  п о  схем е, п р и в ед ен н ой  н а  черт. 1 (п р и  п р ов ед ен и и  и сп ы тан и я  в 

п я т и сек ц и о н н о й  п еч и  м ан ом етр  п еред  п о гло т и т ел ь н о й  ск ля н к о й  д ля  ам м иака  н е  устанавливаю т). 
В сю  аппаратуру соед и н я ю т  всты к  п р и  п о м о щ и  эла сти ч н ы х  р ези н ов ы х  ш лан гов  д и ам етр ом  5 мм.

П о с л е  с б о р к и  устан ов к и  ее  и спы ты ваю т н а  гер м ети ч н ость , д л я  ч его  всю  с и стем у  п одсоед и н яю т 
к  газом етру  и  отк ры ваю т в и н тов ой  заж им  на  ш ла н ге , о тводящ ем  воду  и з газом етра  (п р и  закры том  
м а н ом етр е ). П р и  н а ли ч и и  гер м ети ч н ости  вы текан и е воды  бы стр о  прекращ ается . Е с ли  ж е вода 
п р одолж ает  вы текать, н ео б х о д и м о  н айти  м есто  н е п л о т н о го  со ед и н ен и я  и  устр ан и ть  негерм ети ч - 
н ость.

Затем  га зом етр  отсоед и н я ю т  о т  п о гло т и т ел ь н о й  аппаратуры , п о лн о ст ь ю  вы тесн яю т  и з  н е го  
воздух , за п о лн я я  н а сы щ ен н ы м  р аствор ом  х ло р и с т о го  натрия, п о с л е  ч е го  сн о в а  п ри соед и н яю т  к  
п о с ле д н ей  п о  х о д у  газа U -о б р а зн о й  трубке с  акти вированны м  у глем . Затем  о тсо ед и н я ю т  р еак ц и он ­
н ую  тр убк у  с  вставкой  и  ф и льтр ом . П о г ло т и т е л ь н у ю  ск ля н к у  д л я  ам м иака с о  с т о р о н ы  входа газа
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закры ваю т п р о б к о й . П р и  э т о м  заж и м ы  на тр убк е , о тв о д я щ ей  в о д у  и з  газом етр а , и  н а  м ан ом етр е  
д о л ж н ы  бы ть  зак р ы ты , а заж и м  н а  трубк е , п о д в о д я щ е й  газ к  га зо м етр у , д о л ж е н  б ы т ь  откры т.

3.5. П о д г о т о в к а  п е ч е й  п р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и я  в  п я т и с е к ц и ­
о н н о й  п е ч и

3.5.1. В п е ч ь  д л я  к о к с о в а н и я  н а  с л о й  а сб ест а  т о л щ и н о й  в 1 м м  п е р е д  н а ч а л о м  о п ы т а  
у с та н а в ли в а ю т  п я т и т о ч е ч н ы й  т е р м о п р е о б р а з о в а т е л ь , ч т о б ы  е г о  сп а и  н а х о д и л и с ь  в с е р е д и н е  

о б о гр е в а ю щ и х  с е к ц и й . П е ч ь  п и р о л и з а  п р е д в а р и т е л ь н о  н а гр ев а ю т  д о  (7 9 0 ±1 0 ) °С  и  в ы д ер ж и в а ю т  
п р и  э т о й  т е м п ер а т ур е  30 м и н , и зм е р я я  т ем п ер а т у р у  т е р м о п р е о б р а з о в а т е л я , у с т а н о в л е н н о г о  в 
с е р е д и н е  п еч и .

(И зм ененная  редакция, И зм . №  1, 2 ) .
3.6. П о д г о т о в к а  п е ч е й  п р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и я  в о д н о с е к ц и ­

о н н о й  п е ч и

3.6.1. В п еч ах  д л я  к о к со в а н и я  и п и р о ли за  в с ер ед и н е  о б о гр ев а т е ль н ы х  э л е м е н т о в  у ста н а в ли ­
ваю т о д н о т о ч е ч н ы е  т ер м о п р ео б р а зо в а те ли . П е ч ь  к о к со в а н и я  п р ед в а р и тельн о  н агр еваю т д о  

(2 4 0 ±1 0 ) ”С , п еч ь  п и р о ли за  —  д о  (7 9 0 ±1 0 ) °С  и  п еч ь  д л я  в атн ого  ф и льт р а  —  д о  (1 0 5 ±5 ) “С .
(И зм ененная  редакция, И зм . №  1, 2 ) .

4 . П Р О В Е Д Е Н И Е  И С П Ы Т А Н И Я

4.1. О п р е д е л е н и е  в ы х о д а  х и м и ч е с к и х  п р о д у к т о в  в п я т и с е к ц и о н ­
н о й  п е ч и

4.1.1. В  х о л о д н у ю  п еч ь  к о к со в а н и я  ч ер ез  п еч ь  д л я  в а тн ого  ф и льт р а  и  п е ч ь  п и р о ли за , п редва ­

р и т е л ь н о  н а гр еты х  с о о т в ет ст в ен н о  д о  (1 0 5 ±5 ) °С  и  (790 ±1 0 ) °С , в водят  р е а к ц и о н н у ю  тр уб к у  с 
к в арц евой  встав к ой  и  п р и с о е д и н е н н ы м  к  н ей  ф и льт р о м  д л я  у л а в л и в а н и я  с м о лы .

Р е а к ц и о н н у ю  т р у б к у  в п еч и  устан ав ли в аю т  так, ч т о б ы  ее  к о н е ц  в ы ступ а л  и з  п еч и  п и р о ли за  на  
40 м м , п о с л е  ч е го  тотч а с  ж е с о е д и н я ю т  ф и льтр  с п о г л о т и т е л ь н о й  ап п ар атур ой , н е м е д л е н н о  о тк р ы ­
ваю т заж и м  н а  ш л а н ге , о тв о д я щ ем  в о д у  и з газом етра , а затем  н а  м а н ом етр е . В  т е ч е н и е  в с е го  оп ы та  
п одд ер ж и в аю т р а зр еж ен и е  в га зо м етр е  98— 196 П а .

Т ем п ер а тур у  в  п е ч и  п и р о ли за  и  п еч и  д л я  в а тн ого  ф и льтр а  д о в о д я т  д о  п ер в о н а ч а ль н о й  и  
в к лю ч а ю т  к о м а н д н о е  у с тр ой ств о , п о д а ю щ ее  н а п р я ж ен и е  н а  с е к ц и и  п еч и  к о к со в а н и я , п р и  э т о м  
п ер в о й  в к лю ч а ется  сек ц и я , п р и ле га ю щ а я  к  п еч и  п и р о ли за . Ч е р е з  15 м и н  а в том а ти ч еск и  в к лю ч ается  
втор ая  сек ц и я ; за тем  п о с л е д о в а т е л ь н о  ч ер е з  каж ды е 10 м и н  в к лю ч а ет ся  тр етья , четвертая, п ятая  

с е к ц и и  п еч и  к о к со в а н и я . П о с л е  в к лю ч ен и я  п я т о й  с ек ц и и  к о м а н д н о е  у с тр о й ст в о  ав том ати чески  
в ы к лю ч ается , о став и в  ц еп и  уп р а в лен и я  в сех  с ек ц и й  к о к со в а н и я  в к лю ч ен н ы м и .

П о с л е  нагр ева  п о с л е д н е й  п я т о й  сек ц и и  п еч и  к о к со в а н и я  д о  (8 9 0 ±1 0 ) 'С  в о  в сех  сек ц и я х  

вы дер ж и ваю т т ем п ер а тур у  (8 9 0 ±1 0 ) °С , а  в  п еч и  п и р о ли за  (7 9 0 + 1 0 ) °С  в  т еч ен и е  20 м и н , п о с л е  ч е го  
о п ы т  зак ан ч и в аю т  и  в ы к лю ч а ю т  о б о гр е в  п ечей .

Т ем п ер а тур а  с е к ц и й  п е ч и  к о к со в а н и я  (8 9 0 ±1 0 ) "С  и  п еч и  п и р о л и з а  (7 9 0 ±1 0 ) 'С  п оддерж и вается  
ав том ати ч еск и  п р и  п о м о щ и  р е гу л и р у ю щ и х  м и л ли в о л ь т м е т р о в  и  к о н т а к т н о го  р е л е  с  р тутн ы м и  
п ер ек лю ч а теля м и .

(И зм ен ен н ая  редакция, И зм . №  2 ) .
4.2. О п р е д е л е н и е  в ы х о д а  х и м и ч е с к и х  п р о д у к т о в  в  о д н о с е к ц и о н ­

н о й  п е ч и

4.2.1. В  п е ч ь  к о к с о в а н и я  ч ер е з  п еч ь  д л я  в а тн о го  ф и льтр а  и  п е ч ь  п и р о ли за , п р ед в а р и тельн о  

н а гр еты х  с о о т в ет ст в ен н о  д о  тем п ер атур ы  (1 0 5 + 5 ) "С , (2 4 0 ±1 0 ) ‘ С  и  (7 9 0 ±1 0 ) °С , в в о д я т  р е а к ц и о н н у ю  
т р у б к у  с  к в а р ц ев ой  в став к ой  и  п р и со ед и н ен н ы м  к  н е й  ф и л ь т р о м  д л я  у ла в ли в а н и я  с м о лы .

Р е а к ц и о н н у ю  т р у б к у  ус та н а в ли в аю т  в  п е ч ь  так , ч т о б ы  ее  к о н е ц  с о  в ста в к о й  в ы х о д и л  и з  п еч и  
п и р о ли за  н а  50 м м . В ы х о д я щ и й  к о н е ц  к в ар ц ев ой  т р уб к и , в ставка  и  ф и льт р  д о л ж н ы  п о л н о с т ь ю  
н а хо д и ться  в п еч и  д л я  в а тн о го  ф и льтр а . П о с л е  у с т а н о в ле н и я  к в а р ц ев о й  т р уб к и  б ы с т р о  с о ед и н я ю т  
ф и ль т р  с  у ла в ли в а ю щ ей  ап п ар атур ой  и  н е м е д л е н н о  отк р ы в а ю т  за ж и м ы  н а  т р у б к е , о тв о д я щ ей  в о д у  
и з  газом етр а , а за тем  н а  м а н ом етр е .

Т ем п е р а ту р у  п е ч е й  д о в о д я т  д о  п ер в о н а ч а льн о й , за тем  в к л ю ч а ю т  а в том а ти ч еск и й  р е гу ля т о р  
с к о р о с т и  нагрева , о б е с п е ч и в а ю щ и й  п о в ы ш ен и е  тем п ер атур ы  в п е ч и  к о к со в а н и я  5 *С  в  м и н уту . 

П о с л е  н агр ева  п еч и  к о к со в а н и я  д о  (8 9 0 ±1 0 ) "С  в ы к лю ч а ю т  р е гу л я т о р  н агр ев а  и  п р о д о лж а ю т  о п ы т  

е щ е  30 м и н  п ри  э т о й  тем п ер атур е . Затем  о б о гр е в  п е ч е й  в ы к лю ч а ю т  и  зак ан ч и в аю т  оп ы т.

Т ем п ер а тур а  п е ч и  п и р о ли за  (790 ±1 0 ) °С  и  п еч и  д л я  ватн ого  ф и л ь т р а  (1 0 5 ±5 ) °С  поддерж и вается  
п о с т о я н н о й  н а  п р о т я ж ен и и  в се го  оп ы та  автом ати чески .
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В о  врем я оп ы та  на м ан ом етр е , у ста н ов лен н ом  перед  п о гло т и т ел ь н о й  ск ля н к о й  д л я  аммиака, 
поддерж иваю т д ав лен и е  98,1 П а  р егули рован и ем  оттока  воды  и з  газометра. В  газом етре при  это м  
создается  разреж ение, н ео бх о д и м о е  д ля  то го , ч т о б ы  в ы деляю щ и й ся  газ п р ео д о ле л  соп р оти в лен и е  
улавли ваю щ ей  аппаратуры .

(И зм ененная редакция, И зм . №  1, 2 ) .
4.3. В  теч ен и е  оп ы та  в р а б оч ей  тетради каж ды е 5 м и н  записы ваю т тем пературу сек ц и й  печей  

к оксован и я  и  п и р о ли за , к о ли ч еств о  и  тем пературу газа в газом етре.
К  к о н ц у  опы та  в газометре уравнивают давление с  атм осф ерны м , что достигается регулированием  

оттока воды  и з  газометра, п о сле  чего  закрывают заж имы  на ш ланге , отводящ ем  воду и з  газометра, 
м анометре и  ш ланге , соеди н яю щ ем  п оглоти тельн ую  систем у с  газом етром , определяю т объем  выде­
ли вш егося  газа п о  объем у раствора, вы текш его и з газометра, и  записываю т баром етрическое давление.

4.4. П о с л е  о к он ч а н и я  оп ы та  отсоед и н яю т  ф и льтр  д л я  улав ли в ан и я  с м о л ы  о т  о стальн ой  
п о гло т и т ел ь н о й  аппаратуры  и  вы ним аю т терм ом етр  и з  печи  с  ватны м  ф и льтр ом . Р еа к ц и о н н ую  
тр убк у  вм есте с о  вставкой  и  ф и льтр ом  вы н и м аю т и з  печей  и , п олож и в  на л и с т  т о л с т о го  асбеста, 
о тсоед и н яю т  кварц евую  вставку и ф ильтр. Р еа к ц и о н н ую  тр уб к у  п ло т н о  закры ваю т р ези н ов ой  
п робк ой  во и збеж ан и е вы горан и я  кокса  и охлаж даю т д о  к ом н атн ой  тем пературы , затем  вы держ и­
ваю т в т еч ен и е  20 м и н  в отк р ы том  состоя н и и  и  взвеш иваю т на  техн и ч еск и х  весах.

К варц евую  вставку и  ф и льтр  охлаж даю т д о  к ом н атн ой  тем пературы  в эксикаторе. В сю  
п о глоти тельн ую  аппаратуру разъеди н яю т и  о ставляю т отк ры той  на 20 м и н  н а  воздухе, к р ом е 
U -обр азн ы х  т р уб о к  с  х ло р и сты м  к альц и ем  и  активированны м  у глем , которы е вы держ иваю т в 
откры том  со ст о я н и и  в экси каторе. Затем кварцевую  вставку, ф ильтр , п о глоти тельн ы е  ск ля н к и , 
U - образн ы е тр убк и  с х ло р и сты м  к альц и ем  и  тр убк и  с  активированны м  у гл е м  взвеш иваю т на 
аналитических  весах  с  т оч н о стью  д о  0,0002 г.

И з  кварц евой  трубки  и звлек аю т насадку и  к о к со в ы й  остаток . Т р у б к у  и н асадку п ом ещ а ю т  в 
трубчатую  печь , н агретую  д о  700— 800 °С , д ля  вы ж игания  граф ита и  м елк и х  к усоч к ов  кокса ; вставку 
и ф ильтр , о св об о ж д ен н ы й  о т  ваты, прокаливаю т в той  ж е печи .

5 . О Б РА Б О Т К А  РЕ ЗУ Л Ь Т А Т О В

5.1. В ы х о д  к о к с а  о п р ед еля ю т  п о  м ассе  к о к со в о го  остатка  в кварц евой  трубке.
В ы ход  кок са  ( Z )  в п р оц ен тах  в ы чи сляю т п о  ф ор м уле

х _  (т2 -  т,) ■ 100 

т ’

где т2 — м асса  кварц евой  тр убк и  с  к оксовы м  остатком  п о сле  опы та , г; 
т] —  м асса  кварц евой  тр убк и  д о  загрузки  п р обы , г; 
т —  м асса  навески  у гля , г.
За результат  анализа  п р и н и м аю т  среднее ариф м етическое двух  п а р а ллельн ы х  оп р ед елен и й , 

расхож дение м еж ду к отор ы м и  при  д ов ер и тельн о й  вероятн ости  Р =  0,95 н е  д о лж н о  превы ш ать 
0,5 % абс.

5.2. В ы х о д  с м о л ы  оп р ед еля ю т  п о  и зм ен ен и ю  м ассы  вставки, ф и льтра  и  м ассе л е гк и х  
см о ля н ы х  п о го н о в , и зв леч ен н ы х  эф и р ом  из п о гло т и т ел ь н о го  раствора д л я  аммиака.

В ы ход  л е гк и х  см о ля н ы х  п о го н о в  оп р ед еля ю т  след ую щ и м  образом : п о гло т и т ел ь н ы й  раствор 
д ля  ам м иака и з  п о гл о т и т е л ь н о й  ск ля н к и  п ереводят  в д ели т ел ь н ую  в ор он к у  в м ести м остью  25 см 3, а 
п о глоти тельн ую  ск ля н к у  тщ а тельн о  пром ы ваю т н еб о ль ш и м и  п ор ц и я м и  (п о  1,5— 2 см 3)  п етр о лей - 
н о го  эф ира. П р ом ы в а н и е  п рои зводят  2— 3 раза д о  п о л н о го  растворения  см о ля н ы х  продуктов , 
п ереводят эф и р  в ту  ж е д е ли т ел ь н ую  в о р он к у  и п ерем еш и ваю т взбалты ван и ем  с  п о глоти тельн ы м  
раствором . П о гло т и т е л ь н ы й  раствор  из д ели т ел ь н о й  в ор он к и  остор о ж н о  д екан ти рую т в к он и ч еск ую  
к о лб у  в м ести м остью  250 см 3 и  сохр ан яю т д ля  д а льн ей ш его  оп р ед елен и я  аммиака. П о гло т и т е ль н у ю  
ск ля н к у  п р ом ы в аю т д о  н ей тр а льн о й  реакц ии  н еб о ль ш и м и  п ор ц и я м и  д и сти лли р о в а н н о й  воды , 
пром ы вая э то й  ж е в одой  и  эф и р н ы е  вы тяж ки в д е ли т ел ь н о й  воронке.

П р о м ы в н ы е  воды  п ереводят  в ту ж е к о лб у  с  п о гло т и т ель н ы м  раствором . Э ф и р н ы е вы тяж ки 
переводят  в п р ед в ар и тельн о  в звеш ен н ую  к о н и ч еск ую  к о л б у  в м ести м остью  25 см 3. П е тр олей н ы й  
эф и р  о тго н я ю т  и з к о лб ы  п о д  вакуум ом  (в одостр уй н ы й  н а со с ) при  охлаж ден и и  к о лб ы  л ьд о м , 
пропуская  через н ее  о с уш ен н ы й  воздух. Д л я  этой  ц ели  служ и т  п ри бор , и зобр аж ен н ы й  н а  черт. 3. 
П о с л е  о т го н к и  эф и ра  к о л б у  тщ а тельн о  вы тираю т снаруж и и  взвеш иваю т.
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1 — трубка с хлористым кальцием; 2 — колба с эфирной вытяжкой; 3 — водяная баня; 4 — колба Бунзена

Черт. 3

В ы ход  с м о лы  (X j )  в процентах  в ы чи сляю т п о  ф ор м уле

_  (т , + т2) • 100

где т} — масса с м о л ы  в ф ильтре и  вставке, г; 
т2 — масса с м о лы , и звлечен н ая  эф и р ом , г; 
т — масса  н авески  у гля , г.
За р езультат  ан али за  п ри н и м аю т среднее ар и ф м ети ческ ое  двух  п а р а ллельн ы х  оп р ед елен и й , 

расхож дение м еж ду к отор ы м и  п ри  д ов ер и тельн ой  в ер оятн ости  Р =  0,95 н е  д о л ж н о  превы ш ать 
зн ачен и й , ук азан н ы х  в табл . 1.

Т а б л и ц а  1

Массовая доля смолы, % Допускаемое расхождение, % абс.

От 0,10 до 0,3 0,1
Св. 0,3 » 1,0 0,2

» 1,0 » 3,0 0,3
» 3,0 » 10 0,4

5.3. В ы х о д  а м м и а к а  оп р ед еля ю т  п о  о б ъ ем у  раствора ед к о го  натра к он ц ен тр ац и и  
экви вален та  1 м о ль/ д м 3, и зрасходован н ого  на титрование п о гло т и т ел ь н о го  раствора п о с л е  и зв леч е ­
н и я  и з н его  л е гк и х  см о ля н ы х  п огон ов .

В ы ход  ам м иака (Х2) в проц ен тах  в ы чи сляю т п о  ф ор м уле

_  (К - Г.) • Т - 100

где V— о бъ ем  раствора  сер н ой  к и сло ты  кон ц ен тр ац и и  эк ви вален та  0,1 м оль/ д м 3, взяты й  д ля  
опы та, см 3;

Fj —  о бъ ем  раствора  щ ело ч и  кон ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/ д м 3, и зрасходован н ы й  на 
ти трован и е и збы тка  сер н ой  ки слоты , не вступивш ей  в р еакц и ю , см 3;

Т — титр раствора  сер н ой  к и сло ты  к он ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/дм 3, вы раж енны й  п о  
ам м иаку, г/см 3; 

m —  масса  н авески  у гля , г.
За  результат  ан али за  п р и н и м аю т  среднее ари ф м ети ческ ое дв ух  п а р а ллельн ы х  оп р ед елен и й , 

расхож дение м еж ду к отор ы м и  при  д ов ер и тельн о й  в ероятн ости  Р  =  0,95 н е  д о л ж н о  превы ш ать 
зн ачен и й , ук азан н ы х  в табл . 2.
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Т а б л и ц а  2

Массовая доля аммиака, % Допускаемое расхождение, % абс.

От 0,005 до 0,015 0,004
Св. 0,015 » 0,045 0,010

» 0,045 » 0,130 0,020
» 0,13 » 0,40 0,03
» 0,40 » 1,0 0,05

5.4. В ы х о д  о б щ е й  в л а г и  о п р ед еля ю т  п о  разности  м еж ду ув ели ч ен и ем  м ассы  п о гло т и ­
т е ля  д ля  ам м иака и  трубки  с х лор и сты м  кальц и ем , п ом ещ аем ой  за н и м  во  врем я  опы та , и  м ассой  
ам м иака и  с м о ля н ы х  п о гон ов , и зв леч ен н ы х  эф и ром .

В ы ход  о б щ ей  влаги  (X 3) в проц ен тах  в ы ч и сля ю т  п о  ф орм уле

v  _1т3-  (т2 + /и,)] • 100 

“  т

где т3— ув е ли ч ен и е  м ассы  п о глоти теля  д ля  ам м иака и трубки  с х лор и сты м  к альц и ем , г; 
т2 —  масса  см о лы , и звлечен н ая  эф и ром , г; 
тх — масса  ам м иака, г; 
т — масса  навески  у гля , г.

За результат  анализа  п ри н и м аю т среднее ариф м етическое двух  п а р а ллельн ы х  оп ределен и й , 
расхож дение м еж ду к отор ы м и  при  д ов ер и тельн о й  вероятности  Р = 0,95 н е  д о л ж н о  превы ш ать 
зн ачен и й , ук азан н ы х  в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Массовая доля общей влаги, % Допускаемое расхождение, % абс.

От 1 до 3 0,2
Св. 3 » 10 о,з

5.1— 5.4. (И зм ененная  редакция, И зм . №  1, 2 ).
5.5. В ы х о д  п и р о г е н е т и ч е с к о й  в о д ы  о п р ед еля ю т п о  р а зн ости  м еж ду вы ходом  

о б щ е й  влаги  и  содерж ан и ем  влаги  в а н али зи р уем ой  п робе  угля .
В ы ход  п и р оген ети ч еск ой  воды  (Х4) в проц ен тах  в ы чи сляю т п о  ф о р м уле

* 4 =  Х3 -  W \
где Х3 — вы ход  о б щ е й  влаги , % ;

W a — содерж ан и е влаги  в ан али ти ческ ой  п р о б е  у гля , %.
5.6. В ы х о д  с е р о в о д о р о д а  оп р ед еля ю т  след ую щ и м  образом . Щ е л о ч н о й  раствор и з 

п о гло т и т ел ь н о й  ск ля н к и  п ереводят  в м ерн ую  к о л б у  в м ести м остью  250 см 3, а п о глоти тельн ую  
ск ля н к у  п р ом ы в аю т два раза д и сти лли р о в а н н о й  водой . П р ом ы в н ы е воды  сли в а ю т  в т у  ж е м ерн ую  
к о лб у , д ов одя т  ур ов ен ь  раствора д и сти лли р о в а н н о й  в одой  д о  м етк и  и  п ерем еш иваю т. Затем  в 
к о н и ч еск ую  к о л б у  в м ести м остью  250 см 3 н али ваю т 50 см 3 д и сти лли р о в а н н о й  в оды , 25 см 3 и сп ы ту­
е м о го  раствора и  вводят д ля  п о д к и слен и я  раствора р а збав лен н ую  1:1 с о ля н у ю  к и сло ту , коли чество  
к о то р о й  устанавливаю т заранее (в  о тд ельн ую  п о р ц и ю  —  25 см 3 и сп ы туем о го  раствора  добавляю т 
50 см 3 д и сти лли р о в а н н о й  воды , вводят м ети лов ы й  оранж евы й, ти трую т д о  н ей тр а льн о й  реакции , 
р а зба в лен н ой  1:1 с о ля н о й  к и сло то й  и  даю т в и збы ток  2— 4 к а п ли  т о й  ж е к и с л о т ы ). И з  бю ретки  
п р и ли в аю т 10— 30 см 3 раствора й ода  кон ц ен тр ац и и  эквивалента  0,1 м оль/ д м 3 (в  зави си м ости  о т  
содерж ан и я  сер ы  в у г л е ). И зб ы т о к  йода, н е  вступ и вш и й  в реакц и ю  с  сер ов о д о р о д о м , титрую т 0,1 н. 
раствором  ти осульф ата  натрия к он ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/ д м 3 в п ри сутстви и  крахмала, 
котор ы й  вводят  п о д  к он ец  титрования .

В ы ход  сер оводор ода  (Х 5)  в п роцентах  в ы ч и сля ю т  п о  ф орм уле

v  _  ( V -  К[) Т  250 • 100 
ЙГ25 ’

где V — о бъ ем  раствора й ода  к он ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/ д м 3, взяты й  д л я  анализа , см 3;

Vx —  о бъ ем  раствора тиосульф ата  натрия к он ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/ д м 3, и зрасходо­
ван н ы й  на  титрование и збы тка  йода, н е  вступивш его  в р еакц и ю  с  с ер ов одор одом , см 3;

Т  —  титр  раствора йода кон ц ен тр ац и и  экви вален та  0,1 м оль/ д м 3, вы раж енны й  п о  сероводороду , 
г/см 3;

250 —  о б щ и й  о бъ ем  и сп ы туем ого  раствора, см 3;
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т — м асса  навески  у гля , г;
25 —  али к в отн ая  ч асть  раствора, см 3.

5.7. В ы х о д  д и о к с и д а  у г л е р о д а  оп р ед еля ю т  п о  р а зн ости  м еж ду ув ели ч ен и ем  м ассы  
п о гло т и т еля  д л я  сер ов одор ода  и  д и ок си да  у глер ода  и  тр убк и  с  х ло р и сты м  кальц и ем , п ом ещ аем ой  
за н и м  в о  врем я  опы та , и  к оли ч еств ом  о п р ед еле н н о го  сероводорода .

В ы ход  д и ок си да  у глер ода  (Х6) в п роцентах  в ы ч и сля ю т  п о  ф ор м уле

х  _  «1  ЮР
т X,.

где т ,  —  ув ели ч ен и е  м ассы  п о глоти тельн ой  ск ля н к и  с раствором  щ е ло ч и  и  тр убк и  с х лор и сты м  

кальц и ем , г;
т — м асса  н авески  у гля , г;
Х5 —  вы ход  сер оводорода , %.

5.8. В ы х о д  н е п р е д е л ь н ы х  у г л е в о д о р о д о в  о п р ед еля ю т  п о  у в е ли ч ен и ю  м ассы  
п о гло т и т е л ь н о й  с к л я н к и  с  раствором  ж елт о го  окси да  ртути  в сер н ой  к и сло те  и  тр уб к и  с  х лор и сты м  
кальц и ем , п о м ещ а ем о й  за  н ей  во  врем я опы та.

В ы ход  н еп р ед ельн ы х  углев од ор од ов  (Х7) в п роц ен тах  в ы ч и сля ю т п о  ф о р м уле

_  т, 100

где т1 —  ув ели ч ен и е  м ассы  п о гло т и т ель н о й  ск ля н к и  с  раствором  д ля  п о гл о щ е н и я  н еп р едельн ы х  

углев од о р од о в  и трубки  с  х ло р и сты м  к альц и ем , г; 
т —  м асса  н авески  у гля , г.
5.9. В ы х о д  с ы р о г о  б е н з о л а  о п р ед еля ю т  п о  ув ели ч ен и ю  м ассы  трех  U -образн ы х  

тр уб о к  с  акти ви рован н ы м  углем .
В ы ход  сы р о го  б е н зо л а  (Xg) в проц ен тах  в ы ч и сля ю т  п о  ф ор м уле

где /л,—  ув ели ч ен и е  м ассы  трех тр убок  с  активированны м  у глем , г; 
т —  м асса  навески  у гля , г.

За результат  ан али за  п риним аю т среднее ари ф м етическое двух  п а р а лле ль н ы х  оп р ед елен и й , 
расхож дение м еж ду к отор ы м и  при  д ов ер и тельн о й  вероятн ости  Р =  0,95 н е  д о л ж н о  превы ш ать 
зн ачен и й , ук азан н ы х  в табл . 4.

Т а б л и ц а  4

Выход сырого бензола, % Допускаемое расхождение, % абс.

От 0,1 до 0,3 0,05
Св. 0,3 » 1,0 0,1

5.10. В ы х о д  в ы д е л и в ш е г о с я  в у с л о в и я х  о п ы т а  г а з а  о п р ед еля ю т  п о  объ ем у  
раствора, вы текш его  и з  газометра.

В ы ход  в ы дели в ш егося  газа, п р и в ед ен н ого  к  н о р м а льн ы м  ус ло в и я м , (2f9) ,  в м 3/т в ы ч и сля ю т  п о  
ф о р м уле

у  =  v l °0 °  {В-р)21Ъ
9 т ' (273 + 0 101324,72 ’

где v  —  о б ъ ем  в ы дели в ш егося  газа, оп р ед елен н ы й  п о  о б ъ ем у  раствора, в ы тек ш его  и з  газом етра , д м 3; 
В  —  бар ом етр и ч еск ое  д ав лен и е  во  врем я  п роведен и я  опы та , П а ; 
р — уп р угость  в одя н ы х  паров при  д а н н о й  тем пературе газа, П а ; 
т —  м асса  навески  у гля , г; 

t —  тем пература газа  в газом етре, °С .
За результат  ан али за  п ри н и м аю т средн ее ари ф м ети ческ ое  двух  п а р а лле ль н ы х  оп р ед елен и й , 

расхож ден и е м еж ду к отор ы м и  при  д ов ер и тельн о й  в ероятн ости  Р =  0,95 н е  д о л ж н о  превы ш ать 5 м 3/т. 
5.6— 5.10. (И зм ененная редакция, И зм . №  1, 2 ) .
5.11. Д л я  в ы ч и слен и я  о б щ его  вы хода газа предвари тельн о  п р ои зв од ят  расчет  вы хода сер ов о ­

дор од а  (Х 10) ,  д и ок си да  углер ода  ( J , , )  и  н еп р ед ельн ы х  углев од ор од ов  (Хп ) в м 3/т п о  след ую щ и м  
ф орм улам :
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V _  *5 Ю . v  _  Х6 10 . v  _  Х7 10 
10 Р, ,Al1  ~ ^ Г ' Х п ~  Рз ’

г д е  Х5, Х6, Х7 — в ы х о д  с о о т в е т с т в е н н о  с е р о в о д о р о д а  (п .  5 .6 ),  д и о к с и д а  у г л е р о д а  (п .  5 .7 ) и  н е п р е д е л ь ­

н ы х  у г л е в о д о р о д о в  (п .  5 .8 ),  % ;

P i, р2, р3 —  м а с с а  1 м 3 с о о т в е т с т в е н н о  с е р о в о д о р о д а , д и о к с и д а  у г л е р о д а  и  н е п р е д е л ь н ы х  у г л е ­
в о д о р о д о в ,  к г /м 3.

5.12 . О б щ и й  в ы х о д  га за  п р и  н о р м а л ь н ы х  у с л о в и я х  ( Х 13)  в  м 3/ т  в ы ч и с л я ю т  п о  ф о р м у л е

*13  =  * >  +  *10  *11  * 12»

г д е  Х9 — в ы х о д  в ы д е л и в ш е г о с я  г а з а  б е з  у ч е т а  в ы х о д а  с е р о в о д о р о д а ,  д и о к с и д а  у г л е р о д а  и  

н е п р е д е л ь н ы х  у г л е в о д о р о д о в ,  м 3/т;

Х 10, Х и , Х п  —  в ы х о д  с о о т в е т с т в е н н о  с е р о в о д о р о д а ,  д и о к с и д а  у г л е р о д а  и  н е п р е д е л ь н ы х  у г л е в о д о р о ­

д о в , М / Т .
5 .1 1 , 5 .12 . (И з м е н е н н а я  р ед а к ц и я , И з м .  №  1 ) .
5 .13 . О п р е д е л е н и е  к о м п о н е н т н о г о  с о с т а в а  в ы д е л и в ш е г о с я  в о  в р е м я  о п ы т а  г а з а  п р о и з в о д я т  в 

г а з о а н а л и з а т о р е  п о  Г О С Т  5439.
П о л у ч е н н ы е  д а н н ы е  а н а л и з а  р а с с ч и т ы в а ю т  к а к  у к а з а н о  в  п р и л о ж е н и и .
5 .14 . П е р е с ч е т  в ы х о д а  п р о д у к т о в  к о к с о в а н и я  н а  с у х у ю  м а с с у  ( В с)  в  п р о ц е н т а х  п р о и з в о д я т  п о  

ф о р м у л е

ос =  Д а- 100 
100 -  W* ’

г д е  В а —  в ы х о д  д а н н о г о  п р о д у к т а  н а  а н а л и т и ч е с к у ю  п р о б у ,  % ;

W a —  с о д е р ж а н и е  в л а г и  в  а н а л и т и ч е с к о й  п р о б е ,  % .

5 .15 . В ы ч и с л е н и е  р е з у л ь т а т о в  о п р е д е л е н и я  в ы х о д а  п р о д у к т о в  к о к с о в а н и я  п р о и з в о д я т  д о  
т р е т ь е г о  д е с я т и ч н о г о  з н а к а  и  о к р у г л я ю т  д о  в т о р о г о ,  а  в ы х о д  га за  —  д о  п е р в о г о  д е с я т и ч н о г о  зн а к а  
и  о к р у г л я ю т  д о  ц е л о г о  ч и с л а .

(И з м е н е н н а я  р ед а к ц и я , И з м . №  2 ) .
5 .16 . (И с к л ю ч е н ,  И з м . №  1 ).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

РА СЧ Е Т И С Т И Н Н О Г О  К О М П О Н Е Н Т Н О Г О  СО СТАВА ГАЗА

В к ом п он ен тн ы й  состав  газа, оп р ед елен н ого  п о  Г О С Т  5439, вводят след ую щ и е  поправки.
1. П р и н и м аю т м ассовую  д о л ю  к и слор од а  в газе равной  0,5 % (п ри м ер н ая  м ассовая д о ля  ки слорода  в 

к о к со в ом  газе в п р ом ы ш лен н ы х  ус ло в и я х ).
2. И ск лю ч аю т  из состава  газа воздух, бы вш ий  в аппаратуре д о  опы та, к о ли ч еств о  к о тор о го  соответствует 

и збы тк у  кислорода.
3. В состав газа вводят поправки  н а  сероводород , д и окси д  углерода  и  н еп р ед ельн ы е  углеводороды , 

у л о в ле н н ы е  в п о глоти телях , м ассовую  д о л ю  которы х рассчиты ваю т в о бъ ем н ы х  п роцентах  соответственно  по  
ф орм улам :

*H2s 1°° *со2 1°° *стя„
У  ’  У  ’  У  *Лобщ Лобщ Лобщ

где 2lh2s , Хсо2, Хстяп — вы ход  соответствен н о  сероводорода, диоксида  углер ода  и  н еп р едельн ы х  углев од ор о ­
дов , м 3/т;

Хобщ —  о б щ и й  вы ход  газа  п ри  н ор м альн ы х  услови ях , м 3/т.
И сти н н ую  м ассовую  д о л ю  окси да  углерода , водорода  и  метана, входящ их в состав  газа, вы деливш егося  

во  врем я опы та, пересчиты ваю т, ум нож ая н а  отн ош ен и е

X
У *Лобщ

где X  — вы ход газа без  учета  сер оводорода , диокси да  углерода  и  н еп р едельн ы х  углев од ор од ов , м 3/т;
Х0бщ “  о бщ и й  вы ход  газа, м 3/т.

П о  и сти н н о м у  к о м п он ен тн о м у  составу  газа оп р ед еля ю т м ассу  1 м 3 газа  и  рассчиты ваю т вы ход газа в 
весовы х процентах.

(И змененная редакция, И зм. №  1, 2 ) .
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