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УДК 621.385.832.164.7.06(083.74) Групп» Э29

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КИНЕСКОПЫ ДЛЯ ЦВЕТНОГО И ЧЕРНО-БЕЛОГО 
ТЕЛЕВИДЕНИЯ

Метод измерения коэффициента качества катода

Kinescopes for color and black-and-white television 
Method of measuring koeffident of cathode quality

гост
18588—73

Постанов гением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 3 апреля 1973 г. № 812 срок действия установлен

с 01.01. 1974 г. 
до 01.01. 1979 г.

Несоблюдение ствидврта преследуется по законт

Настоящий стандарт распространяется на кинескопы для 
черно-белого и цветного телевидения и устанавливает метод из
мерения коэффициента качества катода.

1. АППАРАТУРА

1.1. Аппаратура должна соответствовать требованиям ГОСТ 
17103—71, разд. 1 и 2.

2. ПОДГОТОВКА И ПРОВЕДЕНИЕ ИЗМЕРЕНИЙ

2.1. Подготовку к измерению и измерение максимального тока 
катода производят в соответствии с ГОСТ 17103—71, разд. 4.

2 2. Измерение запирающего напряжения производят в соот
ветствии с ГОСТ 17103—71, разд. 6, одним из следующих мето
дов:

а) по току в цепи анода или каточа в номинальном режиме;
б) по току в цепи анода или катода в эквивалентном режиме 

при наличии автоматической аппаратуры;
в) по исчезновению сфокусированного неотклоненного пятна.

3. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗМЕРЕНИЙ

3.1. Коэффициент качества 
муле

К

катодов (К) определяют по фор-
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<ле /  к макс — максимальный ток катода (анода);
0 зза — запираю щ ее напряжение, вычисляемое по формуле

U  з«п “Ь

) де и'за.п — значение запираю щ его напряжения, измеренное 
одним из указанны х методов; 

т  — статистическая поправка, значение которой указы ва
ют в стандартах или другой технической документа
ции, утвержденной в установленном порядке, на 
кинескопы конкретных типов, в зависимости от мето
да измерения.

.4 2. Вычисление коэффициента качества катода производят 
ючностью до второго знака после запятой (например, К — 2,05).
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Группа 929

Изменение № S Q'OCT Ш 8 8 — 78 Кинескопы для цветного м черно-белого тело- 
видения. М етод намерения коэффициенте качества к атод а

И останоилением Государствен ного ком итета С С С Р  по стан дар там  от 29.94*98 
№ 21142  срок введения установлен

с  9 Ш . 8 4

П о д  обозначением стан дар та на об л о ж ке и первой стран:! е у к а за т ь  обо
значение: (С Т  С Э В  8 7 9 9 — 8 2 ) ,

В водн ую  часть  дополнись аб зац ем : «С тан дарт полностью  соо тветству ет  
С Т  С Э В  3 7 0 9 - 8 2 » .

П ункт 2 .2  после слов «в соответстви и  с» и злож и ть в  новой редакции:
« Г О С Т  2 1 0 5 9 .8 — 7 9 » о

П ункт 3.1 и злож и ть ш новой редакции: «ЗЛ . Коэффициент качества катод ов
(К ), рЛ!В, опр еделяю т по формуле

где I к ала»—  максимальны й ток  катода (а н о д а ) , рИ ; 
У зао —  запираю щ ее напряж ение, В .

При использовании м етода измерения запираю щ его напряж ения по току  
к а т о д а  V э*л * В  определяю т по ф ормуле '

V j t n *  V'M„ А т .
где V9M —  значение запираю щ его напряж ения, В , измеренного по току Kciro* 

д а ;
т —  статисти ческая поправка, значение которой у к а з к т ю т  в стан * 

д ар тах  или технических условиях па кинескопы конкретных ти п ов».

(И У С  №  8  1983 г.)
9Т*С * t «  *#1009-Заев



Группа Э29

Изменение № 2 ГОСТ 18588—73 Кинескопы для цветного и черно-белого теле
видения. Метод измерения коэффициента качества катода
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 21.06.88 № 2022

Дата введения 01.01.89

Пункт 1.1. Заменить ссылку: «ГОСТ 17103—71, разд. 1 и 2» на ГОСТ 
21059.0—75.

(Продолжение см. с. 374)



(Продолжение изменения к ГОСТ 18588— 73} 
Пункт 2.1. Заменить ссылку: «ГОСТ 17103—71, разд. 4» на ГОСТ 21059.6—-

(ИУС № 10 1988 г.)

ГОСТ 18588-73
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