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ЖЕЛЕЗОВАНАДИЕВЫЕ
Метод определения потери массы при прокаливании

Titanomagnetite ores, ironvanadium Г О Г Т  i ct__ЧЯ
concentrates, agglomerates and pellets.

Method for determination of mass 
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на титаномагнетит'вые 
руды, железованадиевые концентраты, агломераты и окатыши и 
устанавливает гравиметрический метод определения потели п  сы 
при прокаливании от 0,5 до 5%.

Метод основан на прокаливании навески руды, концент гга, 
агломерата и окатышей при температуре 1000°С и вычислении 
«найденной» потери массы при прокаливании, представля1 <цей 
алгебраическою сумму всех потерь и прибавок, происходящих пои 
прокаливании при указанной температуре, или вычислении пггери 
массы при прокаливании с учетом окисления закиси желе' а и 
металлического железа, содержащихся в пробе.

1. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Общие требования к методам анализа — по ГОСТ .8262.0

2. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

Печь муфельная с терморегулятором, обеспечивающая темпе
ратуру нагрева 1000°С.

Эксикатор ГОСТ 23932 по ГОСТ 25336.
Тигли фарфоровые по ГОСТ 9147.
Кальций хлористый, прокаленный при 700—800 °С, ли г дав

леный для заполнения оксикагора.

Падание официальное Перепечатка воспрещена

сертификация техники

http://www.stroyinf.ru/sr.html
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3. ПРОВЕДЕНИЕ АНАЛИЗА

Навеску массой 1 г помещают в прокаленный при 1000 I до 
постоянной массы фарфоровый тигель, располагая ее р~еным 
слоем. Тигель с навеской помещают в муфельную печь, температу
ру которой постепенно поднимают до 1000°С, и выдерживаю^ при 
этой температуре 1 ч, После охлаждения в эксикаторе тигель : на
веской взвешивают. Прокаливание повторяют до постоянной мас
сы. Повторное прокаливание можно не проводить, если предз зри
тельно установить время, необходимое для достижения дыным 
материалом постоянной массы при прокаливании.

4 ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Потерю массы при прокаливании (X  ппп) 
числяют по формуле

X ппп н р п д т
•  100.

в процент:' вы-

где гп\ — масса навески с тиглем до прокаливания, г; 
т2 — масса навески с шглем после прокаливания, г; 
т — масса навески высушенной пробы, г.

4.2. Потерю массы при прокаливании с учетом окисления зки- 
си железа и металлическою (Хппп ) в процентах вычисляв п по 
формуле

ХППП= Х ППП на11д -о, 1 1 НХреО ) +  0,43ХРе м,т ,
где 0,111 — коэффициент пересчета закиси железа на зквив: жит

ное количество кислорода, необходимое для окистдиия 
его в окись;

0,43 — коэффициент пересчета металлического железа ю  эк
вивалентное количество кислорода, необходимое для 
окисления его в окись;

X  Feo — массовая доля закиси железа в анализируемо! г юбе, 
определяемая по ГОСТ 18262.3, %;

X  — массовая доля закиси железа в прокаленной пробе,
Хремег— массовая доля железа металлического в анализируемой 

пробе, определяемая по ГОСТ 18262.4, %.
4.3. Абсолютное допускаемое расхождение между результатами 

двух определений при доверительной вероятности Р = 0,95 не юл- 
жно превышать величины, \ казанной в таблице.

П о т е р я  массы при 
п рок ал и в ан и и ,  %

А б с о л ю т н о е  допускаемое, 
р а с х о ж д е н и е ,  %

От 0,5 до 1,С включ 0,08
Св 1,0 » 2,0 включ 0,15
» 2,0 » 5,0 включ 0,25
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