
С ВА РК А . ПАЙКА 
И ТЕРМИЧЕСКАЯ 

РЕЗКА МЕТАЛЛОВ
ЧАСТЬ 1

красивые шарфы

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-sharfy.html


Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  
С О Ю З А  С С Р

СВАРКА, ПАЙКА И ТЕРМИЧЕСКАЯ 
РЕЗКА МЕТАЛЛОВ

Ч а с т ь  1

ТЕ РМ И Н О ЛО ГИ Я, К ЛАС СИ Ф И К АЦ И Я  
И ОБОРУДОВАНИЕ

Издание официальное

ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 

М о с к в а -  1990



У Д К  621.791/621 .791.7 (083 .7 )

ОТ ИЗДАТЕЛЬСТВА

С бор н и к  „С варка , пайка и терм ическая резка  метал* 
л о в . Т ер м и н о ло ги я , классиф икация и  обор удова н и е ’ 1 
часть 1 содерж ит стандарты, утверж денны е до  1 мая 
1990 г. В стандарты внесены  все изм енения, приняты е 
д о  ук а зан н ого  срока . Т ек ущ а я  инф ормация о  вн овь у т 
верж ден н ы х и пересм отренны х стандартах, а такж е о  
приняты х к  ним  изм енениях п уб ли к уется  в  вы п ускае
м о м  еж емесячно инф орм ационном  ука зателе  „Г о с у д а р 
ственны е стандарты С ССР” .

2003000000-025

085 (02) -9 0
22-90 © Издательство стандартов, 1990



Г р уп п а  BOO

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

П А Й К А

К лассиф икац ия  с п о со б о в

Methods of brazing and soldering. Classification

ГОСТ
17349-79

В зам ен
Г О С Т  1 7 3 4 9 -7 1

П остан овлен и ем  Г о суд а р ств ен н о го  к ом и тета  С ССР п о  стандартам  о т  26 д е 
к а бр я  1979 г. № 5048 с р о к  введения  у стан овлен

с  01 .01 .81

1. Настоящий стандарт устанавливает технологическую клас
сификацию способов пайки и порядок формирования наимено
вания способа пайки.

2. Классификация способов пайки осуществлена по следую
щим независимым признакам: удалению окисной пленки, полу
чению припоя, заполнению зазора припоем, кристаллизации пая
ного шва, источнику нагрева, наличию давления на паяемые де
тали, одновременности выполнения паяных соединений.

3. Классификация способов пайки по признакам приведена 
на чертеже.

4. При формировании наименования способа пайки конкрет
ного изделия следует брать из чертежа в порядке слева направо 
по одному наименованию способа пайки от каждого признака.

Пример формирования наименования способа пайки кон
кретного изделия: „Пайка в вакууме композиционным припоем 
капиллярная диффузионная в печи под давлением ступенчатая” .

И здание оф ициальное 
★

П ерепечатка восп р ещ ен а
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