
УД К 621.744.077:006.354 Группа Ш

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н  Д А Р  Т С О  Ю З А  С С Р

Ф ормы металлически* (кокили)

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ СТЕРЖ Н01 

ЭКСЦЕНТРИКОВЫЕ

Конструкции и размеры

Chill moulds. Eccentric core removers. 
Construction and dimensions

гост
16256- 70*

Взамен 

MH 770— 60
0404-0151

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 20 июля 1970 г. № 1163 срок введения установлен

Настоящий стандарт распространяется на эксцентриковые 
приспособления для удаления стержней диаметром до 125 мм и 
длиной рабочей части до 35 мм.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЭКСЦЕНТРИКОВЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

1.1. Конструкция и размеры эксцентриковых приспособлений 
должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

( Измененная редакция, Изм. № 1).
1.2. Конструкция и размеры стержней, удаляемых эксцентри

ковыми приспособлениями, даны в приложении.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01 1072 г.

Проверен е 1900 г.

Несоблюдение стандарте преследуется яо аакону

★
'Переиздание май 1962 г. с Изменением № 1, утвержденным 

в октябре 1980 г. (МУС 1—1981 г.)

101обязательная пожарная сертификация

http://www.stroyinf.ru/fire.html


Стр. 2 ГОСТ 16256— 70
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Стр. 4 РОСТ U tS i^ T I

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ЭКСЦЕНТРИКА (деталь /)

2.1. Конструкция и размеры эксцеятрика должны соответ
ствовать указанным на черт, 2 и в табл. 2.

^  (V-J

Черт. 2



ГОСТ H 2 JW I Стр, I

Т а б л и ц а  2

Обозначение
эксцентрикой

D | d
*% L 1 ». с

S
{пред, 
откл. 

по 812)

М асса»
кгПред. откл.

по d\\ по М2

0404-0151/001
50 25 40 3 6 ,9

160
56

2 0
1 2 ,5 32

1 ,5 5

1 ,8 00404-0152/001 200

250

32

0404-0153/001 50 2 ,4 5

0404-0154/001

во 30 5 0

4 1 ,6

200

70

32

1 5 ,0

36

2 ,9 0

3 ,2 00404-0155/001 250 5 0

0404-0156/001 320 80 4 ,1 3

0404-0157/001

70 35 6 0

200

80

50

17,5
4 ,9 0

6 ,2 00404-0158/001 250 в о

0404-0159/001 320 100 8 ,1 3

Пример условного  
/>=50 мм; 1=160 мм;

о б о з н а ч е н и я  эксцентрика

Эксцентрик 0404-0t51f001 ГОСТ 16256—70
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. Материал: сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
2.3. HRC—40... 45.
2.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

—• Я 14, валов — h 14, остальных — ±  --Г̂ 5-.
(Измененная редакция, Изм. I I 1).

5  Зек. 2098



Стр. 6 гост ши—я
ПРИЛОЖЕНИЕ

КОНСТРУКЦИЯ СТЕРЖНЕЙ, УДАЛЯЕМЫХ ЭКСЦЕНТРИКОВЫМИ 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ

t f v >

*
Р п м ер
стержня

Dt 1 »

/ h <• Ьш
Пред. откл.

по ГОСТ 
16240—70 но Я П

Д о 80 80 25 56 61,5 78 54
Св. 80 до 100 100 30 70 73,5 95 66

Св. 100 до 125 125 35 80 85,5 110 76
Неуказанные предедеые отклонения размеров: отверстий — Н14, валов — 

, /7454, остальных — ±  — 2~ -
(Измененная реданом, Мзм. Л  I).

ГОСТ 16256-70

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294836/4294836155.htm

