
УДК 621.914.28:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ТРЕХСТОРОННИЕ 
С РАЗНОНАПРАВЛЕННЫМИ ЗУБЬЯМИ

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ ГО СТ
Конструкция и размеры

Face and side disc milling cutters with alternative 
teeth for machining light alloys.

Design and dimensions
OKU 39183

16227— 81

Дата введения 01.01.83

1. Настоящ ий стандарт распространяется на трехсторонние 
дисковые фрезы с разнонаправленными зубьями диаметром D от 
50 до 100 мм, для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез долж ны соответствовать ука
занным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★
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ГОСТ 16227—81 С. 2

Обозначение фрез Приме
няемость D в й di

Число
зубьев

г

S24C-C5C1
50

5
10 27 6

2240 0002
6

2240 0:СЗ

€3 2 2 34

8

22 401-0ЕЗФ 8

2240 0515 10

224G-550S 12

2 2 4 5 0 5 0 7
по 4—

J
6

27 41

2 2 К  0593 8

2240 0509 10

22 1 0510 12

2240 С511 14

2240 С51 2

К О

8

32 47 10

2240 0513 10

2240 051 4 12

2240 0515 14

22"3 СЕ 1 & 16

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
Г> = 100 мм, шириной 5  = 10 мм для паза с полем допуска Р9:

Фреза 2240-0513 Р9 ГОСТ 16227—81
3. Предельные отклонения на размер ширины фрезы В, пред

назначенной для обработки пазов — по ГОСТ 3755—78.
4. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—83.
5. Допускается взамен фаски 0,5X45° изготовлять фрезы с ра

диусной переходной кромкой не более 0,5 мм.
6. Маркировать: обозначение фрезы, ширину фрезы с обозна

чением поля допуска, марку стали и товарный знак предприятия- 
изготовителя.

7. Технические требования — по ГОСТ 1695—80.
8. (Исключен, Изм. № 1).
9. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет

ры фрез указаны в рекомендуемом приложении.
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С. 3 ГОСТ 16227—81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМ ЕНТЫ  КО НСТРУКЦ И И , РАЗМ ЕРЫ  И ГЕО М ЕТРИЧЕСКИЕ  
ПАРАМ ЕТРЫ  Ф Р ЕЗ

А-А 1,6 ,
V W )

Полировать
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Р а з м е р ы ,  мм

Диаметр
фрезы

D

Ширина
фрезы

В
d d2

ь
C ll

г
И 12 Cl с% h hi

г
не

более
Г1 Tl м

Шаг
винтовой
канавки

БО
5

19 35 5 21,1 1,5

0,5

1,5 5

1,0 4

20

8

585,5

6

03 52 48 6 24,1
2,0 2,0

6 2 5 739,08

10
1,0

12 3,0 2,5

т

6

27 55 7 5 9,8

1,5
0,5

1,5

8

1,2 5

30 537,4
в

2,9 2,0
10

1,012
3,0 3,5

14

100

б

312 70 8 34,8

2,0
0,5

2,0

10 35 10 1171,8
10

1,0
12

3,0 2,5
14

16 3,5 3,5
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С. 5 ГОСТ 16227—81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 № 2267

2. Срок проверки — 1996 г.
Периодичность проверки — 10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16227—70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, на который 
дана ссылка Номер пункга

ГОСТ 1695—5 Э 7
ГОСТ 3755—78 3
ГОСТ 9472-80 4

5. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением Ns 1, утвержден
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3— 88]
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