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В В О Д Н А Я  Ч А С Т Ь

1. Нормами настоящего Сборника предусмотрены ра­
боты по монтажу паровых и водогрейных котлов и обо­
рудования котельно-вспомогательного, водоподготовки 
и мазутохозяйства.

2. Качество выполненных работ должно соответство­
вать техническим условиям и требованиям СНиП 
3.05.05—84 «Технологическое оборудование и технологи­
ческие трубопроводы».

Рабочие должны знать и выполнять все требования, 
предусмотренные техническими условиями и вытекающие 
из соответствующих глав СНиП, обеспечивающие требуе­
мое качество работ.

Работа должна производиться в соответствии с требо­
ваниями СНиП Ш-4-80 «Техника безопасности в строи­
тельстве», а также пожарной безопасности согласно 
ГОСТ 12.1.004—85.

3. - Тарификация основных работ произведена в соот­
ветствии с ЕТКС работ и профессий рабочих, вып. 3, 
разд. «Строительные, монтажные и ремонтно-строитель­
ные работы», по сварочным и газорезочным работам — 
по ЕТКС, вып. 2, разд. «Сварочные работы», утвержден­
ными 17 июля 1985 г.

4. Нормами настоящего Сборника предусмотрено вы­
полнение следующих работ:

ознакомление с чертежами для производства работ; 
перемещение оборудования и материалов в пределах 

рабочей зоны в радиусе до 25 м;
очистка от грязи деталей и оборудования; 
подвеска, снятие и оснастка такелажных средств; 
строповка, перестроповка и расстроповка блоков 

и деталей при их установке;
перестановка подмостей или стремянок; 
поддерживание при прихватке сваркой.
5. Нормами настоящего Сборника не предусмотрены 

и оплачиваются особо, за исключением случаев, оговорен­
ных в соответствующих параграфах, следующие работы:

работа машинистов кранов и лебедок; 
погрузочно-разгрузочные работы вне пределов рабо­

чей зоны;
прихватка сваркой трубных элементов; 
изготовление и устройство лесов и подмостей; 
изготовление, установка и снятие приспособлений
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и деталей, необходимых для выполнения монтажных ра­
бот;

изготовление, установка и снятие опорных конструк­
ций для такелажных средств;

подливка фундаментов под оборудование; 
пробивка отверстий в полу, стенах и перекрытиях; 
подгонка отклонений, сложившихся из допусков на 

изготовление;
распаковка ящиков с оборудованием; 
исправление заводских дефектов в оборудовании, до­

пущенных заводом-изготовителем, а также дефектов, воз­
никающих при неправильной транспортировке, перегруз­
ке и хранении.

6. Нормы настоящего Сборника рассчитаны на вы­
полнение работ по сборке и монтажу блоков тяжеловес­
ных узлов и деталей оборудования с применением сле­
дующих грузоподъемных механизмов с необходимыми 
перестроповками узлов и деталей на другие подъемные 
механизмы (табл. 1).

Т а б л и ц а  1

Наименование
оборудования

Место выполнения 
работ Наименование механизмов

Котлы

На сборочной пло­
щадке

Козловой кран

В котельном цехе Мостовой кран

В цехе химводоочист­
ки

Электролебедка

Оборудование водо­
подготовки В машинном зале Мостовой кран

Вне зданий Передвижные краны

Оборудование мазу- 
тохозяйства

В насосной Кран-балка

Вне здания Передвижные краны
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При производстве работ с применением иных грузо- 
подъемных средств к нормам времени и расценкам необ­
ходимо применять следующие коэффициенты (табл. 2).

Т а б л и ц а  2

Условия производства мон­
тажных работ* предусмот­

ренные нормами

Коэффициенты к Н. вр. и Расц. при фактичес­
ких условиях производства работ

мостовыми 
и козловыми 

кранами
башенными и пе­

редвижными 
кранами

электроле­
бедками

При помощи мостовых 
и козловых кранов

1 (ВЧ-1) 1,15 (ВЧ-2) 1,43 (ВЧ-3)

При помощи башенных, 
а также передвижных 
кранов

0,85 (ВЧ-4) 1 (ВЧ-5) 1,25 (ВЧ-6)

При помощи электроле­
бедок и талей

0,7 (ВЧ-7) 0,8 (ВЧ-8) 1 (ВЧ-9)

7. При монтаже блоков и узлов оборудования подвес­
ных котлов в условиях ограниченной маневренности ра­
боты крана соответствующие Н. вр. и Расц. умножать на 
1,2 (ВЧ-10).

8. При наличии в котельном цехе одного мостового 
крана грузоподъемностью меньше массы отдельных бло­
ков или элементов котла (например, барабана) устрой­
ство дополнительного приспособления, а также переос­
настку полиспастов мостового крана для подъема этих 
блоков надлежит оплачивать отдельно.

9. При выполнении работ внутри шатра или теплово­
го ящика Н. вр. и Расц. умножать на 1,25 (ВЧ-11).

10. При сборке блоков в производственном корпусе 
соответствующие Н. вр. и Расц. умножать на 1,15 
(ВЧ-12).

11. Контрольную сборку узлов (блоков) оборудова­
ния следует нормировать по соответствующим парагра­
фам настоящего Сборника на сборку, разборку узлов 
(блоков) после контрольной сборки следует нормировать 
по соответствующим параграфам на сборку с коэффици­
ентом 0,4 (ВЧ-13).
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12. При монтаже узлов (блоков) с предварительной 
установкой во временное положение соответствующие 
Н. вр. и Расц. умножать на 1,5 (ВЧ-14).

13. Нормы и расценки настоящего Сборника рассчи­
таны на выполнение работ на высоте до 25 м от уровня 
земли.

При работе на высоте свыше 25 м соответствующие 
Н. вр. и Расц. следует умножать на:

св. 25 до 40 м ...............................  1,1 (ВЧ-15)
» 40 » 70 » .................................  1,3(ВЧ-16)
» 70 » 90 » .................................  1,5 (ВЧ-17)
» 90 » ПО » ................................  1,8 (ВЧ-18)

14. Приведенные в настоящем Сборнике норм преде­
лы числовых показателей (диаметры, масса, мощности, 
длины и т. д.), в которых указывается «до», следует счи­
тать включительно.

15. При монтаже узлов оборудования на большой вы­
соте в случаях привлечения дополнительных рабочих 
(сверх предусмотренных составами звеньев соответству­
ющих параграфов) для подачи сигналов машинисту кра­
на оплату их производить повременно по часовой тариф­
ной ставке 5 разр.

16. В ряде параграфов настоящего Сборника нормы 
времени и расценки построены на спаренный измеритель 
(«спаренные нормы»).

Нормы эти связаны функциональной зависимостью 
и не могут рассматриваться (и применяться) в отрыве 
друг от друга.

Ниже приводится пример применения спаренных 
норм.

Определение нормы на сборку блока каркаса топки 
котла, масса блока 20,5 т, в том числе: 

до 0,5 т — 12 деталей, масса 5,8 т 
св. 0,5 » — 10 » » 14 »
соединительные и крепежные детали — 0,7 т 
Н. вр., учитывающая количество собранных в блок де­

талей по § 31-5, пп. 3«а» и 5«а» (1,5X12) (4ХЮ) =
= 5 8  чел.-ч;

Н. вр., учитывающая массу собранных в блок деталей 
по § 31-5, пп. 2«а», 4«а» и 6«а» (13Х0»7) +  (7,5Х5,8)-{- 
+  (3X14) = 94 ,6  чел.-ч.
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Общая Н. вр. на сборку блока будет равна: 58 +  94,6=  
=  152,6 чел.-ч.

17. При нормировании работ по Н. вр. и Расц. на 
спаренные измерители в массу блоков не включается 
масса временных деталей и приспособлений.

18. При монтаже паровых и водогрейных котлов ма­
лой и средней мощности, перечисленных в гл. 14, приме­
нять Н. вр. и Расц. глав 1—13 не разрешается.

19. Нормами предусмотрено выполнение работ мон­
тажниками по монтажу котельных установок и электро­
сварщиками ручной сварки, которые для краткости соот­
ветственно именуются: «монтажники» и «электросвар­
щики».



Г л а в а  1. МОНТАЖ ЭЛЕМЕНТОВ КАРКАСНЫХ 
КОНСТРУКЦИЙ

§ Е31-1. Отбор деталей конструкций

Указания по применению норм

Отбор деталей по позициям производится на месте 
производства работ бригадой, монтирующей оборудова­
ние при массе деталей до 100 кг — вручную; св. 100 кг — 
при помощи крана.

Состав работы

1. Отбор деталей по маркам и чертежам. 2. Расклад­
ка деталей.

Кормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Масса отдельных 
марок

Состав звена 
монтажникоз

Измери­
тель И. Вр. расц №

До 100 КГ 4 разр.—1 
2 » —1 1 т 2 1—43 1

До 500 кг То же
1 марка 0,15 0—10,7 2

1 т 0,7 0—50,1 3

Св. 500 кг
4 разр.—1 
3 » —1 
2 » —1

1 марка 0,3 0—21,3 4

1 т 0,45

яiо

5

П р и м е ч а н и е .  При комплектовании габаритоемких (св. 10 м2) 
и длинномерных деталей и конструкций (св, 10 м) Н. вр. и Расц. ум­
ножать на 1,25 (ПР-1),
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§ Е31-2. Проверка деталей конструкций 
на соответствие техническим условиям

Состав работы

1. Проверка деталей на соответствие техническим ус­
ловиям. 2. Наружный осмотр, промер размеров. 3. Раз- 
метка монтажных припусков. 4. Заполнение формуляра.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Масса отдельных 
марок

Состав звена 
монтажников

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

До 103 КГ
5 разр.— 1 
3 » —1 1 Т 10,5 8—45 1

До 50 кг То оке

1 марка 0,8 0—64,4 2

1 т 3,7 2—98 3

Св. 500 кг
5 разр.—1 
4 ъ —/ 
3 » —1

1 марка 1,6 1—28 4

1 т 2 1—60 5

§ Е31-3. Проверка и разметка фундаментов 
под котлы

Состав работы

1. Наружный осмотр фундамента. 2. Натягивание 
струн по основным осям с подвешиванием отвесов. 3. Н а­
несение четких рисок продольных и поперечных осей фун­
дамента и осей подошв колонн каркаса на фундаменте. 
4. Проверка правильности расположения осей фундамен­
та по отношению к осям колонн здания и к предыдущим 
котлам. 5. Проверка размеров фундамента в соответст­
вии с чертежами. 6. Занесение полученных результатов 
проверки в монтажный формуляр. 7. Снятие струн и от­
весов.
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Состав звена
Т а б л и ц а  1

Профессия в разряд рабочих
Площадь фундамента, м8

до 100 св. 100

Монтажник 5 разр. 1 1
> 4 » 1 I
» 3 » 1 2

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 фундамент

Площадь фундаментов, м* до

50 100 150 200 250 300 400 500

8 12 19 24 27 29 35 42
6—40 9—50 е-* >ь. 1 Со 18—60 20—93 22—48 27—13 32—55

а б 1 В 1 г 1 д е Ж 3

Продолжение табл. 2
Площадь фундаментов, м2, до

600 700 | 800 900 10С0 и свыше

50 58 65 70 77
38—75 44—95 50—38 54—25

00«э18

i

И I1 к Л м 1

§ Е31-4. Сборка хребтовых балок

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав 
работ Состав звена Измери­

тель Н. вр. Расц. №

Сборка хребтовых балок 
на стенде с помощью 
козловых кранов из ча­
стей с установкой приспо­
соблений и перекантов­
кой

Монтажни­
ки

6 разр.— 1 
5 » —2 
4 » —3 
3 » —2 
2 » — 1

1 т 2 1—82 1

Очистка стыкуемых по­
верхностей соединитель­
ных листов и балки щег* 
ками и пламенем горел­
ки

Газорезчик 
4 разр.

то же 0,52 0—41,1 2

Монтажник 
3 разр .

» 0,11 0—97,7 3
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Продолжение

аименование и состав 
работ Состав звена Измери­

тель Н. вр. Расц. Хг

Зачистка стыкуемых п о  
верхностей деталей ма­
рок «М» и мест их уста­
новки шлифовальной ма­
шинкой

Монтажник 
4 разр. 1 Т 26 20—54 4

Подогрев зон сварки де­
талей марок «М» газовой 
горелкой

Газосварщик 
5 разр то же 16,5 15—02 5

Технический осмотр, ус­
тановка и снятие масло- 
станции

Монтажни­
ки

5 разр.—! 
4 ъ —1 
3 » —1

1 масло - 
станция 17,5 14—00 6

Очистка гаек и болтов 
кипячением. Подготовка 
высокопрочных болтов с 
прогонкой гаек

Монтажни­
ки

4 разр—1 
2 » —1

100 шт. 3,7 2—65 7

Тарировка динамометри­
ческих ключей

Монтажни­
ки

5 разр.— 1 
3 » —1

1 шт. 1 0—80,5 8

Установка высокопроч­
ных болтов и гаек с за­
тягиванием гайковертом

Монтажни­
ки

6 разр.— 1 
4 » —1

100 шт. 6,1 5—64 9

§ Е31-5. Сборка блоков каркаса, щитов 
Состав работы

1. Раскладка краном колонн, балок, ригелей, щитов 
и других деталей каркаса на опорных конструкциях.
2. Сборка деталей каркаса или щитов в блоки с очист­
кой стыков от грязи, стыковкой их при помощи приспо­
соблений. 3. Выверка собранного блока с закреплением 
сборочными болтами и поддерживанием при прихватке 
сваркой, установкой косынок и уголков. 4. Сдача собран­
ного блока под сварку и участие в составлении форму­
ляра.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

измери­
теле

Блоки
каркаса

Блоки
щитов

Сборка блоков из де­
талей массой 50— 
100 кг

6 разр.—1 
4 » —1 
3 » —2 
2 » — 1

1 деталь
1

0—77,8
— 1

1 т 13
10—11

— 2

То же, из деталей 
массой св. 100 кг до 
500 кг

1 деталь 1,5
1—17

3

1 т 7,5
5—84

8
6—22

4

Го же, из деталей 
массой св. 500 кг

6 разр.—1 
4 » — 1 
3 » —2 
2 » — 1

1 деталь
4

3—11
5

1 т 3
2—33

1,8
1—40

6

Выставка под укруп­
нение или обмуровку 6 разр.— 1 

4 » —1 
3 » — 1
2 » —2

1 блок 1,7
1—30

7

1 т 1,1
0—84,3

8

Добавлять на массу 
обмуровки то же

0,8
0—61,3

9

а | б 1 №
Пр и ме ч а ни я :  1. Соединительные детали и детали крепло- 

ния массой до 50 кг при нормировании учитывать только по массе.
2. Сборку блоков бункеров из отдельных щитов нормировать по 

Н. вр. и Расц. п. «б'» с умножением на 1,2 (ПР-1).

§ Е31-6. М онтаж  хребтовы х балок  и конструкций  
ж естк ого  диска

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и сосгаз 
работ

Состав звенаМОНТАЖНИКОВ | 
1

Измерн-
тел! Н. вр. Расц. №

Монтаж хребтовых ба­
6 разр.— 1 
6 » —2 1 т 3,2 2—31 1лок 4 » —3 
3 » —3
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Продолотние

Наименование состав 
работ

Состав звена 
монтажников

Измери­
тель Н. вр. Расц. Ni

Контрольная затяжка 
высокопрочных болтов

6 разр.—1 
4 » — 1

10
болтов 0,98 0—90,7 2

Монтаж деталей и бло­
ков жесткого диска мас­
сой до 500 кг

6 разр.—1 
5 » —1 
4  » —2 
3 » —2

1 де­
таль 3,4 2—81 3

1 т 22 18—15 4

То же, массой св. 500 кг То же
1 блок 13 10—73 5

1 т 4,7 3—88 6

Окончательная выверка 
установки хребтовых ба­
лок и жесткого диска и 
закрепление

6 разр,—1 
5 » —2 
4 » —2 
3 » —2

1 т 1,7 1—42 7

§ Е31-7. П одъем и установка блоков каркаса, щитов

Состав работы

1. Установка блоков на проектную отметку при помо­
щи крана. 2. Выверка установленного блока по осям, 
уровню, отвесу, диагоналям и высотным отметкам с креп­
лением. 3. Сдача блока под сварку.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
тель

Бл
ок

и 
ка

рк
ас

а,
 

ус
та

на
вл

ив
ае

м
ы

е 
на

 ф
ун

да
м

ен
т

Бл
ок

и 
ве

рх
не

й 
ча

ст
и 

ка
рк

ас
а 

и 
ка

рк
ас

а 
по

дв
ес

­
ны

х 
ко

тл
ов

Бл
ок

и 
ЩИ

ТО
В

1 блок 6 8 1
Блоки (марки) 
массой св. 0.5 до 
10 т

6 разр.—1
4 » —2 
3 » —3

(марка) 4—74 6—32

1 т 2 4,8 2,6 О
1—58 3—79 2—05

2—902 17



Продолжение

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
тель

Бл
ок

и 
ка

рк
ас

а,
 

ус
та

на
вл

ив
ае

мы
* 

! н
а 

ф
ун

да
ме

нт

! Б
ло

ки
 в

ео
хн

ей
 

ча
ст

и 
ка

рк
ас

а 
и 

ка
рк

ас
а 

по
дв

ес
­

ны
х 

ко
тл

ов

А
£К
3
2о41$

1 блок
12 15

3

Блоки св. Ю т
9 —48 11—85

6  разр.—1 
4 » —2

1 Т
1,3 3,1 1,7

4
1—03 2—45 1—34

Добавлять на мас­
3 » —3

то же
1,1 5су обмуровки 0—88,9

а 11 б 1 в №
П р и м е ч а н и я :  1. При установке отдельных блоков (марок) 

на собранные блоки каркаса на сборочной площадке И вр. и Расц. 
граф «а» и «в>ч умножать на 0,7 (ПР-1).

2. При монтаже пространственных блоков Н. вр. и Расц. умно­
жать на U  (П Р-2).

3. Установку деталей поясов жесткостей экранов нормировать по 
Н вр. н Расц. графы «б» с умножением на 1,3 (ПР-3)

4. При монтаже блоков, покрытых изоляцией (обмуровкой) Н вр. 
и Расц. строк 1—4 умножать на 1,1 (Г1Р-4).

§ Е31-8. Установка отдельных деталей  

Состав работы

1. Размеиса мест установки. 2. Подъем и установка 
деталей на проектную отметку. 3. Выверка и поддержи­
вание при закреплении прихваткой сваркой.

Таблица 1
Состав звена монтажников

Масса деталей, кг, до

Профессия и разряд рабочих
10 1С0 500

Монтажник 5 разр. _ 1 1
» 4 » 1 — _ —
> 3 » 1 2
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Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование
работ

Измери­
тель

Детали (блоки) \ассой, кг, до

1 10 100 500

Установка де­
талей каркаса

1 деталь
0,045 0,32 0,2 1,5

1
0—03,6 0—25,3 0—16,1 1—16

1 т — —
22 9,3

2
17—71 7—16

Установка щи­
тов

1 деталь — —
0,26 2

3
0—20,9 1—54

1 т — —
22

17—71
9,3

7—16
4

Добавлять на 
массу обмуров­
ки или изоля­
ции

то же — и 5
0—84,7

а | б | в г №
П р и м е ч а н и я :  1. При установке деталей на болтах Н, вр. 

и Расц. умножать на 1,1 (ПР-1).
2. При установке деталей на собранные блоки каркаса на сбо­

рочной площадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,9 (ПР-2).
3. При установке деталей крепления труб поверхностей нагрева 

Н. вр. и Расц. умножать на 1,3 (ПР-3).

§ Е31-9. Монтаж бункеров 

Состав работы
1. Подъем блока бункера и установка его в проектное 

положение. 2. Выверка установленного блока по отвесу 
и высотным отметкам с закреплением. 3. Установка уп­
лотнительных полос, косынок.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование
работ

Состав звена 
монтажников

Измери­
тель

Бункеры 
массой 
до 1 т

Бункеры 
массой 
СВ. 1 т

Установка
6 разр.— l
А .. О

1 блок
9

7 - 1 1
и

8—69
1

Ч » — 1
3 » —3 1 т

2 ,9
2—29

1,6
1—26

2
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Продолжение

Наименовавне 
работ

Состав звена 
монтажников

Измери­
тель

Бункеры 
массой 
до I т

Бункеры 
массой 
с^. 1 т

Добавлять на 
массу обмуров­
ки

6 разрг—1 
4 » —2
3 » —3

то же
1 ,i 3

0—86,9

а 1 б №
П р и м е ч а н и я :  1. При установке бункеров в блоки каркаса на 

сборочной площадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,7 (ПР-1).
2. При монтаже бункеров с установленной изоляцией Н. вр. и 

Расц. строк 1—2 умножать на 1,1 (ПР-2).

§ Е31-10. Окончательная выверка каркасов 

Состав работ

Д ля котлов, устанавливаемых на фундамент
1. Подготовка набора металлических подкладок для 

выверки каркаса. 2. Выверка установленного каркаса по 
осям, отвесу, высотным отметкам и диагоналям с уста­
новкой подкладок. 3. Окончательное закрепление баш­
маков колонн каркаса фундаментными болтами или под­
гибкой арматуры. 4. Подготовка и сдача смонтированно­
го и выверенного каркаса под заливку бетоном. 
5. Участие в заполнении монтажного формуляра.

Д ля подвесных котлов
1. Выверка каркаса по осям, отвесу, высотным от­

меткам и диагоналям. 2. Осмотр сварных соединений 
в местах крепления подвесных металлоконструкций кар­
каса. 3. Участие в заполнении монтажного формуляра.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Тип котлов Состав звена 
монтажников

Изме­
ритель

Масса каркаса, т

до 100 до 500 св 500

Котлы, уста на в 
лчваемые на 
фундамент

б разр —1 
5 » —2 
4 » —.2 
3 » —2

1 ко­
тел

25 68 160
1

20—93 58—92 133—94

1 т
0,67 0,35 0,24

2
0—58,1 0—29,3 0—29,1
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Продолжение

Тип котлов Состав звена 
монтажников

Изме­
ритель

Масса каркаса, т

до 100 до 500 св. 500

Котлы подвес­
ные

6 разр.— 1 
5 » — 2 
4 » —2 
3 » —2

1 ко­
тел —

102 240
3

85—38 200—90

1 т —
0,53 0,33

4
0—44,4 о ! СО О

а б в No

П р и м е ч а н и е ,  При нормировании в массу следует включать 
массу каркаса.

§ Е З Ы 1 . Сборка в блоки лестниц, площадок 
и помостов

Состав работы

1. Р аскладка деталей на приспособление. 2. Сборка 
блока лестниц и площ адок со стыковкой. 3. Выверка со­
бранного блока и закрепление.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
монтажников Измеритель Н вр Расц, №

5 разр. — 1 
4 » — 1 
2 » — 2

1 отправочная за­
водская марка 0,28 0—20,9 1

1 т 3,8 2 -8 3 2

П р и м е ч а н и е .  Соединительные детали при нормировании учи­
тывать только по массе.

§ Е31-12. Установка блоков или отдельных лестниц 
и площ адок

Состав работы

1. Строповка отдельных лестниц, площ адок или бло­
ков. 2. Подъем и установка их в проектное положение.
3. Выверка и закрепление. 4. Снятие временных крепле­
ний и жесткостей.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

остав звена 
монтажников 1 змеэгтель Н вр Расц К?

5 разр. — 1 
3 » —  3

1 блок или марка 0,55 0—42,1 1

I т 7.4 5—57 2

П р и м е ч а н и е .  При установке лестниц, площадок и помостов 
на собранные блоки каркаса на сборочной площадке Н. вр. и Расц. 
умножать на 0,7 (П Р-1).

§ ЕЗЫ З. Установка просечного и рифленого настила 
на помосты или площадки

Состав работы

1. Распаковка настила. 2. Разм етка настила. 3. Ус­
тановка настила по месту с креплением. 4. Установка ре­
бер жесткости.

Нормы времени и расценки на \ м2

Место производства 
работ

Состав звена 
монтажникоз Н вр. Расц. №

На сборочной пло­
щадке

4 разр. — 1 
2 » — 1 0,51 0—36,5 1

На месте монтажа 4 разр. — J 
3 > — 1 0,55 0—41 2

§ Е31-14, Установка ограждений к лестницам 
и площадкам

Состав работы

1. Разм етка мест установки стоек для ограждений,
2. Н анизывание стоек на прутья. 3. Установка стоек 
с прутьями с выравниванием и закреплением. 4. Установ­
ка бортовой полосы с подгибкой и закреплением. 5. За­
чистка стыков после сварки.
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Нормы времени и расценки на 1 м ограждения

Место производства 
работ

Состав звена 
монтажников Н. вр. Расц. №

На сборочной пло­
щадке

4 разр. — 1 
2 » — 1 0,46 0—32,9 1

На месте монтажа 4 разр. — 1 
3 » — 1 0,53 0—39,5 2

§ Е31-15. Установка металлических листов 
обшивки

Состав работы

1. Комплектование деталей. 2. Подъем и установка 
листов обшивки с установкой прокладок. 3. Выверка 
и крепление.

А. ОБШ ИВКА КАРКАСНАЯ

Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на 1 м2 обшивки

Состав звена Площадь листа, м2, до
монтажников

0,1 0,25 0,5 0,75 1 СВ. 1

4 разр. — 1 
3 » — 2

7,9
5—77

5,8
4—23

3,2
2—34

2,2

1—61
1,8

1—31
1.6

1 -1 7

а б в г д е

Б. ФАСОННАЯ ОБШИВКА  
КОЛЛЕКТОРОВ И КОЛОНН КАРКАСА

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 м2 обшивки

Площадь листа, ма, до
монтажников

0,1 0,25 0,5 0,75 ) 1 СВ. 1

5 разр. — 1 
3 > — 2

10,5 7,8 4,3 3 2,5 2,1

8—09 6—01 3—31 2—31 1—93 1—52

а б в г д е
П р и м е ч а н и е .  При установке листов обшивки внизу на со­

бранных стенах каркаса Н. вр. и Расц. умножать на 0,9 (П Р-1),
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§ Е31-16. Установка уплотнений

Состав работ

При установке

1. Комплектование деталей уплотнений. 2. Установка 
уплотнений по месту. 3. Крепление деталей.

При зачистке кромок и мест установки

Зачистка кромок и мест установки шлифовальной ма­
шинкой.

А. ПОЛОСЫ, ПЛАНКИ

Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на 1 м

Место произ­
водства работ

Наименование
работ

Состав звена 
монтажников Н. вр. Расц. №

На сборочной 
площадке

Установка 5 разр.—1 
3 » —1 0,69 0—55,5 1

Зачистка кро­
мок и мест ус­
тановки

4 разр. 0,31 0—24,5 2

На месте мон­
тажа

Установка 5 разр.—1 
3 » —1 0,95 0—76,5 3

Зачистка кро­
мок и мест ус­
тановки

4 разр. 0,34 0—26,9 4

П р и м е ч а н и е .  Нормами и расценками предусмотрена установ­
ка полос и планок шириной до 50 мм.
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Б. ГРЕ Б Е Н К И
Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Место производства 
^абот

i
. | Состав звена 

Наименование работ j монтажников
1

Измеритель
Гребенки массой, кг, до

1 10 20

На сборочной пло­
щадке

Установка
5 разр.— 1 
3 » — 1

1 шт.
0,4 0,86 2 ,6

1
0—32,2 0—69,2 2—09

100 кг
60 21,5 13

248—30 17—31 10—47

Зачистка кромок и 
мест установки 4 разр. то же

32
25—28

3

На месте монтажа

Установка
5 разр.— 1 
3 » — 1

1 шт.
0,53 и 3,3

4
0—42,7 0—88,6 2—66

100 кг
71 30,5 18,5

557—16 24—55 14—89

Зачистка кромок и 
мест установки 4 разр. то же

36
28—44

6

а | б | в | №



В. У П Л ОТН И ТЕЛ ЬН Ы Е ЛИСТЫ , КОСЫ Н КИ , СКОБЫ

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице
Т а б л и ц а  3

Место производства 
работ Наименование работ Состав звена 

мот ажп нков Измеритель
Листы массой, к г, до

1 10 50

На сборочной пло­
щадке

Установка 5  разр. — 1 
3  * — 1

1 шт.
0,1 0,2 0,6

1
0— 08,1 0— 16,1 0— 4 8 ,3

100 кг
20 10 6

2
16— 10 8—05 4— 83

Зачистка кромок и 
мест установки 4  разр. то же

19,5
15—41

3

На месте монтажа

1 шт.
0,15 0,3 0,9

4

Установка 5 разр. — 1 
3 » — 1

0—12,1 0—24,2 0—72,5

100 кг
30 15 9

5
24—15 12—08 7—25

, Зачистка кромок и 
мест установки 4 pa3pt то же

21,5
16—99

6

11 а 1 б 1 в №



Г. К О М П Е Н С А Т О Р Ы  И У П Л О Т Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  К О Р О Б А
Т а б л и ц а  4

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Место производства 
работ Наименование работ Состав звена 

монтажников Измеритель
Детали массой, кг 

1 10

, До

50

На сборочной 
площадке

Установка 5 разр. — 1 
3 > — 1

1 шт.
0,17

0—13,7
0,32

0—25,8
0,97

0—78,1
1

100 кг
32

25—76
16,5

13—28
9,7 

7—81
2

Зачистка кромок и 
мест установки 4 разр. то же

19,5
15—41

3

На месте монтажа

Установка 5 разр. — 1 
3 » — 1

1 шт.
0,24

0— 19,3
0,49

0—39,4
1,5

1— 21
4

100 кг
48,5

39—04
4,5

19—72
14,5 

11—S7
5

Зачистка кромок и 
мест установки 4 разр. то же

21,5
16—99

6

а 1 б | в №



Д. СИЛЬФОННЫЕ УПЛОТНЕНИЯ 

Состав работы

1. Установка уплотнений с зачисткой и креплением 
полукольцами. 2. Установка кожуха на уплотнения.

Т а б л и ц а  5
Нормы времени и расценки на 1 уплотнение

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Диаметр условного прохода, 
мм, до

150 250 550

Установка 5 разр.— 1 
S » — /

3
2—42

3,8
3—08

5,6
4—51

1

Зачистка шлифоваль­
ной машинкой 4 разр.

1
0—79

1,3
1—03

2

1—58
)

а б в j\o

Е. УПЛОТНЯЮЩИЕ ПЛАСТИНЫ 
В МЕСТАХ СТЫКОВКИ 

ПАНЕЛЕЙ ПО ПЛАВНИКОВЫМ ТРУБАМ

Состав работы

1. Нарезка пластин шлифмашинкой. 2. Зачистка пла­
стин и мест установки. 3. Установка пластин по месту 
с поддерживанием при прихватке сваркой.

Т а б л и ц а  8
Нормы времени и расценки на 1 пластину

Наименование pa6ot Профессия и 
разряд рабочих Н. вр. Facu я*

Заготовка
Монтажник

0,09 0—07,1 1

Установка
4 разр.

0,2 0—15,8 2

Прихватка сваркой
Электросвар­

щик 
5 разр.

0,06 0—05,5 3
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§ Е31-17. Установка лазов, гляделок и люков

Состав работы

1. Установка люков, лазов и гляделок. 2. Окончатель­
ное крепление болтами с изготовлением асбестовых про­
кладок.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

И зме­
ритель Н. вр. Расц. №

Установка люков и ла­
зов 4 разр.—1 

3 » — 1

1 ш г. 1,5 1—12 1

1 т 9,3 6-93 2

Установка гляделок 1 шт. 0,75 0—55,9 3

П р и м е ч а н и я :  1, При установке люков, лазов и гляделок на 
сборочной площадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,9 (ПР-1).

2. Сверление отверстий под болты следует нормировать допол­
нительно.

Г л а в а  2. МОНТАЖ БАРАБАНОВ 
И КОЛЛЕКТОРОВ

§ Е31-18. Технический осмотр барабанов 

Состав работы

1. Снятие колпачков и заглушек и очистка трубных 
отверстий и штуцеров от консервирующей смазки.
2. Проведение технического осмотра барабана с провер­
кой заводской керновки, размеров расположения труб­
ных отверстий или штуцеров и отсутствия в металле ба­
рабана трещин, расслоений, закатов и глубоких язвин.
3. Проверка размеров отверстий для труб по шаблону.
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Нормы времени и расценки на I барабан

состав
звена

монтаж­
ников

Масса барабана, т, до

б 15 25 50 65 85 110 120 150

6 разр.—! 
4 » —/ 
d * — /

5 7 10,5 14 11 20 25 27 32
4—25 5—95 8—93 11—90 14-45 17—00 21—25 22—95 27—20

а б | в г 1 д е ж 3 и

П р и м е ч а н и е .  При проверке размеров трубных отверстий под 
вальцовку с помощью нутромера или штангенциркуля Н. вр. и Расц 
умножать на 1,5 (ПР-1).

§ Е31-19. Установка опор и подвесок

Состав работ

При подготовке к монтажу
1. Распаковка. 2. Комплектование деталей. 3. Рас­

консервация. 4. Технический осмотр деталей с проверкой 
размеров и плотности прилегания. 5. Прогонка резьбы.

При установке
1. Разметка места установки. 2. Подъем и установка 

опоры или подвески по месту с вырубкой и установкой 
компенсирующих прокладок. 3. Выверка установленной 
опоры или подвески и закрепление.

При натяжении подвесок
1. Натягивание подвески в соответствии с проектной 

нагрузкой со снятием и установкой гаек с очисткой дета­
лей.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование
работ

Подготовка к 
монтажу

Состав звена 
монтажников

5 разр—/ 
3 » —2

Изме
ри-
тель

Подвески
Опо­
ры жест­

кие
пружин­

ные

1 опо­ 1 1
ра 0—77

1

1 т
12

2
9—24
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Продолжение

Наименование
работ

Состав звена 
монтажников

Изме­
ри­
тель

Опо.
ры

Подвески

жест­
кие

пружин­
ные

1 ШТ.
0 .4 0 ,4 1.6 о

Установка
0—30,8 0—30,8 1—23

3

1 т
15 18 27,5

4
11—55 13—86 21— 18

Добавлять на 
установку од­
ной пружины 
массой, кг: 

до 1

1 шт. 0,24
5

5 разр.— 1
3 » — 2

0—18,5

до 10 * 0,58
6н

0— 44,7

св. 10 » — —
1,3 

1 — 00
7

Натяжение под­
весок в соответ­
ствии с проект­
ной нагрузкой

5 разр . — 1 
3 » — 1 1 шт. — 3 ,4

2—74
8

а | б В |№
П р и м е ч а н и е .  При установке опор и подвесок в блоки на сбо­

рочной площадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,9 (П Р-1).

§ Е31-20. Открытие и закрытие люков 
у барабанов

Нормы времени и расценки на 1 шт.

Наименование и состав 
работ

Состав звена 
монтажников Н. вр. Расц. №

Открытие люка
Отвертывание гайки и открытие 
люка

0 ,3 0—22,4 1

Закрытие люка

1. Очистка деталей с зачист­
кой зеркал и запиловкой за ­
усенцев

2. Закрытие люка с изготовле­
нием и установкой прокла­
док, промазкой графитом и 
креплением

4 разр.— 1 
3  » —7

0,99 0—73 ,8 2
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§ Е31-21. Установка барабанов 

Состав работы
1. Подготовка к подъему. 2. Пробная вывеска бара* 

бана. 3. Подъем барабана с помощью мостового крана 
и дополнительных подъемных средств и укладка на опо­
ры или подвешивание на подвесках. 4. Предварительная 
выверка и закрепление. 5. Проведение окончательной вы- 
верки барабана по осям и высотным отметкам в соответ* 
ствии с чертежами при помощи гидроуровня и отвеса. 
6. Закрепление барабана в выверенном положении (до 
закрепления контрольными трубами).

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц. №

Установка бара­
бана

6 разр.—/ 
5 »  — 1 
4 » —2 
3 » —2

1 барабан 9 7 — 43 1

1 т 0,45 0 — 3 7 ,1 2

Окончательная вы­
верка барабана

1 барабан 9 7 — 43 3

1 т 0,45 0 — 3 7 ,1 4

§ Е31-22. Разборка и сборка сепарационного устройства 

Состав работ
При разборке

Разборка деталей сепарационного устройства, выемка 
их из барабана и маркировка.

При сборке
1. Подача, сборка и закрепление деталей сепарацион­

ного устройства в барабане. 2. Изготовление прокладок 
и установка их.

При контрольной сборке
1. Сборка деталей сепарационного устройства вне ба­

рабана с подгонкой и выправкой деталей. 2. Разборка 
собранного сепарационного устройства, комплектование 
и маркировка деталей.
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Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование работ Состав звена 
монтажников Н. вр. Расц.

Разборка 18,5 14—89

Сборка 5 разр.—/ 
3 » — 1 77 61—99

Контрольная сборка 29 23—35

П р и м е ч а н и я :  1. Н. вр. и Расц. строки N° 3 следует прим 
пять только в тех случаях, когда сепарационное устройство поступ 
ет на монтажную площадку отдельно от барабана.

2. Дежурный, находящийся снаружи, оплачивается дополнител 
но по ставке 3 разр.

§ Е31-23. Монтаж выносных циклонов 

Состав работы

1. Установка блока циклона на проектную отметк
2. Выверка по осям и высотным отметкам. 3. Снятие мо 
тажных жесткостей.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников Измеритель Н. вр. Расц. N

6 р а з р , — 1 
4 » —  1 
3 »  — 1

1 ШТ. 5 .7 4— 85 1

1 Т 1 .2 1 - 0 2 2

§ Е31-24. Установка водомерных колонок 

Состав работы

1. Проведение технического осмотра колонки с гид 
равлическим испытанием ее. 2. Проверка всех напорных 
устройств колонки на открытие и закрытие. 3. Установка 
водомерной колонки, выверка по гидроуровню и крепле­
ние.
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Нормы времени и расценки на ! колонку

Состав звена монтажников
Давление, МПа, до

3,9 10 14

5 разр. — 1 7,9 16 28
3 »  —  1 6—36 12—88 22—54

а б в

§ Е31-25. Технический осмотр и установка коллекторов 

Состав работ

При техническом осмотре

1. Снятие колпачков или пробок и очистка трубных 
отверстий от консервирующей смазки. 2. Проведение 
технического осмотра с проверкой по чертежам размеров 
коллектора, расположения трубных отверстий или шту­
церов. 3. Проверка отверстий для труб.

При установке

1. Подъем и установка коллектора на готовые опоры.
2. Выверка коллектора по осям, уровню и высотным от­
меткам. 3. Закрепление установленного коллектора.

ТЕХНИЧЕСКИЙ ОСМОТР

Т аб л и ц а  1
Нормы времени и расценки на 1 коллектор

Длина коллектора, м, до

Состав звена монтажников
2,5 4 6 св 6

5 разр — 1 2,5 4,2 5,8 9,3

3 »  —  1 2—91 3—38 4—67 7—49

а б в г
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УСТАНОВКА
Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 коллектор

Место производства 
работ

Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц. №

На месте монтажа
6 разр.— 1 
4 » — 1
3 » —.2

1 ШТ. 3 ,6 2 — 93 1

1 Т 2 ,2 1— 79 2

На сборочной площад­
ке

6 разр.— t 
4 ъ —1 
3 » —/ 
2 » —1

1 ШТ. 2 ,5 1— 99 3

1 Т М  ; 1— 28 4

§ Е31-26. Установка донышек и надставок 
коллекторов

Состав работ

Д ля установки донышек
1. Комплектование донышек. 2. Проверка размеров.

3. Снятие временных заглушек. 4. Расконсервация кон­
цов коллекторов. 5. Зачистка фасок коллекторов и до­
нышек под сварку. 6. Установка донышек.

Для установки надставок коллекторов
1. Комплектование надставок. 2. Проверка размеров.

3. Снятие временных заглушек. 4. Расконсервация кон­
цов коллекторов. 5. Зачистка фасок коллекторов и над­
ставок. 6. Установка подкладных колец. 7. Установка 
надставок со стыковкой.

Состав звена
Монтажник 4 разр. —  /

.» 3 » — 1
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Т а б л и ц а 1
Нормы времени и расценки на 1 шт.

| 
Н

аи
ме

но
ва

ни
е

i .
 

. -

Диаметр коллекторов, мм

102—108 [ 133—159 | 168—194 | 2 L9—245

Толщина стенки, мм, до

10 20 10 20 30 10 20 ■ 30 40 10 20 30 40 50 60

До-
НЫШ'

ки

0,77 0,96 0,99 1,2 1,4 1.2 1,4 ! 1,6 1,9 1,4 1,7 2 2,3 2,6 2,9
I0—57,4 0—71,5 0—73,8 0—89,4 1—04 0—89,4 1—04 1—19 1—42 1—04 1—27 1—49 1—71 1—94 2—16

Над­
став­

ки

1,3 1,5 и 1,9 2 2,1 2,2 2,4 2,6 2,4 2,7 3 3,2 3,6 3,9
20—96,9 1—12 1—27 1—42 1—49 1—56 1—64 1—79 1—94 1—79 2—01 2—24 2—38 2—68 2—91

1 а 6 | В | г Д j е ж | 3 и к л м н о п | №

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 шт.

Наименование

Диаметр коллекторов, мм
273—299 | 325—377

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 10 20 30 40 50 60

Донышки 1,9 2,2 2,6 2,9 3,3 3,7 2,4 2,9 3,4 3,9 4,4 4,9 1
1—42 1—64 1—94 2—16 2—43 2—76

i
1—79

/
2—16

/
2—53

/
2—91

/
3—2Sj 3—35

/



I_______ i_______ I_______ !_______ !_______ j_______ _______ i______s______;______)______j______'

Надставки 3,1 3,4 3,8 4,2 4,5 5 4,1 4,6 5,2 11 5,5 е л  '1 6,5
2

2—31 2—53 2—83 3—13 3—35 3—73 3—05 3—43 3—87 4—10 4—54 4—34

1 а 1 б 11 В S1 г д е 1 ж 1 з 1 и 1 к 1 л | м №

Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на 1 шт.

Диаметр коллекторов, мм

Наименование
426—473 530—550 1 630 720

Толщина стенки, мм, до

20 30 40 50 60 20 30 40 20 30 40 20 30 40

Донышки
3,9 4,2 5,2 5,9 6,6 4,9 5,7 6,6 6 7 8 6,8 8,1 9,2

1
2—91 3—13 3—87 4—40 4—92 3—65 4—25 4—92 4—47 5—22 5—96 5—07 6—03 6—85

Надставки
6 6,5 7,2 8,1 8 ,8 7,2 8,2 9,2 8,8 9,9 11 10 11,5 13

2
4—47 4—84

СОсо1ю

6—03 6—56 сл L о 6— 11 6—85 6—56 7—38 8— 20 7—45 8—57 9—69

1 а б в I1 г д е 1 ж  1 з и к 11 л м |! н |, о 1. №



Г л а в а  3. ПОДГОТОВКА ТРУБ И ЗМЕЕВИКОВ 
К МОНТАЖУ

§ Е31-27. Комплектование змеевиков по маркам 

Состав работы

1. Отбор змеевиков согласно заводской маркировке.
2. Раскладка змеевиков по позициям на подкладки.

Нормы времени и расценки на 1 змеевик или на 1 пакет змеевиков

Состав 
звена мон­
тажников

Масса змеевика или пакета, кг, до

50 100 | 200 300

11

4 разр.—1 
2 » —У

0 ,П 0,15 0,25 0,31 0,39 0,44 0,5
0—07,9 0—10,7 0—17,9 0—22,2 0—27,9 0—31,5 0—35.8

I а б j в j г д е ж

§ Е31-28. Проверка труб и змеевиков 
на соответствие техническим условиям

Состав работы

1. Проведение наружного осмотра, промер длины, 
диаметра, толщины стенки. 2. Проверка правильности 
гибов с отметкой мест исправления. 3. Разметка монтаж­
ных припусков.

Состав звена
Монтажник 5 разр. — 1

» 2 » — 1
Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 трубу
Диаметр труб, мм

32-45 j 50-60 j 76—89 j 102—108

Толщина стенки, мм, до

4 6 4 6 4 6 10 20 30

0,13 0,16 0,17 0,2 0,2 0,23 0,3 0,35 0,4
0—юл 0—12,4 0—13,2 0—15,5 0—15,5 0-17,8 0-23,3 0—27,1 0-31

а б в  !1 Г Д е ж 1 3 И
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Диаметр труб, мм, до

Продолжение табл. /

133—159 | 168—194
Толщина стенки, мм, до

10 20 30 10 20 30 40

0,34 0,4 0,46 0,36 0,42 0,47 0,56
1 1 -2 3 ,4 0—31 0 - 3 5 ,7 0—27,9 0—32,6 0—36,4 0—43,4

к Л м н 0 П Р

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 змеевик или на 1 пакет змеевиков

Масса змеевика или пакета змеевика, кг, до

50 100 200 300 400 500 600

0,4 0 ,7 и 1,5 1,8 2,1 2,5
0—31 0—54,3 0—85,3 1—16 1—40 1—63 1—94

a б в г Д е ж

П р и м е ч а н и я :  1. При проверке труб, гнутых в двух и трех 
плоскостях, Н. вр. и Расц. умножать на 1,15 (ПР-1).

2. При проверке труб длиной более 9 м Н. вр. и Расц. умножать 
на 1,3 (ПР-2).

§ Е31-29. Исправление гибов труб или змеевиков 

Состав работы

1. Подгибка трубы или змеевика с подогревом мест 
гиба газовой горелкой. 2. Покрытие мест нагрева биту­
мом.

Т а б л и ц а  1

Состав звена

Профессия и разряд рабочих
Диаметр труб, мм 

до 89 | св. 89

Монтажник 5 разр. 1 1
» 3 » — 1

Газосварщик 3 » 1 1
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мь
О Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 подгибку
Диаметр труб, мм

Наименование 32--45 | 50--60 76—89 со 
О

 1
д°

работ Толщина стенки, мм, до

4 6 4 6 4 6 10 10 20 30

Исправление 0,21 0,28 0,28 0,38 0,38 0,53 0 , 9 1 1,3 1,7 1гибов 0—19,1 0—25,5 0—25,5 0—34,6 0—34,6 0—48,2 0—81,9 0—80,5 1—05 1—37
Подогрев га­
зовой горел­

кой
0,06 0,07 0,07 0,1 0,1 0,14 0,23 0,26 0,34 0,44

2
0—94,2 0— 0 4 , 9 0— 0 4 , 9 0—07 0—07 0—09,8 0— 16,1 0—18,2 0—23,8 0—30,8

а 11 б 1 Б 11 г д е 1 Ж з 1 И | К 1 №
Продолжение табл. 2

Диаметр труб, мм

Наименование работ
133—159 1 168—194

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 10 20 30 40

Исправление гибов 1,2 1,5 1 ,9 1,4 1,7 2,1 2 ,3
1

0—96,6 1— 21 1—53 1—13 1—37 1—69 1—85

Подогрев газовой го­ 0,31 0,39 0,49 0,36 0,44 0,55 0 ,6
2релкой 0—21,7 0—27,3 0—34,3 0—25,2 0—30,8 0—38,5 0—42

л 1 V I1 0 1 п |! Р с || №
П р и м е ч а н и е  При исправлении гибов на местр монтажа Н вр и Расц. умножать на ЬЗ ( ПР -1 ) .



§ Е31-30. Правка концов труб, собранных в блоки 

Состав работы

1. Подогрев концов труб газовой горелкой. 2. Правка 
концов труб.

Нормы времени и расценки на 100 концов

Наименование работ Состав звена
Диаметр труб, мм, до

45 60 76

Правка концов
Монтажники 
4 разр. — 1 
3  » — 1

6,6 8,9 11
1

4—92 6—63 8—20

Подогрев газовой го­
релкой

Газосварщик 
4 разр.

1,5 2 2,5
2

1—19 1—58 1—98

а 11 6
в I №

П р и м е ч а н и е .  При правке концов труб по месту монтажа 
Н. вр. и Расц. умножать на 1,3 (П Р-1).

§ Е31-31. Снятие консервации с заводских блоков 
труб поверхностей нагрева

Состав работы
1. Снятие колпачков. 2. Выжигание газовой горелкой 

заводской краски с концов труб, собранных в блоки 
и плавников.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Профессия и 
разряд рабочих

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Выжигание краски с 
концов труб

100 кон­
цов

1,6 1— 12 1

То же, с концов плав­
никовых труб

Газосварщик 
3 разр.

то же 2,6 1—82 2

То же, с концов плав­
ников

100 м 10 7—00 3

П р и м е ч а н и е. Снятие консервации с концов отдельных труб 
поверхностей нагрева и коллекторов следует нормировать по соот­
ветствующим сборникам.

41



§ Е31-32. Обрезка труб поверхностей нагрева
труборезом

Состав работы

1. Разметка припуска. 2. Установка и закрепление 
приспособления с расклиниванием труб. 3. Обрезка при­
пуска с одновременным изготовлением фаски. 4. Снятие 
приспособления с трубы.

Нормы времени и расценки на 1 конец

Место производ­
ства работ

Наименование
работ

Состав звена 
монтажников

Диаметр труб, мм
32—60

Толщина стенки, 
мм, до

На сборочной 
площадке

По месту мон­
тажа

Обрезка труб

То же, плавни­
ковых

Обрезка труб

То же, плавни­
ковых

0,11 0,13

0— 08,9 0— 10,5

0,26 0,3

0— 20,9 0— 24,2
5 разрг-1 
3 » —/

0,22 0,26

0— 17,7 0— 20,9

0,33 0,38

0— 26,6 0— 30,6

Пр и м е ч а н и е .  Нормами настоящего параграфа предусмотре­
на обрезка труб поверхностей нагрева, установленных в блоки. Об­
резку отдельных труб следует нормировать по соответствующим 
сборникам.

§ Е31-33. Подготовка концов плавниковых труб 
под стыковку

Состав работы
1- Выборка плавников на длину до 100 мм. 2. Зачист­

ка заусенцев.
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Нормы времени и расценки на 1 конец

Наименование работ
Профессия и 

разряд рабочих н. вр. Расц. №

Подготовка концов плав­
никовых труб под сты­
ковку шлифмашинкой

Монтажник 
4 разр.

0,38 0—30 1

То же, торцовой фрезой То же 0,25 0—19,8 2

§ Е31-34. Зачистка концов труб, коллекторов 
и плавников под сварку

Указания по применению норм

Нормы и расценки данного параграфа предусматри­
вают зачистку концов труб поверхностей нагрева и кол­
лекторов, собранных в блоки, а также плавников от оки­
си, ржавчины, масла и других загрязнений до металли­
ческого блеска с внутренней и наружной сторон трубы на 
ширину 15—20 мм и плавников с трех сторон.

А. МЕХАНИЗИРОВАННАЯ ЗАЧИСТКА 

Состав работы

Зачистка фасок и концов труб электрошлифовальной 
машинкой до металлического блеска.

Монтажник — 4 разр.
L Трубы из легированных сталей

Т а б л и ц а  1
Нормы времени и расценки на 1 конец трубы

Диаметр труб, мм
Место

производ­
ства

работ

25-32 | 38--45 | 50 - 6 0 | 76--89

Толщина стенки, мм, ДО

4 6 4 6 4 6 1 4 6

На сбороч­ 0t03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0Л1
1ной пло­

щадке 0-02,4 0—03,2 0—04 0-04,7 0—05,5 0—06,3 0-07,9 0—08,7

На месте 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,12
монтажа 0-03,2 0—04 0-04,7 0-05,5 0—06,3 0—07,1 0—08,7 0—09,5 2

ii a ji б в t Д е ж I\ 3 №
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Нормы времени и расценки на 1 конец коллектора
Т а б л и ц а  2

Диаметр труб, мм

Место 108 1 133—159 1 168--194
производства

работ Толщина стенки, мм, до

10 20 30 10 20 30 10 20 30 40

На сборочной 0,15 0,17 0,2 0,25 0,28 0,32 0,33 0,37 0,43 0,47
1площадке 0—11,9 0-—13,4 0—15,8 0—19,8 0—22,1 0—25,3 0—26,1 0—29,2 0—34 0—37,1

На месте 0,17 0,19 0,22 0,28 0,31 0,36 0,37 0,41 0,48 0,52
2монтажа 0—13,4 0—15 0—17,4 0—22,1 0—24,5 0—28,4 0—29,2 0—32,4 0—37,9 © 1 4̂ 

:
)—к

1 а б в г 1 д :1 е |[ » 1 3 1 и к I №
Продолжение табл. 2

Диаметр труб, мм

Место 219—245 273—299
производства

работ Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 1° |1 20 30 40 50 60

На сборочной 0,42 0,49 0,52 0,59 0,67 0,74 0,45 0,51 0,59 0,66 0,72 0,8
1площадке 0—33,2 0—38,7 0—41,1 0—46,6 0—52,9 0—58,5 0—35,6

00оТо

1 0—46,6 0—52,1 0—56,9 0—63,2

На месте 0,47 0,54 0,58 0,66 0,74 0,82 0,5 0,57 0,65 0,73 0,8 0,89
2монтажа 0—37,1 0—42,7 0—45,8 0—52,1 0—58,5 0—64,8 0—39,5 0—45 0—51,4 0—57,7 0—63,2 0—70,3

\ Л 1 М 1 н о 1 п 1 р J о 1 Т 1 зг 1 *  1 * У и  )м>



Нормы времени и расценки на 1 конец коллектора
Диаметр труб, мм

Т а б л и ц а  3

Л*
Сл

Место произвоД' 
ства работ

325—377 426—478

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 20 30 40 50 60

На сборочной 0,65 0,74 0,83 0,95 1 1,2 0 ,9 1.1 1,2 1,4 1.5 1площадке 0—51,4 0—58,5 0—65,6 0—75,1 0—79 0—94,8 0—71Л 0—86,9 0—94,8 1—11 1— 19

На месте мон­ 0,72 0,82 0,92 1 1,2 1,4 1 1,2 1,4 1 ,6 1,7
2тажа 0—56,9 0—64,8 0—72,7 0—79 0—94,8 1— 11 0—79 0—94,8 1 — 11 1—26 1—34

а | б | в | г I *  I и к | л | №
Продолжение табл. 3

Диаметр труб. мм

Место пгоизводства 530—550 630 720
работ Толщина стенки, мм,до

20 30 1| 40 20 30 40 20 30 40

На сборочной площад­ 1,1 1,2 1,5 1,3 1,5 1,7 1,4 1.6 1,9
1ке 0—86,9 0—94,8 1— 19 1—03 1— 19 1—34 1— 11 1—26 1—50

На месте монтажа 1,2 1,4 1,6 1,4 и в 1,9 1,6 1,8 2,1
2

0—94 ,8 1—11 1—26 1— 11 1—26 1—50 1—26 1—42 1—66

1 м I н i о j п 1 Р 1 с i т | У 1 Ф №



05 II. Т р у б ы  из углероди ст ы х  сталей 

Нормы времени и расценки на 1 конец трубы
Т а б л и ц а  4

М есто производства 
работ

Диаметр труб, мм

25—32 38—45 50—60 \ 76—89

Толщина стенки, мм, до

4 6 4 6 4 6 4 6

На сборочной площад­
ке

0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08
1

0—01,6 0—02,4 0—03,2 0—04 0—04 0—04,7 0—05,5 0—06,3

На месте монтажа
0,03 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,08 0,09

2
0—02,4 0—03,2 0—04 0—04,7 0—04,7 0—95,5 0—06,3 0—07,1

| а | б | в | г | д е | ж | з №

Т а б л и ц а  5
Нормы времени и расценки на 1 конец коллектора

Диаметр труб, мм

М есто
производства

работ

108 133-159 | 168-194

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 10 20 30 10 20 30 40

На сборочной 
п л о щ а д к е

0,12 0,13 0,15 0,2 0,22 0,25 0,27 0,3 0,33 0,36 I
1

0—99,5 0—10,3 0—11,9 0—15,8 0—17,4 0— 19,8 0—21,3
1

0—23,7 0—26 А 0—28,4 ]
1



На .тесте 
монтажа

0,13 0,15 0,17 0,22 0,24 0,28 0 ,3 0,33 0,37 _  <М __\ 2
0— 10,3 0— 11,9 0— 13,4 0— 17,4 0— 19 0—22,1 0—23,7 о а

 
1—̂ 0—29,2 0—31,6 1

а б в г Д е ж 3 и к №

Продолжение табл. 5

Место
производства

рабст

Диаметр труб, мм, до

219—245 | 273—299

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 10 20 30 40 50 60

На сбороч­
ной пло­

щадке

0,32 0,37 0,41 0,45 0 ,5 0 ,56 0,39 0,43 0,5 0,55 0 ,6 0,65
1

0—25,3 0—29,2 0—32,4 0—35,6 0—39,5 0—44,2 0—30,8 0—34 0—39,5 0—43,5 0—47,4 0—51,4

На месте 
монтажа

0,36 0,41 ; 0 ,46 0 ,5 0,56 0,62 0,43 0,48 0,55 0,61 0,68 0,72
2

0—28,4 0—32,4 0—36,3 0—39,5 0—44,2 0—49 0—34 0—37,9 0—43,5 0—48,2 0—53,7 0—56,9

Л м н 0
,

п Р с т У ф | х ц |  №



СО
Нормы времени и расценки на 1 конец коллектора

Т а б л и ц а  6

Диаметр труб, мм

Месте производ­ 325—377 1 426—478
ства работ Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 20 30 40 50 60

На сборочной 0,54 0,59 0 ,66 0 ,74 0,81 0,86 0,77 0,86 0 ,95 i , i 1,2
1площадке 0—42,7 0—46,6 0—52,1 0—58,5 0—64 0—67,9 0—60,8 0—67,9 10—75,1 0—86,9 0—94,8

На месте мон­ 0 ,6 0,65 0,73 0 ,82 0 ,9 0,96 0,85 0,95 I 1,2 1,3
2таж а ' 0—47 ,4 0—5 1 ,4 0—57,7 0—64,8 0—7 U 0—75,8 0—67,2 0—75,1 0—79 0— 94,8 1—03

1 а 1 б 1 в 1 г  1 д 1 е ж  |1 з  | и к |1 л No

Продолж ение табл. 6

Место производства 
работ

Диаметр труб, мм

530—550 | 630 ] 720

Толщина стенки, мм, до

20 30 40 20 30 40 20 30 40

Н а сборочной пло­
щ адке

0 ,9 0,99 1,1 1,1 1,2 1,3 1,2 1,3 1,5
1

0—71,1 0—78 ,2 0—86,9 0—86,9 0—9 4 ,8 1—03 0—94,8 1—03 1—19

Н а месте монтажа 1 i n 1,2 1,2 1,3 1,4 1,3 1,4 1,7
2

Q—79 0—88,9 0—94 ,8 0—94 ,8 1—03 1— 11 1—03 1— 11 1—34
1 м 1 н \  о XI Г> i С ,  ̂ fa* /  у  /  ф j  №



Б. ЗАЧИСТКА ВРУЧНУЮ

Состав работы

Зачистка фасок и концов труб с наружной и внутрен­
ней стороны напильником и шкуркой до металлического 
блеска.

Монтажник 3 разр.
I. Трубы из легированны х сталей

Т а б л и ц а  7
Нормы времени и расценки на 1 конец

Место
производ­

ства

Диаметр труб, мм

25—32 38—45 50—60 76-89

Толщина стенки, мм, до

4 6 4 6 4 6 4 в

На сбо­
рочной 

площадке

0,08 0,1 0Д2 0,14 0,16 0,18 0,23 0,25
10—05,6 0—07 0—08,4 0—09,8 0—11^2 0—12,6 0-16,1 0—17.5

На месте 
монтажа

0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,2 0,26 0,28
20—06,8 0-07,7 0-09.1 0—10,5 0—12,6 0—14 0—18,2 0-19,6

а I б в г д j е | ж  [ з №

II. Трубы  из углеродистых сталей

Т а б л и ц а  8
Нормы времени и расценки на 1 конец трубы

Диаметр труб, мм
Место

производ­
ства

работ

25—32 J 38-45 50—60 | 76-89

Толщина стенки, мм, ДО

4 6 4 6 4 6 11 4 6

На сбо- 0,06 0,07 0,08 0,1 0,11 о д з 0,15 0,17
1рочноА

площадке 0-04 ,2 0-04,9 0-05,6 0—07 0-07,7 0—09,1 0—10,5 0—11,9

На месте 0,07 0,08 0,09 0,11 : 0,12 0,14 0,17 0,19 2
монтажа 0—04,9 0—05.6 0-06,3 0-07,7 0—08,4 0—09,8 0-11,9 0-13,3

t
1 а б i1 .  11 Г 11 д 1 е 1 Ж 8 j К*2

4 -9 0 2 49



В. ЗАЧИСТКА КОНЦОВ П ЛАВН И КО ВЫ Х ТРУБ  

Состав работы

Зачистка концов труб до металлического блеска.

Т а б л и ц а  5
Нормы времени и расценки на 1 конец

Место
производ­

ства
работ

Вид
зачистки

Состав
звена

монтаж­
ников

Трубы из углеро­
дистых сталей

Трубы из легиро­
ванных сталей

Диаметр труб и толщина стеьки, мм

32x6 60x6 32X6 60x6

На сбо­
рочной 

площадке

Механи­
зирован­

ная
4 разр.

0,04 0,08 0,06 0,1
1

0—03,2 0—06,3 0—04,7 0—07,9

Ручная 3 разр.
0,09 0,16 0,12 0,22

2
0—08,3 0—11,3 0—08,4 0—15,4

На месте 
монтажа

Механи­
зирован­

ная
4 разр .

0,05 0,09 0,07 0,11
3

0—04 0 -0 7 ,1 0—05,5 0—08,7

Ручная 3 разр.
0.1 0,18 0,14 0,25

4
0—07 0—12,8 0—09,8 0—17,5

а б в г »

Г. ЗАЧИСТКА П ЛА ВН И К О В П О Д  СВАРКУ  

Состав работы

Зачистка плавников под сварку шлифовальной 
шинкой до металлического блеска.
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Т а б л и ц а  10
Нормы времени и расценки на 1 м длины плавника

Место производства 
работ Вид зачистки Состав звена 

монтажников Н. вр. Расц. №

На сборочной пло­
щадке

Механизи­
рованная 4 разр . 0,13 0—10,3 1

На месте монтажа Вручную 3 разр . 0,38 0 -2 6 ,6 2

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами и расценками параграфа преду­
смотрена зачистка концов труб после механической обработки. При 
зачистке после газовой резки Н. вр. и Расц. умножать на 1,3 (ПР-1),

2. При необходимости выполнения работ с расклиниванием труб
H. вр. и Расц. следует умножать на 2 (ПР-2).

3. Зачистку штуцеров, а также очков в барабанах следует нор­
мировать по Н. вр. и Расц. настоящего параграфа с умножением на
I, 2 (ПР-3).

§ Е31-35. Стыковка блоков по трубам, коллекторам 
и плавникам под сварку

Состав работ

При стыковке блоков по трубам и коллекторам
1. Стыковка заводских блоков по трубам и коллекто­

рам с расклиниванием труб, установкой и снятием цент­
ровочного приспособления. 2. Расклинивание труб в про­
цессе сварки.

При стыковке блоков по плавникам
1. Стыковка блоков по плавникам с установкой и сня­

тием приспособлений. 2. Устранение депланации.

Состав звена
Т а б л и ц а  1

Профессия и разряд рабочих
Трубы и коллекторы 

диаметром, мм

до 108 J св. 108

Плавники

Монпгаоюник 5 разр. 1 1 1
» 4 » — 1 1
» 3  х> 1 1 1

4* 51



елto А. СТЫКОВКА БЛОКОВ ПО ТРУБАМ

Нормы времени и расценки на 1 стык
Т а б л и ц а  2

Наименование работ

Диаметр труб, мм

25—32 | 38—45 50—60 | 76—89

Толщина стенки, мм, до

4 | 6 4 | 6 | 4 | 6 | 4 | 6

Стыковка по тру­
бам

0 ,2 0,28 0 ,39 0,45 0,56 0 ,62 0,77 0,81
0—16,1 0—22,5 0—31,4 0—36,2 0—45,1 0—49 ,9 0—62 0—55,2

Место производ­
ства работ

На сборочной 
площадке

То же, по плав­
никовым

0,66
0—52 ,8

0,77
0—61,6

0 ,9
0—72

На месте мон­
таж а

Стыковка по тру­
бам

0,26
0—20,9

0,36
0—29

То же, по плавни­
ковым 0—80

0,51 0,58 0,73
0—41,1 0—46,7 0—5 8 ,8

0,81

0—65,2 0—80,5 0— 88,6

1.2
0—96

1.4
1—12

I ж I з I Л£



Б. С Т Ы К О В К А  Б Л О К О В  П О К О Л Л Е К Т О Р А М

Т а б л  Vi ц а 3

Нормы времени и расценки на 1 стык

Диаметр труб и коллекторов, мм

Место производства 108
1

133-139
1

168--194
работ Толщина стенки , мм, До

10 20 30 10 20 30 10 20 30 40

На сборочной площад* 
ке

1 1,2 1,4 1.4 1.8 2 1,7 2,1 2,5 2,9
1

0—80,5 0—96,6 1—13 1— 12 1—44 1—60 1—36 1— 68 2— 00 2—32

На месте монтажа
1.3 1.5 1,8 1.8 2,3 2,6 2 ,2 2,7 3,2 3,8

2
1—05 1—21 1—45 1—44 1—84

0
0

оc
l 1—76 2— 16 2—56 3—04

а  | 6  |

в  1 Г  1

Д  J е j ж  j 3
- 1 ■ 1

№ел



Q1 Т а б л и ц а  4

Нормы времени и расценки на 1 стык

Диаметр труб и коллекторов, мм

Место производства 
Работ

219- 245 273—299

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 | 40 50 | 60 | ю I 20 | 30 40 50 60

Н а сборочной пло­
щ адке

2 2 ,5 3 3 ,7 4 ,4 5,6 2 ,3 3 3 ,5 4 ,5 5,4 6 ,5
1

1— 60 2— 00 2— 40 2—96 3—52 4—48 1— 84 2—40 2— 80 3— 60 4— 32 5— 20

На месте м онтаж а
2 ,6 3 ,2 3 ,9 4 ,8 5 ,7 7 ,3 3 3 ,9 4 ,6 5 ,9 7 8 ,5

2
2—08 2— 56 3— 12 3— 84 4—56 5— 84 2— 40 3 — 12 3—68 4—72 5—60 а> 1 оо о

а 6 в Г Д е Ж 3 и
1

к
1

л
1

м
1

№



Продолж ение табл. 4

Место производства 
работ

Диаметр труб и коллекторов, мм

325—377 426—478

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 20 30 40 50 60

На сборочной пло­
щадке

3 4,1 4,5 5,6 6,7 8,1 5 5,6 7 8,4 9,8
1

2—40 3—28 3—60 4—48 5—36 6—48
1

О
 

!
с?1 4—48 5—60 6—72 7—84

На месте монтажа
3,9 5,3 5,9 7,3 8,7 10,5 6,5 7,3 9,1 11 13

2
3—12 4—24 4—72 5—84 6—96 8—40 5—20 5—84 7—28 8—80 10—40

н | 0 п j р j с Т У Ф | х ц | ч | №



g  Т а б л и ц а  5
Нормы времени и расценки на 1 стык

Диаметр труб и коллекторов» мм

Место производства работ
530—550 630 1 720

Толщина стенки, мм,, До

20 30 | 40 20 30 j 40 20 30 | 40

Ка сборочной площадке
5 ,4 6 7 ,5 6 6 ,7 8 ,3 6,5 7 ,3 9,2

1
4—32 4—80 6—00 4—80 5—36 6—64 5—20 5—84 7—36

Ка месте монтажа
7 7 ,8 9 ,8 7 ,8 8 ,7 11 8 ,5 9,5 12

2
5—80 6—24 7—84 6—24 6—96 8—80 6—80 7—60 9—80

1 а 1 б |! в 11 г 11 д 1 е 1| ж '  11 з | и №

П р и м е ч а н и я :  1. При стыковке труб и коллекторов из легированной стали Н. вр, и Расц. умножать на 1,3 
(П Р-1).

2 П р и  с т ы к о в к е  т р у б  с в ы п о л н е н и ем  х о л о д н о го  н а т я г а  Н . вр . и Расц. у м н ож ать  на 1,2 (П Р -2) .



В. СТЫКОВКА ПО ПЛАВНИКАМ

Т а б л и ц а  6

Нормы времени и расценки на 1 м длины

Место производства 
работ Наименование работ Н. вр. Расц. No

На сборочной 
площадке

Стыковка блоков из пря­
мых труб

1.8 1—44 1

То же, из гнутых труб 3,8 3—04 2

Стыковка отдельных труб 0,18 0— 14,4 3

Стыковка блоков из 
прямых труб

2,5 2—00 4

То же, из гнутых труб 5,3 4—24 5

На месте мон­
тажа Стыковка блоков угло­

вых
3,7 2—95 6

То же, потолочных 4,3 3—44 7

Стыковка отдельных труб 0,25 [ 0—20 8

§ Е31-36. Проверка труб и змеевиков шаром 

Состав работ

При проверке несмонтированных труб или змеевиков

1. Снятие колпачков с кондов труб или змеевиков.
2. Проверка шаром с ярогонкой его по трубам или змее­
викам сжатым воздухом. 3. Закрытие концов труб или 
змеевиков колпачками.

При проверке установленных труб или змеевиков

I. Проверка труб или змеевиков с прогонкой шара 
сжатым воздухом из коллектора или из барабана по тру­
бам или змеевикам. 2. Продувка труб или змеевиков 
сжатым воздухом.
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Состав звена
Т а б л и ц а

Профессия и разряд 
рабочих

Для несмонтированных 
труб или змеевиков Для установленных 

труб или змеевиков

Монтажник 4 разр. 1 1» 3 » — 1
» 2 » 1 1

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на 1 трубу или 1 змеевик

Место производ­ства работ

Несмонтированные 
трубы и змеевики

Установленные трубы или 
змеерики

кипятиль­
ные

трубы

экранные воДопере- 
пускные трубы и 
змеевики поверх­

ностей нагрева при 
длине коллекторатрубы змеевики
До 3 м св. 3 м

На сборочной 
площадке

0 ,03 0 ,05
—

0,08 0,11 1
0—02,1 0—03,6 0—05,7 0-07 ,8

На месте мон­
тажа

— —
0,04 0 ,12 0 ,16

2
0—02,8 0—08,5 0—11,4

а | б в г | д к-

П р  и м е ч а н и е .  Нормами граф «г», «д» предусмотрена ирсвер* 
ка шаром труб и змеевиков, приваренных к коллекторам с двух по­
рой. При проверке труб и змеевиков, приваренных к коллекторам с 
одной стороны, Н. вр. и Расц. умножать на 0,7 (П Р -1).
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Г л а в а  4. МОНТАЖ ПОВЕРХНОСТЕЙ НАГРЕВА 
(ЭКРАНЫ, ПАРОПЕРЕГРЕВАТЕЛИ ПЕРВИЧНОГО 

И ПРОМЕЖУТОЧНОГО ПАРА, ВОДЯНЫЕ 
ЭКОНОМАЙЗЕРЫ И РЕГУЛИРУЮЩИЕ 

ПОВЕРХНОСТИ)

§ Е31-37. Сборка блоков поверхностей нагрева 
из отдельных труб и коллекторов

Указания по применению корм

Нормами и расценками настоящего параграфа 
предусмотрена сборка блоков экранов, настенных водя­
ных экономайзеров, потолочных, настенных и ширмовых 
пароперегревателей, подвесной системы, поступающих на 
монтаж отдельными элементами (трубы, коллекторы 
и другие детали, указанные в чертежах завода-изготови- 
теля).

Состав работы

1. Технический осмотр коллекторов. 2. Установка 
коллекторов на временные конструкции с выверкой их 
и закреплением. 3. Снятие колпачков с концов труб 
и штуцеров и проверка труб шаром. 4. Раскладка труб 
по позициям с комплектованием деталей по маркам и чер­
тежам. 5. Установка к о т  рольных труб с проверкой по 
длине (осевым линиям) и по конфигурации. 6. Установ­
ка рядовых труб по контрольным с обрезкой и зачисткой 
концов труб, штуцеров или очков коллекторов до блеска. 
7. Стыковка труб под сварку со штуцерами и между со­
бой с подготовкой концов. 8. Расклинивание труб в про­
цессе сварки. 9. Установка дистанционирующих деталей.

Состав звена

Монтажник 6 разр. — 1 
»  4 »  — /
» 3 » — 3
» 2 » — 1
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о  Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Диаметр труб, мм

Поверхность нагрева Измеритель
32 38--45 | 50--60 | 76--89

Толщина -стенки, мм, до
4 6 4 6 4 6 4 6

Из углеродистых 
и легированных 

сталей
1 труба

1,2 1,4 1,4 1,6
1

0—:91,8 1--07 1--07 1- -22

Из углеродистых 1 стык
0,32 0,38 0,42 0,49 0,55 0,62 0,66 0,73

2сталей 0—24,5 0—29,1 0—32,1 0—37,5 0—42,1 0—47,4 0—50,5 0—55,8

Из легированных то же
0,37 0,45 0,5 0,6 0,66 0,74 0,84 0,9 3сталей 0—28,3 0—34,4 0—38,3 0—45,9 0—50,5 0—56,6 0—64,3 0—68,9

а б 1 в I г 1 Д е \1 ж 1 3 №

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами и расценками настоящего параграфа предусмотрена сборка блоков радиацион­
ных поверхностей нагрева из прямых и изогнутых в одной плоскости труб. При сборке блоков, изогн)тых в двух 
и плосчосткх, Н вр. и Расц. умножать на 1.1 (П Р-1).

О- О У о л л с к т о р о в  f Д1. лус т оплачива г[, дополни i с л| по



§ Е31-38. Сборка панелей из плавниковых труб 

Состав работы

1. Комплектование и раскладка труб по позициям. 
!. Расконсервация концов труб и плавников. 3. Провер- 
<а труб по длине. 4. Установка труб в приспособление.
3. Зачистка плавников под сварку. 6. Стыковка труб по 
тдавникам с необходимой рихтовкой, устранением депла- 
иации и креплением. 7. Подготовка концов плавниковых 
груб под стыковку с выборкой плавников и зачисткой 
концов. 8. Снятие панели с приспособления и укладка 
в штабель.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтаж ни­
ков Измеритель

Диаметр труб и толщина 
стенки, мм

32X6 60X6

5 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » — 2

1 труба
1 ,6

1—24
1.9

1—47
1

1 м труб, с о б ­
ранных в панель

0,75
2

0 - 58,1

1 а 1 б №

§ Е31-39. Технический осмотр заводских блоков 

Состав работы

1. Снятие заводской упаковки. 2. Перекантовка бло­
ков. 3. Технический осмотр блоков с проверкой всех раз­
меров. 4. Заполнение формуляра.

Нормы времени и расценки на 1 блок

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т С о с т а в  э ь е н а  м о н ­
т а ж н и к о в Н .  вр. Р а с ц , №

Технический осмотр
5 р а з р  — 1 
4 » —2

5,3 4—40 1

Перекантовка 2,9 2—41 2
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§ Е31-40. Укрупнительная сборка блоков 
радиационных поверхностей нагрева

Нормами и расценками настоящего параграфа преду. 
смотрена укрупнительная сборка блоков экранов, настев- 
ных водяных экономайзеров, потолочных и настенных 
пароперегревателей из блоков заводской поставки.

Состав работ
При укрупнительной сборке заводских блоков

1. Подъем и установка блоков на сборочное приело- 
собление, блок каркаса или щит. 2. Укрупнительная 
сборка блоков. 3. Выверка собранных блоков с помощью 
гидроуровня и проверка размеров.

При стыковке блоков по плавникам
1. Зачистка блоков по плавникам. 2. Стыковка бло­

ков по плавникам с установкой приспособлений.

При рихтовке блоков
1. Подогрев блоков газовой горелкой. 2. Рихтовка 

блоков с помощью приспособления.

При стыковке блоков по трубам и коллекторам
1. Расклинивание труб для стыковки. 2. Зачистка 

концов труб и коллекторов. 3. Стыковка блоков по тру­
бам. 4. Расклинивание труб в процессе сварки. 5. Вы­
правка труб после сварки с установкой их в проектное 
положение.

А. УКРУПНИТЕЛЬНАЯ СБОРКА БЛОКОВ

Таблица I
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т С о с т а в  звена Измери­
тель Н.  вр. Расц.

Укрупнение блоков с 
блоками каркаса или об­
мурованными щитами

Монт аж ни-
1 блок 11,5 8 -6 8 1

*и
6 раза —1

1 т 3,5 2—64 2

Укрупнение блоков на 
сборочных приспособле­
ниях из труб диаметром 
до 42 мм

4 » —1 
3 » —2 1 блок 7,8 5 -89 3
2 » —2

1 т 2,4 1-81 4
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Продолжение табл 1

Наименование работ Состав звена Измери­
тель н. р. Расц, №

Укрупнение блоков на 
сборочных приспособле­
ниях из труб диаметром 
до 60 мм

Монтаж­
ники

6 разр.—1 
4 » —/
3 » —2 
2 » —2

1 блок 6,7 5 -0 6 5

1 т 1.7 1—28 6

Выставка блоков под 
укрупнение или обмуров­
ку

1 блок 3,7 2—79 7

1 т 0,71 0—53,6 8

Устройство замковых со­
единений

Монтажни­
ки

5 разр.—У 
4 » —У 
3 » —1

1 соеди­
нение 

(1 пара 
труб)

С,64 0—51,2 9

Прихватка сваркой
Электро­
сварщик 
4 разр.

1 соеди­
нение 
(1 пара 
труб)

0,05 0—04 10

Рихтовка блоков

Монтаж­
ники

4 разр.—1
з » —;

1 М- 0,86 0-64,1 11

Газосвар­
щик 

5 разр.
то же 0,38 0—34,6 12

П р и м е ч а н и я :  1. При укрупнении блоков в пространственные 
монтажные блоки Н. вр. и Расц. пп. 1—8 умножать на 1,2 (ПР-1),

2. При укрупнении изогнутых блоков Н. вр. и Расц. пп. 1—8 ум­
ножать на 1,4 (ПР-2).

3. При укрупнении блоков из плавниковых труб Н. вр. и Расц, 
пп, 3 -6  умножать на 1,2 (ПР'З).
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Б. СТЫКОВКА БЛОКОВ ПО КОЛЛЕКТОРАМ  
И ТРУБАМ

Т а б л и ц а  2
Состав звена

Диаметр труб, мм

Профессия и разряд рабочих
до 108 св. 108

Монтажник 5 разр. 1 1
» 4 » — 1
» 3 $ 1 1

Трубы

Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на 1 стык

Диаметр труб, мм

25—32 38-45 50—60 76-89

Толщина стенки, мм, До

4 6 4 6 4 6 4 6

Из углеро­
дистых 
сталей

0,25 0,34 0,47 0,54 0,68 0,75 0,92 0,98
10—20,1 0—27,4 0—37,8 0—43,5 0—54,7 0—60,4 0—74,1 0—78,9

Из легиро­
ванных 
сталей

0,33 0,44 0,62 0,71 0,88 0,97 1,2 ь з  :
20—26,6 0—35,4 0—49,9 0—57,2 0—70,8 0—78,1 0—96,6 1-05

а
I

б в г Д е ж 3 Кч

64



КоллекторыIсс
S  Т а б л и ц а  4

Нормы времени и расценки на 1 стык

Д и а м е т р  к о л л е к т о р о в ,  м м

К о л л е к т о р ы
102—108 133—159 1 168--194 219—245

Т о л щ и н а  с т е н к и , м м ,  Д о

10 20 |1 30 I1 '0 11 20 |[ 30 10 20 30 | 40 | ю  | 20 30 | 40 50 | 60

И з  у г л е р о ­
д и с т ы х  с т а л е й

1,7 1,9 2,3 2,4 2,9 3,2 3 3,3 3,8 4,3 3,Р 4 4,6 5,4 6 7,3
I1—37 1—53 1—85 1—92 2—32 2—56 2—40 2—64 3—04 3—44 2—80 3—20 3—68 4—32 4—80 5—84

И з  л е г и р о ­ 2.2 2.5 2,9 3,1 3,7 4 3,8 4,3 4,9 5,5 4,6 5.2 5,9 7 7,8 9,5
в а н н ы х  с т а л е й 1—77 2—01 2—33 2—48 2—96 3—20 3—04 3—44 3—92 4—40 3—68 4—16 4—72 5—60 6—24 7—60

2

а  I б  ,1 в г 1 А  J е  1 ж • 1 а 1 1 л  | м  | Н  1 о  1 п | Р  1 №

Т а б л и ц а  5
Нормы времени и расценки на I  стык

К о л л е к т о р ы

Д и а м е т р  к о л л е к т о р о в ,  м м

273—299 325—377 | 426—478

Т о л щ и н а  с т е н к и ,  м м ,  д о

10 20 30 40 50 60 10 20 30 40 50 60 20 30 40 50 60

И з  у г л е р о ­
д и с т ы х  с т а л е й

4,1 4,7 5,4 6,5 7,4 8,6 5,4 6,6 6,9 8,1 9,2 10,5 8,2 8,7 10,5 12 14,5
18—28 а—76 4 - 3 2 5—20 5—92 6—88 4 —32 5—28 5—52 6 —48 7—36 8—40 6—56 6— 96 8—40 9—60 11—60



Продолжение табл. 5

К ол л ек тор ы

Д иам етр к оллекторов* мм

273— 299 | 325— 377 | 426— 478

Толщ ина стенки, м м , До

10 20 30 40 50 60 10 20 30 40 50 60 20 30 40 50 60

И . л е г и р о ­
ванных сталей

5,2 6,1 6,9 8,3 9,4 11 / 8,6 8,9 10,5 12 14 10,5 11,3 13 15,5 18,5 2
4 — 1о 4— as 5— 52 6 — 64 7— 52 8— 80 5— 60 6 — 88 7— 12 ос 1

1 
° 9—60 П —20 8— 40 9— 20 10— 40 12— 40 14— 80

а j 6 в  J г  | а  | е j ж  j з ь К | л м | н о  j П j р с Jft

Нормы времени и расценки на 1 стык
Т а б л и ц а  6

Д иаметр к о л л ек тор ов . мм

К ол л екторы
530— 550 630 1 720

Толщ ина «тенки , мм, До

20 30 40 20 30 40 20 30 40

Из углеродистых сталей
8 , 8 9,6 11,5 10 11 12,5 11 12 14,5

1
7—04 7—68 9—20 8— 00 8—80 10— 00

о001X

9—60 11—60

Из легированных сталей
11,5 12,5 15 13 14 16,5 14,5 15,5 18,5

2
9—20 10— 00 12— 00 10—40 11— 20 13—20 11—60 12—40

1
14—80



В. СТЫКОВКА БЛОКОВ ПО ПЛАВНИКАМ

Т а б л и ц а  7
Нормы времени и расценки на 1 м длины блока

Характеристика стыкуемых 
блоков

Состав звена 
монтажников Н. вр. Расц. Кг

Блоки из прямых труб 5 разр. — 1 
4 » — 1

1,9 1—52 1

То же, из гнутых труб 3 » — 1 4 3—20 2

П р и м е ч а н и я :  1* Установку деталей крепления поверхностей 
нагрева нормировать по § Е31-8,

2, При стыковке блоков по плавниковым трубам Н. вр. и Расц. 
табл, 3 умножать на 1,4 (ПР-1).

§ Е31-41. Укрупнительная сборка блоков 
ширмовых пароперегревателей

Состав работы

1. Установка блоков трубной части на сборочное при­
способление. 2. Сборка блоков с выверкой и проверкой 
размеров. 3. Установка креплений.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
тель Н. вр Расц. Кг

Сборка ширм в верти­
кальном положении

6 разр.—1 
4 » —I 
8 » —2 
2 » —2

1 за­
водской 

блок
3,3 2—49 1

1 т 1,1 0—83,1 2

Сборка ширм в го­
ризонтальном поло­
жении

1 за­
водской 

блок
8,7 6—57 3

1 т 2,9 | 2—19 4

П р и м е ч а н и е .  Стыковку блоков по коллекторам и рихтовку 
ширм следует нормировать по § ЕЗ1 -40 настоящего Сборника,
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§ Е31-42. Сборка блоков конвективных поверхностей 
нагрева водогрейных котлов

Состав работы
1. Распаковка пакетов. 2. Отбор, проверка и рас. 

кладка пакетов по позициям. 3. Сборка в блоки с уста- 
ловкой деталей крепления.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников Измеритель Н. вр. Расц. .4*

5 разр. — 1 
3  » — 1

1 пакет 1,9 1—53 1

1 т 0 ,27  I[ 0—21,7 к
Примечание.  Стыковку по коллекторам следует нормировать 

по § Е31-40 настоящего Сборника.

§ Е31-43. Укрупнительная сборка блоков конвективных 
и регулировочных поверхностей нагрева

Состав работы
1. Установка блоков на бетонные тумбы (или рамы),

2. Сборка блоков с выверкой и проверкой размеров.
3. Установка постоянных креплений.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Изме­
ритель

Поверхности нагрева

с горизон­
тальным 
располо­

жением 
змеевиков

с верти­
кальным 

расположе­
нием зме­

евиков

Укрупнительная сбор­
ка блоков

& разр. — 1 
4 » — 7 
3 » — 2 
2 » — 7

1
блок

4 ,9 1
3—81

1 т 0,68 1,6

1—24
2

0— 5 2 ,9

Выставка блоков под 
укрупнение или об­
муровку

6 разр. — 1 
4 » —  7 
3 » — 2 
2 » —  7

I
блок

1,2

0—9 3 ,4
3

1 т 0 ,3 9

0— 3 0 ,3
4

а | б
Примечание,  Стыковку блоков по коллекторам и труба'1 

следует нормировать по § Е31-40 настоящего Сборника.



§ Е31-44. Гидравлическое испытание блоков 
поверхностей нагрева

Состав работы
1. Установка инвентарных заглушек на штуцера кол­

лекторов и концы труб. 2. Подключение пресса к блоку.
3. Заполнение блока водой и проведение гидравлического 
испытания на установленное давление с наблюдением за 
работой пресса. 4. Осмотр блока и отметка мест течи 
с устранением дефектов. 5. Спуск воды и отключение 
пресса. 6. Срезка присоединительных труб и снятие за­
глушек. 7. Сдача блока.

Состав звена
Монтажник 5 разр. — 1

» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 блок
Масса трубной части блока, г, до

3 5 1 i° 15 20 | 30 40 | 50 свы ш е 50

7,1 8,9 14 18 22 31 40 49 58
5-72 7—16 11—27 14—49 17—71 24—96 32—20 39—45 46—69

а б в 1 г д е ж 3 И

П р и м е ч а н и е .  При производстве повторного гидравлического 
испытания блока Н. вр. и Расц. умножать на 0,5 (ПР-1).

§ Е31-45. Монтаж блоков экранов, 
настенных водяных экономайзеров, потолочных 

и настенных пароперегревателей

Состав работ

При монтаже блоков
1. Подъем блока с выводом в вертикальное положе­

ние. 2. Установка блоков по месту с перестроповками. 
3. Закрепление блоков на временных подвесках с пред­
варительной выверкой.

При стыковке блоков по трубам и коллекторам
1. Расклинивание труб для стыковки. 2. Зачистк 

концов труб. 3. Стыковка блоков по трубам, 4. Раскли-
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нивание труб в процессе сварки. 5. Выправка труб после 
сварки с установкой их в проектное положение. 6. Сты, 
ковка блоков по коллекторам с зачисткой концов и уста, 
новкой подкладных колец.

При стыковке блоков по плавникам
1. Зачистка блоков по плавникам напильником 

и шкуркой. 2. Стыковка блоков по плавникам с установ­
кой стягивающих приспособлений.

А. М ОНТАЖ  БЛОКОВ

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
тель Н. вр. Расц, Кз

Монтаж блоков, установ­
ленных на каркасе или 
щите (моноблоки)

1 блок 26,5 20—94 1

1 Т 2,8 2—21 2

Монтаж блоков из плав­
1 блок 11,5 9—09 3

никовых труб 1 т 3 2—37 4

Монтаж блоков из труб 
диаметром до 42 мм

1 блок 9,2 7—27 5

6 разр. — 1 
4 » — 2
л  О

1 т 2,5 1—98 6

То же, до 60 мм

3  » — 3
1 блок 8 6—32 7

1 т 2 1—58 8

Монтаж блоков подвес­
1 блок 10 7—90 9

ной системы
1 т 2,8 2—21 10

Добавлять на массу об­
муровки или изоляции то же 1,1 0—86,9 11

П р и м е ч а н и я ;  1. При монтаже блоков поверхности нагрева 
и подвесной системы в экранированную шахту Н. вр. и Расц. умно­
жать на 1,15 (ПР-1).

2. При монтаже блоков покрытых изоляцией (обмуровкой) 
Н. вр. и Расц. пп. 1—8 умножать на 1,1 (ПР-2).

3. При монтаже пространственных блоков Н. вр. и Расц. умно* 
жать на 1,2 (ПР-3).
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Б. СТЫ КО ВКА БЛ ОКОВ ПО ТРУБАМ  
И К О Л Л ЕК ТО РАМ

Состав звена
Т а б л и ц а  2

Профессия и разряд рабочих

Диаметр труб, мм

до 108 св. 108

Монтажник 5 разр. 1 /
> 4 » 1 1
» 3 » — 1

Трубы

Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на 1 стык

Трубы

Диаметр труб, мм

25—32 | 38-45 | 50—60 | 76-89

Толщина стенки, мм, До

4 6 4 6 4 6 4 6

Из углеро­
дистых 
сталей

0,32 0,43 0,6 0,68 0,86 0,95 1,2 1,3
1

0—27,2 0 -3 6 ,6 0-51 0—57,8 0 1 03 0—80,8 1 -02 1-11

Из легиро­
ванных 
сталей

0,42 0,56 0,78 0,88 1,1 1,3 1,5 1,6
2

0-35,7 0-47,6 0-66 ,3 0—74,8 0—93,5 1—11 1-2 8 1-3 6

а б в j г Д е ж | 3 №
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Коллекторы

Нормы времени и расценки на 1 стык
Т а б л и ц а  4

Коллекторы

Диаметр коллекторов, мм

102—108 | 133—159 | 168—194

Толщина стенки, мм, до

10 20 30 10 20 30 10 20

Из углеродистых ста­
лей

2,1 2,4 2,8 2,9 3,5 3,7 3,7
2—96

4,1
1

1—79 2—04 2—38 2—32 2—80 2—96 3—28

Из легированных ста­
лей

2,7 3 3,6 3,7 4,5 4,8 4,7 5,2
2

2—30 2—55 3—06 2—96 3—60 3—84 3—76 4—16
а | б | в | р | д е 1 ж 3 Ко

Продолжение табл. 4
Диаметр коллекторов, мм

Коллекторы
168--194 168—194 | 219--245

Толщина стенки, :мм, до

30 40 10 20 30 40 50 60

Из углеродистых ста­
лей

4,6
3—68

5,1
4—08

4,3
3—44

4,9
3—92

5,7
4—56

6,5
5—20

7,5
6— 00

9,2
7—36

1

Из легированных ста­
лей

6 6,6 5,6 6,3 7,3 8,4 9,8 12
О

4—80 5—28 4—48 5—04 5—84 6—72 | 7—84 9—60 /



Нормы времени и расценки на 1 стык
Диаметр коллекторов, мм

Т а б л и ц а  Ъ

273—299 | 325—377
Коллекторы Толщина стенки, мм, до

10 20 30 40 50 60 10 20 30

Из углеродистых ста­
лей

5 5,9 6,7 8,1 9,2 11 6 ,6 8,1 8,5 1
4—00 4—72 5—36 6—48 7—36 8—80 5—28 6—48 6—80

Из легированных ста­
лей

6,4 7,5 8,6 10,5 12 14 8,5 10,5 И
2

5—12 6— 00 6— 88 8—40 9—60 11—20 6—80 8—40

о00100

а б | в Г I д е ж з | и | №
Продолжение табл. 5

Коллекторы

Диаметр коллекторов, мм

325—377 | 426—478

Толщина стенки, мм, до

40 50 60 20 30 40 50 60

Из углеродистых ста­
лей

10 11,5 13,5 10 11,5 13,5 15 17,5 1оо100 9—20 10—80 8— 00 9—20 10—80 12— 00 14—00

Из легированных ста­
лей

13 15 17,5 13 15 17,5 19,5 23
2

10—40 12—00 14—00 10—40 12—00 14—00 15—60 18—40

к л м \ н о | п Р с №



Т а б л и ц а  б
Нормы времени и расценки на 1 стык

Коллекторы

Диаметр коллекторов, мм

530—550 630 720

Толщина стенки, мм, до

20 30 40 20 30 40 20 30 40 !

Из углеродистых ста­
лей

11 12 14 12,5 13,5 16 13,5 15 18
1

8— 80 9—60 11—20 10—00 10—80 12—80 10—80 12—00 14—40

Из легированных ста­
лей

14 15,5 18,5 16 17,5 21 17,5 19,5 23
2

11—20 12—40 14— 80 12—80 14—00 16— 80 14— 00 15— 60 18—40

а б в г Д е ж з | и |  №

П р и м е ч а н и я :  1. При стыковке плавниковых труб Н. вр. и Расц. табл. 3 умножать на 1,4 (П Р 1).
2. При стыковке труб подвесной системы Н. вр. и Расц. умножать на 2 (ПР-2).



В. СТЫКОВКА БЛОКОВ ПО ПЛАВНИКАМ
Т а б л и ц а  7

Нормы времени и расценки на 1 м

Характеристика стыков Состав звена 
монтажников Н. вр. Р а с ц . №

Прямые вертикальные

6 разр. — 1 
4 » —2 
3 » — 1

3 2—51 1

Угловые 4,2 3—51 2

Потолочные 4,8 4—01 3

Сложной конфигурации 5,8 4—84 4

Г. ЗАВОДКА КОНЦОВ ТРУБ В ОЧКИ БАРАБАНА

Т а б л и ц а  8
Нормы времени и расценки на 1 конец

Место производства работ Состав звена 
монтажников Н. вр. Расц. №

На сборочной площадке
4 разр.

0,63 0—49,8 1

На месте монтажа 0,7 0—55,3 2

§ Е31-46. Монтаж ширмовых пароперегревателей 

Состав работы
1. Подъем блока с выводом в вертикальное положе­

ние. 2. Установка блока по месту с неоднократными пе- 
рестроповками с протаскиванием через блоки потолка. 
3, Предварительная выверка и закрепление.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
монтажников Измеритель Вертикальные Горизонталь­

ные

6 разр. — 1 
4 » —2 
3 » —3

1 ширма
4,8 15

1
3—79 11-85
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Продолжение

Состав звена 
монтажников Измеритель Вертикальные Г оризонталь, 

ные

6 разр. — t 
4 » — 2 1 т

1.3 4,1
2

3 » — 3 1—03 3—24

а б

П р и м е ч а н и е .  При монтаже ширм на подвесных трубах Н.вр. 
и Расц. умножать на 1,1 (ПР-1).

§ Е31-47. Монтаж блоков потолочного перекрытия 
с поверхностями нагрева и блоков 

конвективных пароперегревателей, экономайзеров 
и регулирующих поверхностей

Состав работы

1. Подъем блока с выводом в вертикальное положе­
ние. 2. Установка блока по месту с неоднократными пе- 
рестроповками. 3. Предварительная выверка и закреп­
ление.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери-
10ЛЬ Н. вр. Расц. №

Монтаж блоков

1 блок 12,5 10— 10 1

6 разр. — 1 
4 » — 2О „ О

1 т 1,2 0—97 2

Добавлять на массу 
обмуровки или изо­
ляции

о > — /

то же 1,1 0—88,9 3

П р и м е ч а н и я :  1. Стыковку блоков по коллекторам и трубам 
нормировать по § Е31-45.

2. При монтаже блоков подвесных поверхностей нагрева Н. вр. 
и Расц. умножать на 1,1 (ПР-1).

3. При монтаже блоков поверхностей нагрева в экранированную 
шахту Н. вр. и Расц. умножать на 1,15 (ПР-2).
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§ Е31-48. Монтаж водоподводящих, пароотводящих, 
соединительных (перепускных) труб 

и труб подвесной системы

Состав работы

1. Отбор, проверка и раскладка труб по позициям.
2. Очистка труб от грязи и ржавчины. 3. Проверка труб 
по шаблону. 4. Проверка труб шаром со снятием колпач­
ков. 5. Зачистка концов труб и штуцеров (очков) коллек­
торов под сварку до металлического блеска. 6. Подъем 
и установка труб по месту с выверкой и установкой креп­
лений. 7. Установка подкладных колец. 8. Стыковка труб 
под сварку со штуцерами и между собой. 9. Установка 
и снятие такелажных приспособлений.

Состав звена 

Монтажник 5 разр. — 1 

» 4 » — 1

» 3 »  — 2



Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Трубы Измеритель

Диаметр труб, мм

32—45 | 50—60 76—89 j 102-108

Толщина стенки, мм, д

4 6 4 6 4 6 10 20

Из углеродистых 
сталей

1 труба с ко­
личеством сты­
куемых концов

1
1,9 2,2 2,3 2,7 3,5 4 4,4 5,3 '

1
1—47 1—71 1—78 2—09 2—71 3—10 3—41 4—11

2
2,1 2,5 2,7 3 ,3 4,6 5,2 5,6 6,8

2
1—63 1—94 2—09 2—56 3—57 4—03 4—34 5—27

Из легированных 
сталей

1
2 2,3 2,4 2,8 3,8 4,3 4,7 5,7

3
1—55 1—78 1—86 2—17 2—95 3—33 3—64 4—42

2
2,3

1—78
2,7

2—09
2,9

2—25
3,5

2—71
5,2

4—03
5 ,9

4—57
6,2

4—81
7,6

5—89
4

Добавлять на 1 м 
длины трубы 1 м

0,09 0,1 0,12 0,14 0,14 0,16 0,19 0,23
5

1
0—07 0—07,8 0—09,3 0—10,9 0—10,9 0—12,4 0—14,7 0—17,8

| а |  б )  в  J г  \  д  j  g  I  ж  I
3



Продолжение

Трубы Измеритель

Диаметр труб, мм

133-159 | 168—194

Толщина стенки, мм, До

6 10 20 30 6 10 20 30 40

Из углеродистых 
сталей

1 труба с 
количеством 
стыкуемых 

концов

1
5

3—88
5,4

4—19
6,5

5—04
8

6—20
5,6 6 ,2 7,3

5—66
8,1 9,8

14—34 4—81 6—28 7—60

2
5,7

4—42
7,1 8,4 10 7,5 8,1 9,4 10,5 12,5

25—50 6—51 7—75 5—81 6—28 7—29 8—14 9—69

Из легированных 
сталей

1
5,4 5,9 7 8 ,6 6 , i 6 ,7

5— 19
7,8

6—05
8 ,6

6—67
10,5

34—19 4—57 5—43 6—67 4—73 8—14

2
7 ,2  

5—58
7,9

6— 12
9,3 11,5 8 ,5 9 ,2

7— 13
10,5

8—14
11,5

8—91
14

47—21 8—91 6—59 10—85

Добавлять на 1 м 
длины трубы 1 м

0,19 0,21 0,24 0,28 0,21 0,24 0,25 0,33 0,36
5

0— 14,7 0— 16,3 0—18,6 0—21,7 0—16,3 0—18,6 0—19,4 0—25,6 0—27,9
| и | к | л | м н 0 I п I р | С №

П р и м е ч а н и я :  1. Нормами и расценками настоящего параграфа предусмотрен монтаж прямых труб и труб, 
гнутых в одной плоскости; при монтаже труб, гнутых в двух и трех плоскостях, Н. вр. и Расц. умножать на 1,2
(ПР-1).

2. При установке труб на собранных стенах каркасов котлов с временным их креплением Н. вр. и Расц. умножать 
на 0,2 (ПР-2).

3. При монтаже труб в блоки поверхностей нагрева Н. вр. и Расц. умножать на 0,6 (ПР-3).
4. При монтаже труб подвесной системы в конвективной шахте Н. вр. и Расц. умножать на 1,2 (ПР-4).
5. Нормами и расценками настоящего параграфа предусмотрен монтаж рядовых труб. При монтаже контроль­

ных труб Н. вр. и Расц. умножать на 1,3 (ПР-5),



§ Е31-49. Установка отдельных плавниковых труб 
и панелей

Состав работы

1. Комплектование труб. 2. Проверка на соответствие 
ТУ. 3. Снятие консервации с концов труб и плавников.
4. Подготовка концов труб под стыковку (выборка плав­
ников). 5. Зачистка концов труб и плавников. 6. Подъем 
и установка труб или панелей по месту. 7. Стыковка 
концов труб с расклиниванием в процессе стыковки 
и сварки. 8. Стыковка труб или панелей по плавникам. 
9. Установка и снятие такелажных приспособлений.

Состав звена 

Монтажник 5 разр. — 1 

» 4 » — 1

» 3 » •— 1



6
-9

0
2

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Трубы и панели Измеритель

Отдельные трубы
Панели

из двух труб | из трех труб

Диаметр труб и толщина стенки, мм

32 X6 60 X6 32 X6 60X6 32X6 60x6

И з углеродистых сталей

1 труба или 1 па­
нель с количеством 
стыкуемых концов

1
2

1—60
2 ,6

2—08
7

2— 16
3 ,9

3— 12
3 ,8

3—04
5 ,6

4—48
1

2 ,6

2—08
3,5

2—80
4 ,8

3—84
6 ,5

5—20
6 ,9

5—52
9,5

7—60
2

И з легированных сталей

1
2,1 2 ,7 2 ,9 4 ,2 4,1

3—28
6

3
1— 68 2— 16 2—32 3—36 4—80

2
2 ,8

2—24
3 ,7

2—96
5,1

4—08
7

5—60
7,5

6— 00

10,5
8—40

4

Д обавлять на I м длины 
трубы или панели 1 м 1

0—80
5

а | б | в j г | д | е  I №

П р и м е ч а н и я :  1, Нормами и расценками настоящего параграфа предусмотрена установка панелей, посту 
пивших с завода в собранном виде. При установке панелей, собранных на сборочной площадке и подготовлен­
ных к монтажу, Н. вр. и Раса, граф  «в» — «е» следует умножать на 0,6 (П Р -1). 

со 2, При монтаже труб и панелей в блоки поверхностей нагрева Н. вр, и Расц. умножать на 0,6 (П Р-2).



§ Е31-50. Установка и снятие временных 
монтажных жесткостей и приспособлений 

для подъема блоков

Состав работы

1. Технический осмотр приспособлений с проверкой 
размеров. 2. Установка приспособления или монтажны* 
жесткостей на блок с выверкой и подгонкой. 3. Крепле. 
ние приспособлений к блоку. 4. Снятие временных жест- 
костей или приспособлений и укладка их в штабель.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наимено­
вание
работ

Состав звена 
монтажников Измеритель

Детали массой, т

До ОД до 1 СВ. 1

Установ­
ка

4 разр.—-1 
3 » —/

1 деталь 
или 1 при­
способление

0,26 1 5,4
4—02

1
0—19,4 0—74,5

1 т
11

8—20

6,5
4—84

1,8

1—34
2

Снятие

1 деталь 
или 1 при­
способление

0,13 0,5 2,7
2—01

3
0—09,7 0—37,3

1 т
5 ,6 3 ,3 0 ,9 4

4—17 2—48 0—67,1

а б в Ks

П р и м е ч а н и я  1. Нормами и расценками данного параграфа 
изготовление приспособлений не предусмотрено.

2. При установке жесткостей на болтах и снятии их Н. вр. и 
Расц. умножать на 1,1 (ПР-1).

§ Е31-51. Выверка радиационных поверхностей нагрева 

Состав работы

1. Установка на постоянные подвески в рабочее по- 
ложение поверхностей нагрева. 2. Выставка коллекторов 
в проектное положение с креплением. 3. Выверка блоков
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по осевым линиям и высотным отметкам с рихтовкой
4 . Стыковка балок поясов жесткости с зачисткой стыков
5. Снятие временных креплений с пружин. 6. Оконча 
тельное регулирование подвесок с установкой монтажно 
го натяга. 7. Выверка шарнирных креплений с креплени 
ем к каркасу.

Нормы времени и расценки на I т

Наименование работ Профессия и разряд 
рабочих Н. вр. Расц.

Выверка панелей экранов и 
радиационных поверхностей

Монтажники 
в разр, — 1 
5 » — 1 
4 » — 2 
3 » — 3

5,3 4—28 1

Выверка потолочных и на­
стенных пароперегревателей 
и настенных экономайзеров

7,7 6—21 2

Выверка ширмовых паропе­
регревателей 5,5 4—44 3

П р и м е ч а н и я :  1. При выверке труб экранов считать массу в 
соответствии с массой трубной части экранов и соединительных труб.

2. При выверке поверхностей нагрева с натрубной обмуровкой 
считать массу в соответствии с трубной частью, Н. вр. и Расц. ум­
ножать на 1,15 (ПР-1).

§ Е31-52. Выверка конвективных поверхностей нагрева 
и подвесной системы

Состав работы

1. Установка блоков в проектное положение. 2. Вы­
верка блоков по трубной части с установкой шага змее­
виков по проектным размерам с рихтовкой.

Д ля подвесных поверхностей нагрева добавляется:
3. Регулирование подвесок. 4. Срезка временных крепле­
ний с блоков пружин. 5. Установка пружин в проектное 
положение.
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Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Поверхность нагрева

с горизон­
тальным рас­
положением 

змеевиков

с вертикаль­
ным распо­
ложением 
змеевиков

Выверка конвективных 
поверхностей нагрева, ус­
танавливаемых на опоры

6 разр. — 1 
4 » — 1 
3 > ■- 3

1.4
1—11

3,5
2—77 I

То же, подвесных —
4,4 

3—48
2

Выверка труб подвесной 
системы —

9,3
7—35

3

1 3
б №

П р и м е ч а н и я :  1. При окончательной выверке массу блоков 
конвективных поверхностей нагрева принимать по массе трубной ча­
сти.

2 При выверке поверхностей нагрева, установленных в экрани- 
рованную шахту Н. вр, и Расц. умножать на 1,15 (ПР-1),

§ Е31-53. Установка защитных деталей на элементы 
поверхностей нагрева

Состав работы

1. Комплектование планок с подгонкой под хомут
2. Установка защитных планок или уголка с поддержи 
ванием при прихватке к хомуту и дистанционной гре 
бенке.

Норма времени и расценка на 100 кг

Профессия и разряд рабочих Н. вр Расц.

Монтажник 4 разр. 8,5 6—72
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§ Е31-54. Монтаж установки для получения 
собственного конденсата

Состав работы

1. Установка блоков на проектную отметку. 2. Вывер­
ка блоков по осям и высотным отметкам.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников Измеритель R  вр. расц. №

6 разр. — 1
1 блок 6,6 5—41 1

3 » —2
1 т 1.2 0—98,4 2

§ Е31-55. Монтаж чугунных ребристых труб 
водяного экономайзера

Состав работы

1. Раскладка труб по позициям. 2. Очистка зеркала 
фланцев. 3. Подъем электролебедкой и установка трубы 
на место с выверкой. 4. Комплектование соединительных 
калачей с их осмотром. 5. Подъем и установка соедини­
тельных калачей с установкой готовых прокладок.

Норма времени и расценка на 1 трубу

С о с т а в  з в е н а  м о н т а ж н и к о в Н .  вр. Р ас ц.

5 разр. — 1 
2 » — 1 1.5 1—16

§ Е31-56. Вальцовка концов труб в барабанах 

Состав работы

1. Замер внутреннего диаметра трубы до и после раз­
вальцовки с занесением результатов замеров в форму­
ляр. 2. Обезжиривание стенок трубного гнезда и конца
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трубы . 3 . С м азк а  стенок трубы  изн утри . 4. В альц0йк 
конца трубы . 5. П р о ти р ка  кон ц а тр у б ы  изнутри По ^  
вал ьц о вк и . ^

Состав звена
Монтажник 4 разр, — 1

» 3 » —  1
Нормы времени и расценки на 1 конец трубы

Диаметр труб, мм, до

Способ вальцовки
60 1 89

Толщина стенки, мм, до

4 6 4 11 в 8

Пневмомашин­ 0,12 0,17 0,17 0,26 0,34
кой 0—08,9 0—12,7 0—12,7 0—19,4 0—25,3

1

Вручную 0,29 0,41
2

0—21,6 0—30,5
т б в г д U

П р и м е ч а н и е .  При вальцовке труб в барабане диаметром до 
1 м Н. вр. и Расц. умножать на 1,3 (ПР-1).

§ Е31-57. Зачистка выступающих концов труб 
внутри барабана торцовой фрезой

Состав работы
1. Установка торцовой фрезы на конус пневматичес- 

кой машинки. 2. Зачистка торцовой фрезой выступаю­
щего конца трубы по контрольному кольцу.

Нормы времени и расценки на 1 конец трубы

Состав звена 
монтажников

Диаметр труб, мм, до
60 | 89

Толщина стенки, мм, До

4 | 6 4 6 8

4 разр. 0,07 0,1 0,09 0,14 0,19
0—150—05,5 0—07,9 0—07,1 0—11,1

а | б В I Г 1 д
П р и м е ч а н и я :  1. Припуск на зачистку конца трубы принят 

Змм; при припуске более 3 до 5 мм Н. вр. и Расц. умножать на 
1,35 (ПР-1), а при припуске более 5 до 10 мм — на 1,6 (ПР-2).

2. Дежурные, находящиеся снаружи, оплачиваются дополни­
тельно по ставке 3 разр,
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Глав а 5. МОНТАЖ ВОЗДУХОПОДОГРЕВАТЕЛЕЙ

g Е31-58. Монтаж трубчатых воздухоподогревателей 

Состав работ
При техническом осмотре секций

1. Осмотр секций и мест приварки труб к трубным 
доскам. 2. Проверка геометрических размеров секций.

При сборке секций в блоки
1. Комплектование секций. 2. Сборка секций в блоки 

с припасовкой к смежной секции, выверкой и поддержи­
ванием при креплении сваркой.

При установке секций или блоков секций
1. Подъем мостовым краном и установка секций на 

место. 2. Выверка установленной секции и припасовка ее 
к смежной секции с поддерживанием при прихватке свар­
кой.
При установке компенсаторов, уплотнений и перегородок

1. Комплектование деталей и технический осмотр.
2. Подъем деталей к месту установки. 3. Разметка места 
установки. 4. Установка деталей по месту со стыковкой 
и поддерживанием при прихватке сваркой.

При монтаже поворотных заслонок
1. Проверка деталей поворотных заслонок. 2. Подъем 

и установка заслонок. 3. Установка на валы тяг, рычагов 
и закрепление их болтами. 4. Выверка собранных пово­
ротных заслонок и регулировка их.

При установке насадок
1. Установка насадок в конец трубы. 2. Выправка 

оправкой.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ
Состав эвена 
монтажников

Измери­
тель Н. вр. Расц. №

Технический осмотр сек- 5 разр.— 1 1 Т 1 ,2 0—93,6 1
ДИЙ 4 » — 1

2 » — 1
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Продолжение

Наименование работ
Состав звена 
монтажников

Измери­тель Н. вр. Расц. *

Сборка блоков секций

6 разр.—] 
4 » — 1 
3 » —2

1 секция 1,8 1—46 2

1 т 0,25 0—20,3 3

Установка секций или 
блоков

1 секция 
или блок

3,1 2—52 4

1 т 0,46 0—37,4 5

Установка компенсато­
ров из отдельных дета­
лей

4 разр,— 1 
3 » — 1

1 м 1,8 1—34 6

Установка компенсато­
ров в сборе

то же 0,52 0—38,7 7

Установка уплотните­
лей и дефлекторов

0,66 0—49,2 8

Установка перегородок 1 м! 5 3—73
1

9

Установка поворотных 
заслонок

5 разр.— ]
3 » —2

1 т 3,5 2—70 10

Установка насадок на 
сборочной площадке

2 разр. 100 шт. 2,4 1—54 11

Установка насадок на 
месте монтажа

3 разр. то же 4 2—80 12

П р и м е ч а н и е .  Установку компенсаторов, уплотнений, перего­
родок и поворотных заслонок в укрупненные блоки секций воздухо­
подогревателя на сборочной площадке следует нормировать по Н. вр< 
и Расц. строк 6—10 с умножением на 0,7 (ПР-1).
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§ £31-59. Монтаж регенеративных воздухоподогревателей

Нормами и расценками настоящего параграфа предусмотрено производство работ на сбо­
рочной площадке при помощи козловых кранов, на месте монтажа при помощи передвиж 
ных кранов.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование и состав работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц. №

Комплектование и технический осмотр оборудования
1. Комплектование узлов и деталей оборудования по 
маркам. 2. Снятие упаковки с зачисткой мест среза. 
3. Проверка узлов и деталей на соответствие техниче­
ской документации. 4. Снятие консервации

6 разр.— 1 
5 » —1 
4 ъ —2 
3 ъ —3

1 1,7 1— 37 1

Проверка фундамента
1. Наружный осмотр фундамента. 2. Натягивание струн 
и нанесение рисок основных осей фундамента 3. Про­
верка расположения осей фундамента по отношению к 
осям колонн здания. 4. Проверка высотных отметок фун­
дамента. 5. Участие при занесении полученных резуль­
татов в монтажный формуляр. 6. Снятие струн, отвесов 
и  других приспособлений для воздухоподогревателя с 
диаметром ротора до 6,8 м

5 разр.— 1 
3 » —2

1 аппарат 11,5 8—86 2

То же, до 9,8 м то же 16,5 12— 71 3

Го же, до 14,5 м » 25 19— 25 4



toо Продолжение

Наименование и состав работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц.

.
N2

Подготовка опорных плит и подушек к установке
1. Очистка плит от смазки. 2. Проверка размеров. 
3. Промывка плит соляркой 4 разр. — 1 

3 » — 1

1 т 3,3 2—34 5

Установка опорных плит и подушек
1. Подготовка к установке с проверкой размеров и очист­
кой. 2. Установка плит и подушек на фундамент с вы­
веркой по гидроуровню

2 » — 1
1 марка 2,1 1—49 6

1 т 13,5 9—59 7

Сборка опорных балок
1. Установка частей балок на подготовленное место.
2. Сборка балок с зачисткой стыков и стыковочных 
пластин. 3. Выверка и крепление

1 марка 4,5 3—64 8

1 т 3 2—42 9

Установка опорных балок
1. Установка балок с предварительной выверкой. 2. Сня­
тие временных деталей. 3. Выверка балок и закрепление. 
4. Установка ограничителей предельного смещения:

нижних балок

6 разр. — 1 
4 * — 2 
3 > — 2

1 марка или 
блок

15,5 12—52 10

i т 2,7 j 2—18 j п

J / ;



верхних балок

Технический осмотр верхней и нижней подшипниковых
опор

1. Разборка опор. 2. Осмотр и проверка всех деталей
3. Очистка подшипников от консервирующей смазки.
4. Проверка на отсутствие забоин и трещин. 5. Провер­
ка сочленений с корпусом (для верхней опоры). 6 . Сбор­
ка опор. 7. Смазка подшипников. 8 . Проверка состояния 
соединительных муфт, шпонок н канавок для них

Монтаж верхних и нижних подшипниковых опор
1. Установка деталей опоры по месту с необходимыми 
подкладками и прокладками. 2. Установка сферического 
подшипника. 3. Набивка сальников. 4. Выверка и закреп­
ление установленной опоры:

для опор массой до 1 т

то же, св. 1 т

«о

5 разр. — 1 
4 » — 1
3 > — 1

6 разр. — /  
4 » — 2
3 » — 2

\  1 марка или \ *23
блок

^  '23 ^  \Н  Ъ Н  V2

1 Т 4,1 3—31 13

1 опора

1 т

6—40

5—60

14

15

I опора

1 т

1 опора

1 т

10

35

40

12

8—08

28—28

32—32

16

17

18

9—70 19



«о Продолжение

Наименование и состав работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц. №

Проверка вала на биение
1. Расконсервация вала. 2. Установка вала на приспо­
собление. 3. Установка стоек для индикатора. 4. Про­
верка вала ротора на биение.

6 разр . —  1 
4 » — 1 
3 » —  1

1 Т 2 1—70 20

Сборка блока ротора
1. Сборка частей ротора в блок с установкой соедини­
тельных деталей. 2. Выверка собранного блока с заме* 
ром необходимых размеров и составлением формуляра

6 разр . —  1 
4 » —  1 
3 > — 2

I марка 5 4—06 21

1 т 2,9 2—36 22

Установка блока ротора
I . Установка блока ротора с валом по месту. 2. Монтаж 
соединительных деталей и дистанционных перегородок. 
3, Снятие временных деталей жесткостей с зачисткой 
мест срезов заподлицо. 4. Выверка блока с проверкой 
вала на вертикальность и ротора на биение с заготовкой 
и установкой необходимых подкладок

6 разр. —  1 
4 » — 2 
3 > —  2

1 блок 55 44—44 23

1 т 0 ,8 0—64,6 24

Контрольная сборка крышек
1. Установка крышек на приспособление. 2. Сборка кры­
шек. с в ы вер к о й  и "установкой соеди нительны х деталей .

1 марка 26 J 21—01 j  25



3. Проверка совпадения отверстия под болтовые соеди­
нения. 4. Разболчивание болтов. 5. Разборка крышек и 
подготовка их к монтажу б разр. — 1 

4 » — 2 
3 » — 2

1 т ^  4 ,2 ^  3—39 ^^26

Монтаж крышек
1. Строповка и подъем крышек. 2 . Установка в проект­
ное положение с выверкой и установкой прокладок. 
3. Крепление крышек. 4. Снятие временных деталей 
жесткостей с зачисткой мест среза заподлицо

1 марка 25 20—20 |  27

1 т 3,6 2—91 28

Монтаж стоек каркаса
1. Установка стоек каркаса по месту. 2. Выверка и за­
крепление

5 разр. — 1 
4 » — 2 
3 > — 2

1 марка 6,3 4—90 29

1 т 1,1 0—85,6 30

Монтаж цилиндрической части кожуха
1. Монтаж щитов обшивки кожуха с установкой уплот­
няющих пластин 2. Крепление болтами с укладкой ас­
бестового шнура

6 разр. — 1 
4 » — 2 
3 » — 2

1 щит 3,6 2—91 31

1 т 6,3 5—09 32

Установка суппорта для проточки фланцев
1. Установка станины под суппорт с выверкой и за­
креплением. 2. Установка суппорта. 3. Снятие суппор­
та и станины по окончании проточки фланцев

5 разр. — 1 
3 » — 1 1 суппорт 12,5 10—06 33



СО Продолжение

Наименование и состав работ Состав звена 
монтажников Измеритель И. вр. Расц. №

Проточка фланцев
1. Поднятие крышки. 2. Снятие уплотнительных колодок. 
3. Проточка фланца со снятием стружки на толщину до 
10 мм. 4. Проверка поверхности при вращении ротора 
вручную. 5. Установка уплотнительных колодок

'-ч

1
11

1
* *

Cl
Чэ ^

 со

1 фланец 68 57—80 34

1 м проточки 0,42 0—35,7 35

Установка деталей периферийного уплотнения
I. Снятие стружки с концов периферийного уплотнения 
с подгонкой уплотнений и клиньев по отверстиям. 2. Раз- 
метка, вырезка и зачистка прокладок и пластин. 3. Ус­
тановка шайб на болты и обтяжка болтов

5 разр. — 1 
4 » — 1 
3  » — /

1

100 кг 11,5 9—20 36

Подгонка зазоров периферийного уплотнения
1. Выемка колодки из гнезда. 2. Зачистка двух сторон 
колодок шлифовальной машинкой. 3. Установка колодок 
в гнезде

то же 3,5 2—80 37

Монтаж уплотнений по валу
1. Проверка деталей уплотнения и подготовка их к мон­
тажу. 2̂  Установка деталей уплотнения, выверка и за­
крепление

»

1
/

13,5 ^

/

10—80

/
/

38



Установка полос радиальных и аксиальных уплотнений
1. Проверка рабочей плоскости полос. 2. Заготовка ас­
бестовых прокладок. 3. Установка радиальных полос. 
4. Установка аксиальных полос

|  19,5 ^  15—60 ^ 3 9

Установка цевочного обода
1. Подбор деталей цевочного обода. 2. Установка дета­
лей в пазы ротора с предварительной сборкой. 3. Креп­
ление цевочного обода на роторе цевками

1 м окруж­
ности

1.7 1—36 40

Окончательная выверка цевочного обода
1. Замер шага между цевками. 2. Регулирование цевок 
с помощью домкрата и болтов. 3. Смазка цевок солидо­
лом и установке кронштейнов и втулок. 4. Проверка це­
вочного зацепления с прокручиванием ротора. 5. Уста­
новка и снятие ограничителей положения цевочного 
обода

6 разр. — 1 
4 > — 1 
3 > — I

то же 6,1 5—19 41

Набивка ротора пакетами
1. Раскладка пакетов по маркам. 2. Установка пакетов 
полукозловым краном и отдельных нагревательных ли­
стов между пакетами с прокручиванием ротора вручную. 
3. Открытие и закрытие люков
Набивка пакетов сверху

5 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » — 1

I т 3 2—40 42

Набивка пакетов через боковые люки то же 3,7 2—96 43

1



toо Продолжение

Наименование и еовтав работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц. №

Установка подъемного механизма

I. Распаковка и наружный осмотр механизма 2. Откры­
тие крышек, внутренний осмотр механизмов, нанесение 
смазки, закрытие крышек. 3. Разметка мест установки. 
4. Сверление отверстий, нарезка резьбы. 5. Установка 
механизмов с выверкой и закреплением. 6. Установка 
штанг и рычагов. 7. Опробование

5 разр. — 1 
4 » — 2 
3 > — 2

1 механизм 20 15—56 44

1 т 19 14—78 45

Предмонтажная проверка редуктора
1. Снятие крышки. 2. Осмотр и промывка деталей. 
3. Нанесение смазки. 4. Закрытие крышки

5 разр. — 1 
4 » — t  
3 »  — 1

1 редуктор 9,8 7—84 46

Монтаж привода

I. Подъем, установка и выверка опорной рамы привода 
и редуктора. 2. Центровка и выверка привода и редук­
тора с закреплением его. 3. Зачистка и установка кре­
стовин и полумуфты. 4, Присоединение и центровка 
электропривода с редуктором. 5. Заливка масла в ре­
дуктор. 6. Опробование насоса смазки редуктора. 7. Ус­
тановка ограждений. 8. Опробование привода

6 разр. — 1 
4 » — 2 
3 * — 2

1 привод 31 25—05 47

1 т

j

28

/

22—62

/

48



Окончательное регулирование уплотнений
1. Регулирование зазоров уплотнения с выемкой коло­
док из гнезда, зачисткой их шлифовальной машинкой и 
установкой колодок в гнездо

6 разр. — 1 
4 » ~~ 1 
3 » — 1

\
> 85 ^ 72—25 ^ 49

Монтаж маслонасосной станции
1. Комплектование и технический осмотр оборудования 
и трубопроводов. 2. Монтаж оборудования

5 разр. — 1 
4 » —  2 
3 » — 2

1 станция 250

ОТз; 50

Обкатка воздухоподогревателя и сдача его заказчику

1. Закрытие всех люков со смазкой болтов. 2. Внешний 
осмотр подогревателя перед пуском 3. Проверка рабо­
ты подогревателя на холостом ходу. 4. Обкатка подо­
гревателя при нагрузке холодным воздухом и отходя­
щими газами

^
 ^

 съ
 

1 
1 

1

1 аппарат 70 56—56 51

1 т 0,25 0—20,2 52

П р и м е ч а н и я :  1. При установке деталей узлов на сборочной площадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,7 
(ПР-1) (опорные плиты, опорные балки, опоры, крышки, детали уплотнений).

2. Соединительные детали и детали крепления массой до 50 кг при нормировании следует учитывать только 
по массе.

3. В объем работ при техническом осмотре оборудования не следует включать массу нагревательных пакетов.



Г л а в а  6. МОНТАЖ ОБДУВОЧНЫХ 
УСТРОЙСТВ

§ E3I-60. Монтаж обдувочных аппаратов 

Состав работы

1. Комплектование узлов и деталей обдувочных апп 
ратов по маркам и чертежам. 2. Установка опорных ко 
струкций с выверкой и креплением. 3. Установка, выве 
ка и закрепление аппарата и привода с предварительно 
ревизией аппарата, разметкой и сверлением отверсти 
для крепления аппарата и привода. 4. Проверка работ 
аппарата и привода.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Назначение обдувочных 
аппаратов

Состав звена 
монтажников

Измери­
тель Н. гр. Расц. м

Для обдувки труб радиа­
ционных поверхностей 
нагрева (экранов и шир- 
мовых пароперегревате­
лей)

5 разр*—1 
4 » — 1
О .. у

I аппа­
рат

6 4—80 1

Q i
1 т 63 50—40 2

Для обдувки труб кон­
вективных поверхностей 
нагрева (конвективных 
пароперегревателей, пе­
реходных зон и регене­
ративных воздухоподо­
гревателей)

То же

1 аппа­
рат 26 20—80 3

1 т 56 44—80 4

§ Е31-61. Монтаж установки дробеструйной очистки 

Состав работ

При монтаже установки

1. Комплектование деталей. 2. Установка по месту 
бункера, питателя дроби, эжектора, дробеуловителя, се­
паратора, течек и других деталей с выверкой и крепле­
нием.

98



При засыпке дроби
1. Снятие крышек с ящиков дроби. 2. Погрузка дроби 

контейнер. 3. Транспортирование контейнера с дробью  
месту загрузки. 4. Просушка дроби газовым резаком. 
Открытие воздушных вентилей и засыпка дроби в бун- 

ер.
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
тель

Место производства 
работ

на сбо­
рочной 

площадке
на месте 
монтажа

Установка бункеров 
дроби и дробеулови- 
теля

5 paap.— l  
4 » —1 
3 » — 1

1 блок
2.7 3,5

1
2—16 2—80

1 Т
19,5 25

2
15—60 20—00

Установка питателей 
дроби, сепаратора То же I блок 2.4

1—92
3,1

2—48
3

Установка эжектора 
или пневморазбра­
сывателя

ъ 1 эжек­
тор

3,5
2—80

4,5
3—60

4

Ревизия эжектора » то же 2.7
2—16

3,5
2—80

5

Установка нижней во­
ронки с сеткой » 1 блок 6.7

5—36
8,7

6—96
6

Установка верхней во­
ронки с сеткой

» то же 7.2
5—76

9,4
7—52

7

Установка течек дро­
би:

двухтрубной » I течка
15 19,5

8
12—00 15—60

однотрубной » то же 13,5
10—80

17,5
14—00

9

Установка инжекто­
ра

1 инжек­
тор

2 2,5 10
1—60 2—00
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Продолжещ

Наименование работ Состав звена Иэмерн-

Место производства 
работ

монтажи яков тель на сбо­
рочной 

площадке

на месте 
монтажа

Установка клапана
5 разр.^1 
4 » —/ 
3 » —1

1 кла­
пан

0,62
0—49,6

0 ,8

0—64 П

Установка секторной 
заслонки То же 1 шт. 2,9

2—32
3,8

3—04
12

Засыпка дроби » 1 т 3,5
2—80

4,6
3—68

13

а б №

Приме ча ние .  Монтаж дробепроводов следует нормировать 
дополнительно.

Г л а в а  7. МОНТАЖ 
ПЫЛЕГАЗОВОЗДУХОПРОВОДОВ

§ Е31-62, Монтаж пылегазовоздухопроводов 

Состав работ

При техническом осмотре

Наружный осмотр деталей с отбором их и проверкой 
размеров по чертежу.

При сборке блоков

1. Раскладка козловым краном элементов пылегазо­
воздухопроводов на стеллажах. 2. Сборка деталей пыле­
газовоздухопроводов в блок, с пригонкой и стыковкой 
при помощи приспособлений и установкой фланцев с не­
обходимыми перекантовками. 3. Выверка собранного 
блока и закрепление деталей сборочными болтами с вы­
рубкой и установкой прокладок и сеток и поддерживание 
при прихватке сваркой. 4. Сдача собранного блока под 
сварку.
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При монтаже блоков и отдельных деталей
1. Подъем блока или детали мостовым краном и ус- 

тзновка на опоры или подвешивание на подвески. 2. Сты­
к ов к а  с выверкой по осям и высотным отметкам и уста­
новкой фланцев. 3. Закрепление блока болтами или под­
держивание при прихватке сваркой.

При испытании на плотность смонтированной трассы
1. Очистка трассы от монтажных отходов. 2. Провер­

ка работы шиберов. 3. Запуск дутьевого вентилятора 
и испытание на плотность трассы с отметкой мест про­
пуска и устранением обнаруженных дефектов.

Состав звена
Т а б л и ц а  1

Наименование работ

Профессия и разряд рабочих сборка блоков монтаж блоков
технический и испытание

осм отр на плотность

Монтажники 6 разр. 1
> 5 » 1 1
» 4 » 1 1
» 3 » 1 I

& 2 » 1 —

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измеритель
Толщина металла, мм

2 3—4 5 - 6

Технический осмотр 1 Т
2

1—52
1,6

1—22
1,4

1—06
1

Сборка блоков

1 элемент 4,6 
3—50

2

1 т 6,9
5—24

5,8
4—41

4,8
3—65

3

Монтаж блоков и де­
талей при массе до 
0,5 т

1 блок или 
деталь

2,5
2—16

4

1 т 23
19—90

20
17—30

16
13—84

5
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Продолжение табл 2

Наименование работ Измеритель
Толщина металла, км

2 3-4 5—6

Монтаж блоков и де­
талей при массе до 
5 т

1 блок 11
9—52

6

1 т 5
4—33

4,6
3—98

4
3—46

7

То же, св. 5 т

1 блок 24
20—76

8

1 т 2,6 2,4 1,7 9
2—25 2—08 1—47

Испытание на плот­ то же
0,39 0,33 0,27

10ность 0—33,7 0—28,5 0—23,4

Добавлять на массу » и 11изоляции 0—95,2

а 1 б 1 в | №
П р и м е ч а н и я :  1. При установке коробов в блоки на сбороч­

ной площадке Н. вр. и Расц. строк 4—11 умножать на 0,7 (ПР 1).
2 Детали крепления массой до 50 кг при нормировании учиты­

вать только по массе.
3 При техническом осмотре и установке компенсаторов, клапа­

нов и фасонных деталей Н. вр. и Расц. умножать на 1,1 (ПР-2).
4. Монтаж пылепроводов круглого сечения от распределитель­

ной коробки до горелок (гусаков) следует нормировать дополни­
тельно.

5. При монтаже пылегазовоздухопроводов, покрытых изоляцией, 
Н. вр. и Расц. строк 4—9 умножать на 1,1 (ПР-3).

6. При монтаже коробов в пределах котла и воздухоподогрева­
теля Н. вр. и Расц. умножать на 1,15 (ПР-4).

7. Сборку подвесок следует нормировать по Н. вр. и Расц. со­
ответствующих сборников, установку опор и подвесок — по Н. вр, 
и Расц. § Е31-19.

Г л а в а  8. МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ 
ЗОЛОШЛАКОУДАЛЕН ИЯ

§ Е31-63. Монтаж аппаратов и устройств 
гидрозолоудаления 

Состав работ
При монтаже гидроаппарата М оскалькова

1. Технический осмотр гидроаппарата, проверка соп­
ла, набивка сальников. 2. Проверка фундамента. 3. Ус-
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тановка гидроаппарата на фундамент при помощи элек­
тролебедки и закрепление. 4. Установка патрубка и вы­
ходной трубы и опор под них. 5. Сборка фланцевых 
соединений с изготовлением прокладок.

При монтаже смывных аппаратов
1. Очистка всех деталей от масла, осмотр заслонки 

и опробование вручную ее хода. 2. Установка опоры на 
место. 3 Подъем вручную и установка на опору смыв­
ного аппарата с заслонкой, гидравлического затвора и во­
ронки. 4. Установка переходной воронки с закреплением. 
5 Соединение патрубка, смывной трубы и гидравличес­
кого затвора с креплением болтами и установкой прокла­
док.

Состав звена 
Монтажник 5 разр. — 1 

» 3 » — 1
» 2 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 аппарат

Смывные аппараты
Наименование работ Гидроаппарат

Москалькова
гидро-и золоудаления 
низконапорной системы 
Б-75Т, Б-150Т, Б-200Т

Технический осмотр
15

11-25
5,8

4—35
I

Монтаж
24,5 9,8 2

18—38 7—35

а | б 1№

§ Е31-64. Монтаж механизированного 
шлакоудаления

Состав работ
При техническом осмотре

1. Расконсервация установки. 2. Внешний осмотр
3. Проверка установки на соответствие чертежам. 4. Раз­
борка, промывка и осмотр редуктора и подшипников 
шнека или транспортера, сборка и смазка 5 Проверка 
вращения путем прокрутки вручную шнека или транспор­
тера.

103



При монтаже
1. Приемка рельсового пути под установку ванны 

шлакоудаления. 2. Комплектование деталей. 3. Подача 
оборудования под котел с помощью электролебедки и та- 
лей. 4. Установка ванны в сборе со шнеком или транс- 
портером по месту. 5. Закрепление ванны в проектном 
положении. 6. Установка редуктора, выверка и центровка 
его с валом шнека, соединение и закрепление фундамент­
ными болтами. 7. Установка маслоуказателя редуктора 
и заливка масла в редуктор. 8. Установка электродвига­
теля, центровка его с валом редуктора, выверка и закреп­
ление фундаментными болтами. 9. Осмотр дробилки, 
промывка, осмотр подшипников и валков, сборка и смаз­
ка. 10. Установка дробилки и электропривода, выверка 
и закрепление фундаментными болтами. 11. Установка 
водосливной трубы. 12. Подготовка установки к опробо­
ванию. 13. Опробование установки шлакоудаленияи сда­
ча под подливку.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Рас ц. №

Технический ос­
мотр

5 разр. — /  
4 » — 1 
3 » — 2

1 т 1,5 i - i6 1

Монтаж То же

1 установка 60 46—50 2

1 т 2,9 2—25 3

Опробование 1 установка 12 9—30 4

Г л а в а  9. МОНТАЖ ГОРЕЛОК, 
ФОРСУНОК И ТОПОК

§ Е31-65. Монтаж горелок 
Состав работ

При техническом осмотре
1. Расконсервация горелок, прочистка щелей, сопел 

и отверстий с проверкой зазоров. 2. Внешний осмотр,
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3 Проверка горелок на соответствие ТУ. 4. Проверка от­
крытия и закрытия воздушных заслонок, а также кон­
центричности расположения наконечников труб аэросме- 
си и вторичного воздуха.

При монтаже горелок
1. Соединение элементов горелки. 2. Разметка места 

установки с нанесением осей. 3. Нанесение осей на го­
релке. 4. Подъем и установка горелки. 5. Выверка уста­
новки горелки по соосности их взаимного расположения 
и по углу разворота. 6. Крепление горелки. 7. Сдача ус­
тановки горелки.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр Расц. №

Технический осмотр 6 разр. — 1 
4 » — 1

1 горелка 3 2—78 1

1 т 4 3—70 2

Установка горелок в 
блоки на сборочной 
площадке 6 разр. — 1 

4 » — 1 
3 » — 1

1 горелка 4,9 4—17 3

1 т 7,4 6—29 4

Установка горелок 
по месту

1 горелка 7 5—95 5

1 г | 10,5 8—93 6

П р и м е ч а н и я :  1. Подъем горелок, входящих в состав блоков, 
следует нормировать по Н. вр. и Расц, соответствующих параграфов 
на монтаж узлов котла.

2. При установке горелок на подвесных трубах Н. вр. и Расц. 
пп. 5 и 6 умножать на 1,5 (ПР-1).

§ E3I-66. Монтаж форсунок 

Состав работы
1. Технический осмотр форсунок с проверкой зазоров 

и регулировкой сопел. 2. Проверка чистоты рабочих по­
верхностей, плотности резьбовых соединений и наличия 
кольцевого зазора между кольцом сопла и диффузором.
3. Разборка сопла форсунки для проверки распредели­
тельной шайбы с последующей сборкой. 4. Гидравличес­
кое испытание паровых форсунок. 5. Подъем и установка 
форсунки с окончательным креплением по месту уста­
новки.
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Нормы времени и расценки на 1 форсунку

Н а и м е н о в а н и е  р а б о т
Состав звена Масса форсунок, кг ■—
Монтажников

д о  2 0 св. 2 0

Монтаж форсунок пароме­ 5 разр. — 1 9,7 14,5
1ханических 3 » — 1 7—81 11—67

Монтаж форсунок парового 
распыливания То же

13
10—47

20
16—10 2

а б Н

§ Е31-67. Монтаж ствола запально-защитных устройств

Состав работы

1. Технический осмотр ствола с проверкой размеров 
дроссельной шайбы. 2. Подрезка ствола запальника в со­
ответствии с чертежом. 3. Подъем и установка ствола.
4. Выверка и крепление.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Расц, №

б разр.—l 1 шт. 5 4—03 1
3 » —/

100 кг 40 32—20 2

§ Е31-68. Монтаж топок для слоевого сжигания топлива

Состав работы
1. Проверка основных габаритов фундамента. 2. Тех 

нический осмотр деталей и узлов с проверкой соответст­
вия основных размеров по чертежам и качества изготов­
ления. 3. Гидравлическое испытание балок с водяным ох­
лаждением. 4. Установка при помощи электролебедок 
опорных башмаков и балок. 5. Установка валов, натяж­
ного устройства верхних и нижних шин, уплотнительных 
листов, уголков и чугунных плиток. 6. Установка воздуш­
ных заслонок и механизма поворотных колосников. 7. Ус­
тановка цепей, колосниковых балочек и колосников.
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8. Насадка кулачковой муфты сцепления на передний 
вал. 9. Установка редуктора с рамой и электродвигате­
ля. 10. Установка деталей предтопка и угольного ящика 
с отсекающим устройством и регулятором слоя топлива 
с присоединением их к бункеру. 11. Установка шлакосни- 
мателя, диффузоров дутья с сопловым устройством, труб 
паропровода, затвора для спуска воды и шлака с пово­
ротным механизмом. 12. Опробование механизмов.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Вид топок Состав ввена 
монтажников Измеритель Н. вр. Р ас ц. №

Топки полумеха- 
нические

5 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » — 1 
2 > — 2

1 топка 18,5 13—62 1

1 т 15 11-04 2

Топки механичес­
кие

1 топка 94 89—18 3

1 т 3,9 2—87 4

Решетки колосни­
ковые

1 решетка 18,5 13—62 5

1 т 7,5 5—52 6

Г л а в а  10. МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ 
МАЗУТОХОЗЯЙСТВА

§ Е31-69. Монтаж подогревателей мазута 

Состав работ
При техническом осмотре

Технический осмотр подогревателей с проверкой от­
сутствия вмятин, трещин и других повреждений на кор­
пусе, крышках и на патрубках.

При гидравлическом испытании 
1. Изготовление и установка заглушек. 2. Подключе­

ние пресса к подогревателю. 3. Гидравлическое испыта­
ние паровой и мазутной частей подогревателя на уста­
новленное давление. 4. Осмотр подогревателя и отметка 
мест течи. 5. Спуск воды и отключение пресса, снятие 
заглушек.
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При установке подогревателя

1. Проверка основных размеров фундамента. 2. Уста- 
новка подогревателя на фундамент. 3. Выверка подогр .̂ 
вателя и подготовка опор под заливку. 4. Установка на 
подогреватель водомерного стекла.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблиц?

Наименование работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. ЕР. Расц, №

Технический ос­
мотр

5 разрш — 1 
3 » — 1 
2 » — 1

1 подогре­
ватель 40 30—00 1

1 т 2,7 2 -0 3 2

Гидравлическое
испытание То же

1 подогре­
ватель

26 19—50 3

1 т 1,5 1 -1 3 4

Установка »
1 подогре­

ватель
62 46—50 5

1 т 4,2 3—15 6

П р и м е ч а н и е ,  При повторном гидравлическом испытании по­
догревателя Н. вр. и Расц. строки 3 и 4 умножать на 0,3 (ПР-1).

§ Е31-70. Монтаж фильтров мазута 

Состав работ

При техническом осмотре

Технический осмотр с разборкой и сборкой всех де­
талей фильтра (корпуса, сетки), с прогонкой резьбы, из­
готовлением и установкой прокладок.

При гидравлическом испытании
1. Установка заглушек. 2. Подключение пресса 

к фильтру. 3. Гидравлическое испытание фильтра на ус­
тановленное давление. 4. Осмотр фильтра и отметка мест 
течи. 5. Спуск воды и отключение пресса.
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При установке

1. Проверка основных размеров фундамента, 2. Уста­
новка на фундамент опорной рамы. 3. Установка фильтра 
на опорную раму. 4. Выверка, закрепление и сдача под 
подливку.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников Измеритель Н. вр. Р а с ц , №

Технический ос­ 5 разр. — 1 
3 » — /  
2 » — 1

1 фильтр 5,5 4—13 1
мотр

1 Т 4,3 3—23 2

Гидравлическое То же
1 фильтр 2,9 2— 18 3

испытание
1 т 1 , 6 Г N0 О 4

Установка $
1 фильтр 4,1 3—08 5

1 т 1 2,6 1—95 6

П р и м е ч а н и я :  1. При повторном гидравлическом испытании 
фильтра Н. вр. и Расц. строки 3 и 4 умножать на 0,3 (ПР-1).

2. При установке фильтра мазута в приямки или в неудобном 
положении Н. вр. и Расц. строки 5 и б умножать на 1,5 (ПР-2).

Г л а в а  11. ИНДИВИДУАЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 
ОБОРУДОВАНИЯ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

1. Нормами и расценками настоящей главы преду­
смотрено проведение индивидуальных испытаний газома­
зутных котлов П-образной компоновки без учета высоты 
котлов. Коэффициент на высоту к Н. вр. и Расц. следует 
применять усредненный.

2. При проведении индивидуальных испытаний котлов 
Т-образной компоновки соответствующие Н. вр. и Расц. 
умножать на 1,5 (ТЧ-1).

3. При проведении испытаний пылеугольных котлов 
Н. вр. и Расц. следует умножать на 1,3 (ТЧ-2),
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§ Е31-71. Гидравлическое испытание котлов 
и сдача инспектору Госгортехнадзора

Состав работы

1. Внутренний осмотр и очистка от грязи барабанов 
и коллекторов. 2. Осмотр лазов. 3. Установка прокладок 
и закрытие всех лазов. 4. Осмотр всех фланцевых и про­
чих соединений. 5. Наполнение котла водой. 6. Гидрав­
лическое испытание котла на рабочее давление. 7. Ос­
мотр узлов и деталей котла, спуск воды и устранение 
обнаруженных дефектов. 8. Новое наполнение водой, 
повторное испытание и сдача котла представителю тех­
надзора заказчика.

Состав звена

Профессия и разряд рабочих
Паропроизводительность котлов, т/ч, до

160 420 670 2650

Монтажник 6 разр. 1 1 1 1
» 5 > — — 1 2
> 4 » 1 1 1 2
> 3 > 2 3 3 3

Нормы времени и расценки на 1 котел
Паропроизводительность котлов, т/ч, до

35 75 | 160 220 420 670 1000 | 1650 2650

64 114 179 : 202 229 440 888 1702 2268
43—88 92—63 143-00 159—58 180—91 356-40 728—16 1395—64 1859—76

а б в г Д е 1 ж 1 3 и

П р и м е ч а н и е .  Сварочные работы при устранении неплотно­
стей нормами не учтены.

§ Е31-72. Гидравлическое испытание котлов 
в период индивидуальных испытаний

Состав работы

1. Наполнение котла водой штатным насосом. 2. Про­
ведение гидравлического испытания на рабочее давление.
3. Осмотр котла после выдержки с отметкой неплотно­
стей.
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Состав звена

П р о ф е с с и я  и р а з р я д  р а б о ч и х

Паропроизводительность котлов, Т/Ч, Д о

160 420 670 2650

Монтажник 6 разр. 1 1 1 1
» 5 » — 1 1 2
» 4 » J 1 2 2
» 3 » 2 2 2 2

Нормы времени и расценки на 1 котел

Паропроизводительность котлов, т/ч, до

35 75 160 220 420 670 1000 1650 2650

19,5 29,5 40,5 51 64 82 101 147 211
15-84 23-97 33—70 42-43 53-25 «7—65 84—55 123—05 176—«3

а б 1 8 1 8 1 Я 1 е 1 ж | 3 и

П р и м е ч а н и е .  Сварочные работы при устранении неплотно­
стей нормами не учтены.

§ Е31-73. Щелочение котлов 

Состав работы

1. Дозировка, засыпка емкостей реагентами. 2. Затво- 
рение водой. 3. Промывка котла водой путем двух-, трех­
кратного заполнения водой и последующим сбросом воды 
через нижние дренажи. 4. Заполнение химочищенной во­
дой до наинизшего уровня. 5. Введение реагентов.
6. Проведение щелочения с подъемом давления. 7. Об­
тяж ка фланцевых соединений. 8. Охлаждение котла по­
сле щелочения со снятием люков для вентилирования.

Состав звена

Профессия и разряд рабочих
Паропроизводительность котлов, т/ч, до

35 75 160

Монтажник 6 разр. 1 1 1
» 5 » — — 2
» 4 » 1 2 2
» 3 » 1 1 2
» 2 » 1 1 1
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Нормы времени и расценки на 1 котел
Паропроизводчтельность котлов, т/ч , до

35 75 160

135 170 270

107—65 135—32 219—38

а 1 б в
П р и м е ч а н и е .  Предварительное и последующее щелочение, 

выполняемое в комплексе кислотной промывки котлов, следует нор­
мировать по Н. вр, и Расц. данного параграфа с умножением на 
0,5 (ПР-1).

§ Е31-74. Испытание котлов на газовую плотность 

Состав работ

При подготовке к проверке плотности
1. Внешний и внутренний осмотр котла. 2. Закрытие 

люков, лазов, клапанов, гляделок с уплотнением про­
кладками. 3. Осмотр и проверка работы воздуходувки,
4. Установка временных заглушек на горелках, газохо­
дах и других разводках труб поверхностей нагрева.

При проверке плотности
1. Наполнение котла воздухом с выдерживанием необ­

ходимого давления (неоднократное). 2. Проверка газо­
вой плотности топки и конвективной шахты, а также уп­
лотнений в местах прохода труб с применением факела.
3. Повторная проверка путем выявления мелких неплот­
ностей с помощью мела. 4. Сдача котла дирекции.

Состав звена

Профессия и разряд рабочих
Паропроизводительность котлов, Т/ч, до

160 670 1000 2650

Монтажник 6 разр. / 2 2 2
» 5 » 1 2 3 4
> 4 > 2 4 5 6
> 3 » 2 5 5 6
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00 Нормы времени и расценки на 1 котел

Котлы работаю­
щие

Наименование
работ

Паропроизводительность котлов, т/ч , до

75 160 320 420 670 1000 1650 2650

П од наддувом

Подготовка к 
проверке плот­
ности

— — —
350 390 400

—
430

I
285—39 318—01 328—00 351— 18

Проверка плот­
ности — — —

2200 2920 3400
—

5110
2

1793—88 2380—97 2788—00 4173—34

Под разреж е­
нием

Подготовка к 
проверке плот­
ности

35 80 92 130 170 200 3~0
— 3

28—88 66—00 75—02 106—00 138—62 164—00 245—01

Проверка плот­
ности

250 283 310 340 360 490 670
— 4

206—25 231—00 252—77 277—24 293—54 401—80 547— 19

а | б | в | г | д | е ( ж | з | №



§ Е31-75. Предпусковая водохимическая очистка котлов 
и пароводяных трактов

Состав работы

1. Приготовление реактивов. 2. Водная промывка.
3. Обмен воды на обессоленную, подогрев воды в контуре, 
обработка ингибиторами и восстановителями. 4. Кислот- 
ная промывка растворами в два этапа. 5. Вытеснение 
промываемого раствора с нейтрализацией и заменой тех­
нической воды на обессоленную. 6. Пассивация. 7. Опо­
рожнение контура. 8. Вскрытие и очистка барабана, де­
аэраторного бака и коллекторов.

Состав звена

Профессия и разряд рабочих
Паропроизводительность котлов, т /ч , ДО

220 420 670 1000 | 1650 2650

Монтажник 6 разр% 1 1 1 1 1 /
> 5 » — 1 1 1 1 1
> 4 » 2 2 2 2 3 3
» 3 » 2 2 3 4 4 6

Нормы времени и расценки на 1 котел
Паропроизаодительность котлов, т/ч» до

220 420 670 1000 1650 I 2650

440 520 630 1250 2300 3600
355—52 429—00 508—47 992—25 1824—59 2795—04

а б в |1 Г д е
П р и м е ч а н и е .  Нормами и расценками не учтены монтаж и де­

монтаж трубопроводов, арматуры, емкостей, насосов и другого обо­
рудования, устанавливаемого для проведения химических промы­
вок.

§ ЕЗ1-76* Паровое опробование котлов 
с проверкой и регулировкой запорной арматуры

Состав работы
1. Растопка котла с подъемом давления. 2. Наблю­

дение за тепловыми расширениями и за работой враща­
ющихся механизмов. 3. Проверка всей запорной армату­
ры, в том числе дренажной и спускной. 4. Подтягивание

114



крышек, сальников арматуры. 5. Продувка трубопрово­
дов паромазута. 6. Продувка котла поочередно через все 
спувкные клапаны. 7. Регулирование предохранительных 
клапанов на пару с установкой кожухов. 8. Обтяжка на 
пару всех фланцевых и лючковых соединений. 9. Восста­
новление схемы.

Состав звена

Профессия и разряд 
рабочих

Паропроизводительность котлов, т /ч , до

75 220 | 670 1000 1650 2650

Монтажник 6 разр. 1 1 1 2 2
» 5 » / 1 1 2 2 2
» 4 » 1 2 3 3 4 4
» 3 » 2 2 3 3 3 4

Нормы времени и расценки на 1 котел

Паропроизводительность котлов, т /ч . до

76 160 220 670 | 1000 1650 2650

126 153 180 216 261 370 514
104—83 126—23 148—50 173—88 213—16 309—47 424—05

а б в г д е Ж

Г л а в а  12. МОНТАЖ ОБОРУДОВАНИЯ
водоочистки и водоподготовки

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

Нормами и расценками настоящей главы предусмот­
рены:

поставка оборудования в пределах габаритов комп­
лектно, прошедшего проверку на заводе-изготовителе;

поставка деталей внутренних устройств и арматуры 
комплектно в отдельной упаковке;

подача оборудования, подноска отдельных деталей 
и загрузочных материалов на расстояние до 25 м;

выполнение работ по монтажу фильтров комплектно 
с установкой деталей внутренних устройств;

выполнение монтажных работ в здании химводоочист* 
ки с помощью передвижных кранов.
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При производстве работ с применением иных грузо­
подъемных средств к нормам и расценкам необходимо 
применять коэффициенты, помещенные в Вводной части 
настоящего Сборника.

Нормами и расценками настоящей главы не предусмо­
трены:

подача оборудования и материалов к зданию химво- 
доочистки;

монтаж приборов.

АППАРАТУРА ДЛЯ ХИМИЧЕСКОЙ ОЧИСТКИ ВОДЫ 

§ Е31-77. Монтаж осветлителей 

Состав работ
При сборке блоков корпуса

1. Снятие транспортировочных креплений. 2. Расклад­
ка деталей под сборку. 3. Сборка блоков со стыковкой, 
выверкой и креплением.

При монтаже блоков корпуса
1. Проверка фундамента. 2. Монтаж опоры. 3. Подъ­

ем, перемещение и установка блоков передвижным кра­
ном с креплением. 4. Окончательная выверка по осям 
и высотным отметкам.

При монтаже внутреннего устройства
1. Сборка и установка внутри корпуса деталей вну­

треннего устройства (распределительной системы, сопло­
вого устройства, приемного короба с распределительным 
устройством, переходного мостика с перилами, сборного 
желоба, дренажных, успокаивающих и отражающих ре­
шеток, трубопроводов, патрубков, колец, штуцеров, арма­
туры). 2. Сдача осветлителя под подливку.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
тель Н. вр. Расц, №

Сборка блоков корпу­
са

5 разр. — 1 
4 » — 2 
3 » — 2

I марка 7,8 6—07 1

1 т 5,3 4—12 2
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Продолжение

Наименование работ Состав звена 
монтажников

Измери­
т е л ь Н. вр. Рас ц. N*

1 опора 7,2 5—60 3

Монтаж опоры

5 р а зр .~ 1  
4 » — 2
3 » — 2

1 Т 3 2-33 4

Монтаж блоков кор­
1 блок 9 ,3 7—24 5

пуса
1 т 1,6 \—24 6

Монтаж внутренне­
го устройства

5 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » — 2

1 т 41 31—78 7

§ Е31-78. Монтаж фильтров 
Состав работ

При установке фильтров
1. Проверка фундамента. 2. Подъем и установка 

фильтра на место при помощи передвижных кранов.
3. Выверка фильтра по осям и отвесу. 4. Сдача под под­
ливку.

При монтаже распределительного устройства
1. Комплектование деталей. 2. Подача деталей внутрь 

фильтра. 3. Разметка мест установки деталей крепления.
4. Установка опорных уголков и других деталей крепле­
ния. 5. Сборка деталей распределительного устройства 
с выверкой и креплением. 6. Сдача устройства под под­
ливку.

При загрузке фильтров 
фильтрующими материалами вручную

1. Устройство подмостей. 2. Открытие люка фильтра 
и закрьпие всех остальных люков. 3. Подноска фильтру­
ющих материалов. 4. Загрузка фильтра из мешков или 
ведер и периодическое разравнивание слоев. 5. Закрытие 
люка фильтра с изготовлением прокладок. 6. Разборка 
подмостей и уборка тары.
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При загрузке фильтров фильтрующими материалами, 
при помощи гидроэлеватора

1. Установка гидроэлеватора и подключение его к се. 
ти водопровода. 2. Открытие люка фильтра и закрытие 
всех остальных люков. 3. Подноска фильтрующих мате- 
риалов. 4. Загрузка бункера гидроэлеватора фильтрую, 
щими материалами вручную. 5. Загрузка фильтра фильт- 
рующими материалами при помощи гидроэлеватора. 
6. Отключение гидроэлеватора, уборка шлангов. 7. За­
крытие люка фильтра с изготовлением прокладок.

А. МОНТАЖ ФИЛЬТРОВ
Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование Состав звена Измери­
тель

Диаметр фильтра, м, до
работ монтажников 1 2 3,4

1 фильтр
5,5 8,5 10,5 1

Установка
5 разрш — 1 
4 » — J

4—18 6—46 7—98

фильтров 3 » — 1 
2 » — 7

1 т
1,4 1,3 1,2 2

1—06 0—98,8 0—91,2

Монтаж рас­
пределительно­
го устройства

5 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » — 2

1 ряд
13,5 18,5 29 з

10—46 14—34 22—48

а б В №

Б. ЗАГРУЗКА ФИЛЬТРОВ ФИЛЬТРУЮЩИМИ 
МАТЕРИАЛАМИ

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на 1 м3 фильтрующих материалов

Загружаемый материал
Способ

загрузки
Состав звена 
монтажников сульфоуголь, анио­

нит, антрацит, акти­
вированный уголь

глауко­
нитовый
песок

кварцевый
песок

Вручную
4 разр.—1 
3 » —7 
2 » — 1

2,6 10 15 1
1—85 7—10 10—65
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Продолжение табл. 2
■"—' Загружаемый материал

Способ
загрузки

Состав звена 
монтажников сульфоуголь, анио­

нит, антрацит, акти­
вированный уголь

глауко­
нитовый

песок
кварцевый

песок

Гидроэле­
ватором

4 разр.—i  
3 » —1 
2 » —1

1,8
1—28

— — 2

I б В №

П р и м е ч а н и е .  При монтаже распределительного устройства, 
подвергающегося химическому покрытию, Н. вр. и Расц. строки 3 
табл. 1 умножать: при контрольной или окончательной сборке на 0,8 
(ПР-1); при демонтаже на 0,5 (ПР-2).

§ Е31-79. Монтаж солерастворителей 

Состав работы

1. Проверка основных размеров фундамента. 2. Сня­
тие крышки и очистка внутренней поверхности. 3. Уста­
новка аппарата при помощи электролебедки с выверкой 
н креплением. 4. Установка обвязочных трубопроводов 
и арматуры в пределах заводской поставки. 5. Закрытие 
крышки. 6. Сдача под подливку,

Нормы времени и расценки на 1 солерастворитель

Состав звена монтажников
Диаметр солерастворителя, мм

450 600 1000

5 разр. — 1 4.3 5,3 8,7
3 » — 1 
2 » — 1 3—23 3—98 6—53

а б в

§ Е31-80. Монтаж распределителей дисковых 

Состав работы

1. Разборка аппарата и очистка всех деталей.
2. Сборка аппарата. 3. Установка головной части и успо­
коительного бачка. 4. Выверка установки по размерам, 
уровню, отвесу и крепление.
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Нормы времени и расценки на 1 распределитель

Состав звена монтажников
Производительность, ма/ч

100 200, 400

5 разр. — 1 11,5 18,51 
1 8——63 13—88

а б

§ Е31-81. Монтаж шайбовых дозаторов 

Состав работы

1. Проверка размеров фундамента (опорной конст­
рукции). 2. Вскрытие крышки, осмотр и очистка вну­
тренней поверхности. 3. Закрытие крышки с заменой про­
кладок. 4. Установка дозатора на фундамент (опорную 
конструкцию) при помощи лебедки. 5. Выверка и креп­
ление. 6. Сдача под подливку.

Нормы времени и расценки на 1 дозатор
Рабочее давление, МПа

Состав звена монтажников
0,6 |1 6 | 14—22

Вместимость, м3, До

0,05 0,08 0,04 0,08

5 разр. — 1 
3 » — 1

6,5
5—23

8,7
7—00

11,5
9—26

15,5
12—48

а б в Г

§ Е31-82. Монтаж декарбонизаторов 

Состав работ

При монтаже собранного корпуса декарбонизатора

1. Проверка размеров опорных конструкций декарбо­
низатора по рабочим чертежам и формулярам. 2. Подъем
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и установка корпуса краном на опорную конструкцию 
с выверкой декарбонизатора по осям, отвесу и высотным 
отметкам.

При монтаже корпуса декарбонизатора 
из укрупненных узлов

1. Проверка размеров опорных конструкций по рабо­
чим чертежам и формулярам. 2. Подъем, установка, 
окончательная выверка укрупненных узлов корпуса и на­
правляющих уголков с поддерживанием при прихватке 
сваркой. 3. Окончательная выверка собранного корпуса 
по осям, отвесу и высотным отметкам.

При снятии крышки и царги

1. Разборка болтовых соединений. 2. Снятие крышки 
и царги и установка на подкладки.

При установке крышки и царги

1, Осмотр болтов и прокладок и исправление обнару­
женных дефектов. 2. Подъем и установка царги и крыш­
ки на корпус декарбонизатора, установка прокладок и за­
крепление болтами.

При установке металлической решетки

1. Подъем и установка решетки внутрь декарбониза­
тора. 2. Выверка установленной решетки.

Для декарбонизаторов диаметром более 3 м добавля­
ется:

стыковка половин решеток с зачисткой стыка шлифо­
вальной машинкой.

Состав звена 

Монтажник 5 разр. — 1

» 4 » — 1

» 3 » — 1

» 2 » — 1
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Измеритель
Диаметр декарбонизатор^, м

1 1,5 2 2,5 3 | 3,4

Монтаж корпуса декарбо- 
низатора 1 декарбонизатор

4,2 5,6 7,4 8,8 16,5 22
1

3—19 4—26 5—62 6—69 12—54 16—72

Снятие крышки и царги то же
1,3 1,9 2,5 3,2 3,8 4,4 2

0—98,8 1—44 1—90 2—43 2—89 3—34

Установка крышки и царги »
3,9 

2—96
5,9 

4—48
7,2

5—47
9,2

6—99
10,5

7—98
12,5

9—50
3

Установка металлических 
решеток 1 решетка 3,2

2 -4 3
4,2

3—19
5,3

4—03
7,5

5—70
4

Монтаж отдельных деталей 
и труб в пределах декарбо- 
низатора

1 декарбонизатор
32,5 37 41,5

31—54
5

24—70 28—12

Укладка колец Рашига 1 т
2,1

1—60
6

То же, рядами то же
20

15—20
7

| а | б I в I г I д I I м



АППАРАТУРА
ДЛЯ ТЕРМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ ВОДЫ

§ Е31-83. Монтаж сепараторов растопочных, 
непрерывной продувки и пускосбросных

Состав работ

При техническом осмотре
1. Снятие крышки сепаратора. 2. Выемка сепариру­

ющего устройства, проверка, очистка деталей и установ­
ка их на место. 3. Закрытие сепаратора крышкой с изго­
товлением прокладок. 4. Гидравлическое испытание.

При установке
1. Проверка основных размеров фундамента и опор 

по чертежу. 2. Подъем сепаратора и установка его на 
фундамент. 3. Выверка сепаратора и закрепление.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав эвена 
монтажников Измеритель Н, вр. Рас ц. №

Технический ос­
мотр

5 разр. — 1 
4 » —1 
3 » —2

1 сепаратор 34 26—35 1

1 т 5,7 4—42 2

Установка
1 сепаратор 7,4 5—74 3

1 т 1,9 1—47 4

§ Е31-84. Монтаж деаэраторных баков

Состав работ
При монтаже баков

1. Подъем башенным краном и установка бака на 
опоры с помощью электролебедки, домкратов и талей. 
2. Выверка бака по осям и уровню. 3. Поддерживание 
при прихватке к опорам. 4. Установка анкерных болтов 
и сдача под подливку. 5. Установка гидрозатвора.

123



П ри монтаже барботажного устройства
1 . Подача деталей в бак. 2. Сборка и установка дета- 

лей по месту с креплением прихваткой сваркой. 3. За- 
крытие и опломбирование люков.

При поставке баков из двух частей добавляется: 
сборка стыков под сварку с помощью центровочных 

приспособлений.

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Н аименование работ Состав эвена
Нзмери-

тел* Н . вр. Расц. А*а

Монтаж баков

1 бак или 
1 марка 66 52— 14 1

Монтажники 
6 разр. — 1 
4 » — 3

1 т 1.7 1—34 2

Сборка стыка
3 » — 3

1 м диа­
метра

9 ,8 7—74 3

Установка барботаж­
ного устройства

Монтажники 
5 разр. — /
3 > — J

1 40 32—20 4

Прихватка сваркой
Электросвар­

3—16щик 
4 разр.

1 т 4 5

П р и м е ч а н и я :  I. Установку опор под деаэраторы следует 
нормировать по Н. вр. и Расц. § 19 настоящего Сборника.

2. Подготовку стыков под сварку следует оплачивать дополни­
тельно.

3. Дежурный, находящийся снаружи, оплачивается дополнитель­
но по ставке 3 разр.

§ Е31-85, Монтаж деаэраторных колонок 

Состав работы

1. Подъем башенным краном и установка колонки на 
деаэратор е помощью электролебедки, домкратов и талей.
2. Выверка по осям и отвесу. 3. Стыковка колонки с де­
аэратором с поддерживанием при закреплении прихват­
кой сваркой. 4. Установка гидрозатвора.
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Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Состав звена монтажников Измеритель Н. вр. Расц. Кз

6 разр. — 1 
4 » — 2

1 колонка 36 29—09 1

3 » — 2
1 т 4,8 3—88 2

П ри м еч ан ие .  При соединении деаэраторной колонки с баком 
на фланце Н. вр. и Расц. умножать на 1,2 (ПР-1).

§ Е31-86. Монтаж охладителя проб пара и воды 

Состав работы

1. Установка опор. 2. Снятие крышки с охладителя, 
выемка змеевика, очистка внутренней поверхности кор­
пуса, установка змеевика на место, установка и закрытие 
крышки. 3. Установка змеевикового охладителя на место 
и закрепление.

Нормы времени и расценки на 1 охладитель

Состав рабочих Н. вр Расц.

Монтажник 5 разр. 4,5 4—10

С Т А Н Ц И О Н Н Ы Е  Б А К И  И  Р Е З Е Р В У А Р Ы

§ Е31-87. Монтаж прямоугольных 
и цилиндрических баков

А . В  С О Б Р А Н Н О М  В И Д Е  

Состав работы

1. Проверка фундамента или опорной конструкции по 
рабочим чертежам и строительным формулярам. 2. По­
дача бака к месту установки 3. Подъем и установка бака 
по месту передвижным краном.
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Т а б л и ц а  \

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Б. ИЗ ОТДЕЛЬНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
Состав работы

1. Проверка фундамента. 2. Установка опорной кон­
струкции с выверкой и креплением. 3. Установка днища 
с выравниванием по опорной конструкции. 4. Установка 
ограничителей. 5. Установка элементов бака с установ­
кой растяжек и деталей крепления. 6. Выверка элемен­
тов бака. 7. Стыковка элементов бака с прихваткой свар­
кой. 8. Сдача под сварку. 9. Монтаж крышки бака (верх­
него щита) с выверкой, стыковкой и прихваткой сваркой. 
10. Установка трапов, лестниц и люков.

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работ Состав звена Измеритель Н. вр Расд, .Ns

Монтаж опорной 
конструкции

Монтажники 
6 разр. — 1 
4 »  — 2 
3 »  — 2

1 марка 6 4—85 1

1 т 2 1—62 2

Монтаж днища
1 элемент 8 6—46 | 3

1 т 2,6 2—10 4

Монтаж бака из 
укрупненных эле­
ментов

1 элемент 15 12—12 5

1 т 10,5 8 - 4 8 6

Прихватка свар­
кой

Электросвар­
щик 

5 разр.
то же 1 0—91 7
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§ Е31-88. Гидравлическое испытание аппаратов 
и баков

Состав работы

1. Подсоединение электрогидропресса. 2. Заполнение 
водой. 3. Гидравлическое испытание аппарата с отмет­
кой мест течи. 4. Слив воды, отсоединение электрогидро­
пресса.

Состав звена

Монтажник 5 разр. — 1 

» 4 » — 1

» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Тип баков Измеритель
Вместимость бака, м*

До 20 до 50 св. 50

Аппараты и баки

1 бак
2,8

2—24
5,1

4—08 1 
-®

00
 

Оо

1

1 м3
0,33 0,23 0,14

2
0—26,4 0—18,4 0-11 ,2

Деаэраторные ба- 
ки

1 бак — —
26

3
20—80

1 м3 — —
0,14 4

0—11,2

а б в №
П р и м е ч а н и е .  При проверке горизонтальности дренажной 

системы, а также при испытании на плотность путем налива воды 
(без опрессовки) Н, вр. и Расц. умножать на 0,75 (ПР-1).
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Г л а в а  13. РАЗНЫЕ 
СЛЕСАРНО-МОНТАЖНЫЕ РАБОТЫ

§ Е31-89. Механическая зачистка 1рубных гнезд 
в барабанах и коллекторах

Состав работы

Зачистка трубных гнезд шлифовальной машинкой.

Монтажник 4 разр.
Нормы времени и расценки на 100 гнезд

Толщина стенки барабана или Диаметр гнезд, мм, до
коллектора (глубина гнезд), мм

44,5 89 108

До 50 2,2 
1—74

2,4 
1—99

2 ,8

2—21
1

До 90 3,6
2—84

4
3—16

4,7
3—71

2

Св. 90 5 5,8 6,4
3—95 4—58 5—06 3

а б ! в №
П р и м е ч а н и е .  При зачистке трубных гнезд на сборочной пло­

щадке Н. вр. и Расц. умножать на 0,9 (ПР-1),

§ Е31-90. Сверление отверстий для труб в барабанах 
и коллекторах приспособлением с механическим 

приводом

Состав работы

1. Установка приспособления для сверления. 2. Раз- 
метка мест сверления отверстий. 3. Сверление центро­
вочного направляющего отверстия. 4. Сверление отвер­
стий для трубы с зачисткой заусенцев. 5. Контрольная 
проверка просверленного отверстия. 6. Доводка отвер­
стия до окончательного размера разверткой. 7. Снятие 
приспособления.
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Состав звена

Монтажник 5 разр . — 1 
» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 отверстие

Толщина стенок Диаметр отверстий, мм;, ДО
барабана или кол- 

лектора, мм, до 38 57 7G 83 102 108

30 1.2 1.6 2 2,3 2,8 3,2
1

0—98,6 1—29 1—31 1—85 2—25 2—58

50 1.5 2 2,3 2,8 3,3 3,7 2
1—21 1—81 1—85 2—25 2—68 2—98

70 1,8 2,3 2,8 3,7 4,1 4,8 о
1—45 1—85 2—25 2—98 3—30 3—86

О

100
2,5 3,5 3,9 5,3 6 6,4 4

2—01 2—82 3—14 4—27 4—83 5—15

а б в 1 г д е JY®
П р и м е ч а н и я :  1. При сверлении отверстий в тесных и не­

удобных местах снизу Н. вр. и Расц. умножать на 1,4 (ПР-1).
2. При сверлении отверстий количеством до 10 Н. вр. и Расц. 

умножать на 1,15 (ПР-2).
3. При сверлении отверстий в коллекторах из низколегированных 

сталей Н. вр. и Расц, умножать на 1,15 (ПР-3).
4. При сверлении отверстий на сборочной площадке Н. вр. и 

Расц. умножать на 0,9 (ПР-4).

§ Е31-91. Роспуск панелей

Нормы времени и расценки на 1 м роспуска

Наименование и состав  работ П рофессия и раз­
ряд рабочих

М есто производства 
работ

на с б о ­
рочной 

площ адке
на месте 
монтажа

Роспуск панелей Газорезчик 
4 разр.

0,18 0,2
10—14,2 0 -1 5 ,8
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Продолжение

Наименование и состав работ Профессия и раз­

Место производства 
работ

ряд рабочих на сбо­
рочной 

площадке
на месте 
монтажа

Зачистка плавников рос­ Монтажник 0,81 0,9
2пуска шлифовальной ма­

шинкой с двух сторон
4 разр. 0—64 0-71 ,1

1 а б | №

§ Е31-92. О брезка плавников

Нормы времени и расценки на 1 м

Место производства работ

Наименование работ Состав эвена на сборочной по месту
площадке монтажа

Обрезка плавников кром­ Монтажник 0,24 0,33
корезательной машинкой 4 разр. 0—19 0—26,1

1 а б

§ Е31-93. Установка шпилек под изоляцию  
на панели из плавниковых труб

Состав работ

П ри зачистке мест установки ш пилек

Зачистка мест установки шпилек ш лифовальной ма­
шинкой.

П ри уст ановке ш пилек

1. Разм етка мест установки шпилек. 2. Установка 
шпилек на панели экранов.

П ри креплении ш пилек  

Приварка шпилек ручной дуговой сваркой.
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Нормы времени и расценки на 100 шт.

Наименование работ Состав звена Н. вр. Расц. №

Зачистка мест установки 
шпилек

Монтажник 
4 разр.

0,76 0—60 1

Установка шпилек 3,5 2 -7 7 2

Крепление шпилек свар­
кой

Электросвар- 
щик 

4 разр.
3,5 2—77 3

§ Е31-94. Установка шипов 

Состав работ
При зачистке мест под установку шипов 

Зачистка мест установки шипов шлифовальной ма 
шинкой.

При установке шипов
1. Разметка мест установки шипов. 2. Установка ши 

пов.
При креплении шипов 

Приварка шипов ручной дуговой сваркой.
Нормы времени и расценки на 100 шт.

Место 
производ­
ства работ

Наименование работ Состав звена Н. вр. Расц. №

Зачистка мест под 
установку шипов

Монтаотики: 
4 разр. — 1 
3 > — /

0,67 0—49,9 1

На сбо­
рочной 

площадке
Установка шипов 3,4 2—53 2

Крепление шипов 
сваркой

Электросвар­
щик 

5 разр.
1,2 1—09 3
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Продолжение
Место 

прои звод­
ства работ

Наименование работ Состав звена Н. вр. Расц,

Зачистка мест под 
установку шипов

Монтажники 
5 разр. — 1 
3 » — 1

0,88 0—70,8 4

На месте 
монтажа Установка шипов 4,4 3—54 5

Крепление шипов 
сваркой

Электросвар­
щик 

5 разр.
1,6 1—46 6

§ Е31-95. Установка указателей 
для замера зазоров тепловых расширений

Состав работ

При установке реперной точки с бойком и пружиной
1. Разметка и установка хомута на трубу. 2. Установ­

ка репера с выверкой. 3. Установка штока и бойка с пру­
жиной. 4. Установка стойки под шкалу с изготовлением 
ее. 5. Установка шкалы. 6. Регулирование установки ре­
пера и крепление.

При установке реперной точки без бойка и пружины
1. Разметка и нагрев места установки репера. 2. Ус­

тановка репера с выверкой. 3. Установка стойки под 
шкалу с изготовлением ее. 4. Установка измерительной 
шкалы. 5. Регулирование установки репера и крепление.

Нормы времени и расценки на 1 репер
Репер

Состав звена монтажников с бойком и пру­
жиной без бойка и пружины

5 разр. — 1 
3 » — 1

1,7 0,91
1—37 0—73,3

a б
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§ Е31-96. Изготовление и установка вставки 
вместо вырезанного образца

Состав работ

1. Разметка труб под вставку. 2. Обработка фасок 
й зачистка концов труб шлифовальной машинкой. 3. Вы­
резка вставки из трубы на станке. 4. Обработка фасок 
у вставки под сварку. 5. Установка вставки со стыковкой 
ее с трубами при помощи центровочных хомутов. 6. Уста­
новка подкладных колец для труб диаметром более 
89 мм. 7. Расклинивание труб поверхностей нагрева 
в процессе сварки. 8. Снятие центровочных приспособ­
лений.

Состав звена

Монтажник 5 разр. — 1 
» 3 » — 1

Нормы времени и расценки на 1 вставку

Место
производ­

ства
работ

Диаметр труб, мм

32-36  | 38-45 | 57-60 | 76-8Э | 102—108

Толщина стенки труб, мм, до

6 4 6 4 6 | 6 10 6 10

На месiе 
монтажа

1,5 1,7 2 2 2,2 2.4 3,1 4.2 4,7
11-21 1-37 1 -61 1—61 1—77 1—93 2—50 3—38 3 -7 8

На сбо­
рочной 

площадке

1,2 1,4 1,7 1,7 1,8 1,9 2,5 3,6 3,9
2

0—96,6 1 -1 3 1 -3 7 1 -3 7 1—45 1—53 2—01 2—90 3 -1 4

а б в г Д 1 е | ж 3 и №

П р и м е ч а н и я :  1. При вырезке вставки газовым резаком Н.вр. 
и Расц. умножать на 1,2 (ПР-1).

2. При изготовлении и установке вставки для труб из легиро­
ванных сталей Н. вр. и Расц. умножать на 1,25 (ПР-2).

§ Е31-97. Подача оборудования

Нормами и расценками настоящего параграфа пре­
дусмотрены строповка и погрузка собранных блоков, пе­
ревозка их на железнодорожных платформах грузоподъ­
емностью 62 т и разгрузка их.

Элементы котла, радиационных и конвективных по­
верхностей нагрева, трубчатых и регенеративных возду-
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хоподогревателей в зависимости от их габаритов разде-
л я ю т с я  н а т р и  группы:

I — блоки шириной до 3 м, высотой до 2 м, уклады- 
ваемых на шпалах на одной железнодорожной плат­
форме;

II — блоки шириной более 3 до 6 м, длиной до 10 м, 
высотой до 3 м, укладываемых на специальном транс­
портном приспособлении на одной железнодорожной 
платформе;

III — блоки шириной более 6 до 12 м, длиной до 20 м, 
высотой до 5 м, укладываемые на специальном транс­
портном приспособлении на сцепе из двух железнодорож­
ных платформ.

В массу транспортируемого груза следует включать 
массу блока с обмуровкой или изоляцией.

Состав работы

1. Установка транспортного приспособления (или 
шпал) на платформе. 2. Строповка блока или элемента.
3. Погрузка блока козловыми, башенными или порталь­
ными кранами с закреплением. 4. Транспортирование 
блока с проверкой габаритов приближения к железной 
дороге. 5. Разгрузка блока или элемента и расстроповка. 
6. Демонтаж транспортного приспособления.

Т а б л и ц а  1
Состав звена

Профессия и разряд рабочих

т

I

'руппа груза 

П

i

ш

Установка 
транспортного 
приспособле­
ния, демонтаж

Т а к е л а ж н и к  6 р а з р . - 2 2 2

5 » 2 - — —

» 4 » - 2 2 2

» 3 > 2 2 3 3

» 2 » 2 1 1 —
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Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование работы Измеритель
Группа груза

II III

Установка тран­
спортного при­
способления

1 т 8,8
6—95

Строповка и по­
грузка

1 блок, 
1 марка

2
1—45

2,5
1—95

3,8
2—91

1 т
0,12

0—08,7
0,15

0—11,7
0,22

0—16,8

Разгрузка и рас- 
строповка

1 блок, 
1 марка

0,3 0,4 0,6
4

0—21,7 0—31,1 0—45,9

1 т
0,12 0,15 0,22

5
0—08,7 0 -1 1 ,7 0 -1 6 ,8

Демонтаж тран­
спортного приспо­
собления

1 т —
4,4

3—48
6

Транспортирова­
ние

1 рейс
0 ,5 0,5 0,5

7
0—36,1 0—38,9 0—38,3

100 м
0,29 0,38 0,57

8
0—21 0—29,6 0—43,6

1 а б в №
П р и м е ч а н и я :  1. При погрузке и разгрузке блоков, имеющих 

габариты большие, чем это предусмотрено настоящим параграфом,
H. вр. и Расц. строк 2, 3, 4 и 5 граф «б», «в» следует умножать на
I, 25 (ПР-1).

2. При погрузке и разгрузке блоков, требующих особой осторож­
ности, а также обмурованных, Н. вр. и Расц. строк 2, 3, 4 и 5 сле­
дует умножать на 1,1 (ПР-2).

3. При сопровождении блоков во время их транспортирования 
дополнительными грузоподъемными средствами Н» вр, и Расц, пп. 
7, 8 умножать на 1,5 (ПР-3).
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§ Е31-98. Установка и демонтаж приспособления 
для натяжки струн

Состав работы

1. Установка приспособления для натяжки струй 
с поддерживанием при сварке к колоннам здания. 2. Д е; 
монтаж приспособления.

Нормы времени и расценки на 1 комплект для одной струны

Наименование работ Состав звена монтажни­
ков Н. вр. Расц.

Установка
4 разр. — 1 
2 » — 1

4 2—86 1

Демонтаж 2 1—43 2

§ Е31-99. Прихватка сваркой и газовая резка

Нормами и расценками настоящего параграфа пре­
дусмотрены прихватка ручной дуговой сваркой и газовая 
резка, выполняемые в процессе сборки и монтажа обору­
дования.

А. ПРИХВАТКА НА СБОРОЧНОЙ ПЛОЩАДКЕ
Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование злов и видов 
работ

Состав звена 
электросвар­

щиков
Измери­

тель Н. вр. Расц. №

Детали конструкций 
массой до 10 кг 3 разр. 1 Т 9 6—30 1

То же, до 30 кг То же Т о же 5,2 3—64 2

» до 100 кг
\

»
1

3,8 2—66 3

> до 200 кг 4 розр. » 2,7 2—13 4

» до 500 кг То же 1,2 0—94,8
i

5
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Продолжение табл 1

Наименование узлов и видов 
п работ

Состав звена 
электросвар­

щиков
Измери­

тель Н. вр. Расц №

детали конструкций мас­
сой св. 500 кг 4 разр. 1 Т 0,81 0 1 сл

 
,

6

Лестницы и площадки То же то же 1,6 1—26 7

Просечной и рифленый
настил 3 разр. 1 м2 0,1

г-сэ1о

8

Металлические листы 
обшивки площадью до
0,1 м2

То же то же 1,2 0—84 9

То же, 0,25 м2 » 0,75 0—52,5 10

» 0,5 м2 0,43 0—30,1 11

» 0,75 м2 » 1 м2 0,35 0—24,5 12

1м 2 » то же 0,3 0—21 13

» св. 1 м2 & 0,28 0—19,6 14

Уплотнительный пруток 
и планки » 0,22 0—15,4 15

Гребенки массой до 1 кг 4 разр, 100 кг 11,5 9—09 16

То же, до 10 кг То же то же 6,9 5—45 17

Уплотнительные листы, 
компенсаторы массой до 
1 кг

» м 6—54 18

То же, до 10 кг » 5,2 4—11 19

» св. 10 кг i *
3,! 2—45 I 20
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Продолжение табл }

Наименование узлов и видов 
работ

Состав звена 
электросвар­

щиков
Измери­

тель Н. вр. Расц, а*

Сильфонные компенсато­
ры Ду 150 4 разр. 1 шт. 0,06 0—04,7 21

То же, Д у 250 То же то же 0,08 0—06,3 22

» Д у 550 » 0,13

СОо1о

23

Люки, лазы » » 0,21 0—16,6 24

Гляделки » J 0,09 0—07,1 25

Коллекторы 1 т 0,39 0—30,8 26

Блоки поверхностей на­
грева » то же 0,24 0—19 27

Стыковка блоков поверх­
ностей нагрева по плав­
никам, прямые

» 1 м 0,16 0—12,6 28

То же, гнутые то же 0,28 0—22,1 29

Детали крепления труб 
поверхностей нагрева 
массой до 100 кг

» 1 Т : 6,4 5—06 30

То же, св. 100 кг » то же 0,77 0—60,8 31

Блоки конвективных 
поверхностей нагрева » » 0,05 0—94 32

Отдельные плавниковые 
трубы » 1 м 0,02 0—01,6 33

Блоки кубов трубчатого 
воздухоподогревателя

■

1 т 0,06 0 -0 4 ,7 34
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Продолжение табл, t

Наименование узлов и видов 
работ

Состав звена 
электросвар­

щиков
Измери­

тель Н. вр. Расц. №

Пылегазовоздухопро-
1 т i . i 0—86,9 35воды при массе деталей 

до 0,5 т
4 разр.

То же, до 1 т То же то же 0 ,7 0 -5 5 ,3 36

> св. 1 т » » 0 ,5 0—39,5 37

Б. ГАЗОВАЯ РЕЗКА НА СБОРОЧНОЙ ПЛОЩАДКЕ

Т а б л и ц а  2
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование узлов и видов 
работ

Состав 
звена га­
зорезчиков

Измери­
тель Н. вр. Расц №

Детали конструкций массой 
до 10 кг 3 разр . 1 т 7 4—90 1

То же, до 30 кг То же то же 4 2—80 2

» до 100 кг » » 3 2—10 3

» до 200 кг 4 разр. » 2,1 1—66 4

» до 500 кг То же » 0 ,89 0—70,3 5

» св. 500 кг » » 0 ,63 0—49,8 6

Лестницы и площадки » 2 1—58 7

Просечной и рифленый на
СТИЛ

3 разр . 1 м2 0,12 0—08,4 8

Металлические листы об­
шивки площадью до 0,1 м2 То же то же 1,5 1—05 9
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Продолжение табл 2

Наименование узлов и видов 
работ

Состав 
звена газо­

резчиков
Измери­

тель Н. вр. Расц

с

Лз

Металлические листы обшив­
ки  площадью до 0,25 м2 3 разр . 1 М2 0,92 0—64,4 10

Т о же, 0,5 м2 То же то же 0,52 0—36,4 11

» до 0,75 м2 » » 0,43 0—30,1 12

» до 1 м2 » » 0,39 0—27,3 13

» СВ. 1 м2 » $ 0 ,34 0—23,8 И

Уплотнительный пругок и 
планки

» 1 м 0,09 0—06,3 15

Д етали крепления труб по­
верхностей нагрева массой 
до  100 кг

4 разр. 1 т 5 3—95 16

То нее, св. 100 кг То же то же 0 ,6 0—47,4 17

Блоки конвективных поверх­
ностей нагрева » 0,07 0—05,5 18

Пылегазовоздухопроводы 
при массе деталей до 0,5 т » 0,44 0—34,8 19

То же, до 1 т » У> 0,28 0—22,1 20

» СВ, 1 т » » 0 ,2 0— 15,8 21
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В. П РИХВАТКА
ПО МЕСТУ М ОНТАЖ А О БОРУДО ВАН И Я

Т а б л и ц а  3
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование узлов и видов работ
Состав звена 
электросвар­

щиков
Изме­
ритель Н. вр. Расц. №

Детали конструкций массой 
до 10 кг 4 разр. 1 Т 10 7—90 1

То же, до 30 кг То же то же 5,8 4—58 2

* до 100 кг » У> 4,2 3—32 3

» до 200 кг 5 разр. » 3 2—73 4

» до 500 кг То же » 1,3 1—18 5

» до 1 т » » 0,9 0—81,9 6

» до 5 т » 0,3 0—27,3 7

» до 10 т » 0,15 0—13,7 8

» св. 10 т » 0,1 0—09,1 9

Выверка каркасов котлов » 0,05 0—04,6 10

Лестницы и площадки 1,8 1—64 И

Просечной и рифленый на- 
СI илы 4 разр. 1м* 0,11 0—08,7 12

Металлические листы об­
шивки площадью до 0,1 м2 То же то же 1,3 1—03 13

То же, до 0,25 м2 » J  » 0,83 0—05,6 14
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Продолжение табл. $

Наименование узлов и видов работ
Состав звена 
электросвар­

щиков
Изме­
ритель Н. вр. Расц

Металлические листы обшив­
ки площадью до 0,5 м2 4 разр. 1 М2 0,47 0 -3 7 ,1 15

То же, до 0,75 м2 То же то же 0,39 0—30,8 16

» до 1 м2 » 0,33 0—26,1 17

» св. 1 м2 » » 0,31 0—24,5 18

Уплотнительный пруток и 
планки

» 1 м 0,27 0—21,3 19

Гребенки массой до 1 кг 5 разр. 100 кг 12,5 11—38 20

То же, до 10 кг То же то же 8 7—28 21

» до 20 кг » 6 5—49 22

Уплотнительные листы, 
компенсаторы массой до 1 кг 10,5 9—56 23

То же, до 10 кг » 6,3 5—73 24

» до 50 кг » 3,5 3—1Э 25

Сильфонные компенсаторы 
Ду 160 1 шт. 0,12 0—10,9 26

То же, Д у 250 » то же 0,16 0—14,6 27

^  Д у 550 0,25 0—22,8 28

Люки, лазы 4 разр. » 0,23 0 -1 8 ,2 29

Гляделки | То же \1 » 10,1 | 0 -0 7 ,9 | 30
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Продолжение табл. 3

Наименование узлов и видов работ
Состав звена 
электросвар­

щиков
Изме­
ритель Н. вр Расц. №

Сепарирующее устройство 
внутри барабана 5 разр. 1 т 12 10—92 3

Контрольная сборка сепа­
рирующего устройства То же то же 4,3 3—91 32

Коллекторы » 0,43 0—39,1 33

Блоки поверхностей нагре­
ва » 0,08 0—07,3 34

Стыковка блоков поверхно 
стей нагрева по плавникам, 
прямые

» 1 м 18 0—16,4 35

То же, потолочные то же 0,33 0—30 36

Стыковка блоков поверхно­
стей нагрева по плавникам 
угловые

» » 0,28 0—25,5 37

Детали крепления труб по­
верхностей нагрева массой 
до 100 кг

3» 1 т 7 6—37 38

То же, св 100 кг то же 0,85 0—77,4 39

Блоки конвективных поверх­
ностей нагрева » 0,06 0—05,5

1
40

Отдельные плавниковые 
трубы и панели 1 м 0,02 0 -0 1 ,8 41

Установка экранов и ради­
ационных поверхностей в 
проектное положение

1 т 0,19 0—17,3 42

То же, потолочных, настен­
ных пароперегревателей, 
экономайзеров и ширмовых 
пароперегревателей

» то же 0,19 0—17,3 43
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Продолжение табл з

Наименование узлов и видов работ
Состав звена 
электросвар- 

щиков
Изме­
ритель Н. вр. Расц No

Установка конвективных 
поверхностей нагрева 5 разр. 1 Т 0,2 0—18,2 44

Блоки кубов трубчатого 
воздухоподогревателя То же то же 0,07 0 - 0 6 ,4 45

Пылегазовоздухопроводы 
при массе деталей до 0,5 т » » 1,4 1—27 46

То же, до 1 т » » 0,9 0—8 1 ,9 47

» до 5 т » » 0,5 0—45,5 48

» св. 5 т » 0 ,2 0 - 1 8 ,2 49

Внутреннее устройство освет­
лителей

» 2,2 2—00 50

Г. ГАЗОВАЯ РЕЗКА
ПО МЕСТУ МОНТАЖА ОБОРУДОВАНИЯ

Т а б л и ц а  4
Нормы времени и расценки на измерители, указанные в таблице

Наименование узлов и видов работ Состав звена 
газорезчиков

Изме­
ритель Н. вр Рас и. ш

Детали конструкций массой 
до 10 кг 4 разр. 1 т 7,8 6—16 1

То же, до 30 кг То же то же 4,5 3—56 2

» до 100 кг У> 3,8 3 -0 0 3

» до 200 кг 5 разр. 2,3 2—09 4

» до 500 кг То же j » ‘ 1: 0 -9 1  I■ 5
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Продолжение табл. 4

Наименование узлов и видов работ Состав звена 
газорезчиков

Изме­
ритель Н. вр. Расц. Я>

Детали конструкций массой 
до 1 т 5 разр. 1 т 0 ,7 0—63,7 6

То же, до 5 т То же то же 0,23 0—20,9 7

» до 10 т » 0,12 0—10,9 8

» св. 10 т » ! 0,08 0—07,3 9

Лестницы и площадки » ■ 2,1 1—91 10

Просечной и рифленый на­
стил 4 разр. 1 м2 0,13 0— 10,3 11

Металлические листы об­
шивки площадью до 0,1 м2 То же то же 1,6 1—26 12

То же, до 0,25 м2 » 1 0—79 13

» до 0,5 м2 » 0,57 0—45 14

» до 0,75 м2 » 0,43 0—34 15

» до 1 м2 » У> 0 ,4 0—31,6 13

» св. 1 м2 )) » 0 ,39 0—30,8 17

Уплотнительный пруток и 
планки

» 1 м 0,1 0—07,9 18

Детали крепления труб по­
верхностей нагрева массой 
до 100 кг

5 разр. 1 т 5 ,5 5—01 19

То же, св, 100 кг То же то же 0,65 0—59,2 20
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Продолжение табл 4

Наименование узлов и видов работ
Состав звена 
газорезчиков

Изме­
ритель Н. вр Расц №

Блоки конвективных поверх 
ностей нагрева 5 раэр 1 Т 0,07 0—06,4 21

Установка экранов и радиа­
ционных поверхностей в 
проектное положение

То же то же 0,22 0—20 22

То же, потолочных, настен­
ных пароперегревателей, 
экономайзеров и ширмовы* 
пароперегревателей

» 0,22 0—20 23

То же, конвективных по­
верхностей нагрева

» » 0,17 0—15,5 24

Блоки кубов трубчатого воз 
духоподогревателя » 0,02 0—01,8 25

Пылегазовоздухопроводы 
при массе деталей до 0,5 т » » 0,56 0—51 26

То же, до 1 т » » 0,36 0—32,8 27

» до 5 т » » 0,2 0 -1 8 ,2 28

» св 5 т » » 0,08 0—07,3 29

Г л а в а  14. МОНТАЖ ПАРОВЫХ И ВОДОГРЕЙНЫХ 
КОТЛОВ МАЛОЙ И СРЕДНЕЙ МОЩНОСТИ

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

Нормами времени и расценками настоящей главы 
предусмотрен монтаж паровых и водогрейных котлов 
с топками для сжигания твердого топлива, газа и мазута 
при заводской поставке блоками или отдельными узлами 
и деталями.
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Паровые котлы

Тип котла ДКВР ДЕ КЕ Е-1/Э

Паропроизводитель- 2,5; 4; 4; 6,5; 10; 2,5; 4; 1
ность, т/ч 6,5; 10 16; 25 6,5; 10; 

25

Водогрейные котлы

Тип котла твг кв-гм птвм КВ-ТС

Тешюпроизводитель- 4,6 (4); 4,6(4); 34,8(30); П,6(10);
ность, МВт (Гкал/ч) 9,3(8) 7,6 (6,5); 

11,6(10); 
23(20); 

34,8 (30); 
58 (50); 

116(100)

58 (50); 
116(100)

23 (20)

Нормы времени и расценки на монтаж котлов разра­
ботаны с учетом производства работ на месте монтажа 
при помощи передвижных стреловых кранов и ручного 
механизированного инструмента, а монтаж легковесных 
деталей — вручную.

§ Е31-100. Проверка и разметка фундамента 
под котлы

Состав работы

1. Внешний осмотр фундамента под котел и экономай­
зер. 2. Натягивание струн, подвешивание отвесов. 3. На­
несение рисок продольных и поперечных осей фундамен­
та и осей подошв колонн каркаса на фундаменте. 4. Про­
верка правильности расположения осей фундамента по 
отношению к осям колонн здания и к предыдущим кот­
лам. 5. Проверка размеров фундамента и высотных от­
меток по чертежам. 6 Участие в заполнении монтажного 
формуляра. 7. Снятие струн, отвесов, кронштейнов 
и стоек.
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Нормы времени и расценки на 1 котел

Состав звена 
монтажников

Котлы

паровые водогрейные

Паропроизводн- 
тельность, т/ч

Н. вр. Теплопроизводи- 
тельность, МВт 

(Гкал/ч)
Н. вр.

Расц Расц.

б разр. — I 
3 » — 1 
2 » — 7

2,5; 4; 6,5; 
10

9.1
6—83

4 ,6(4); 9 ,3(8)
6,8 

5—10 1

16
11,5 11.6(10); 

23 (20)
8,5

2
8—63 6—38

25
13

34,8 (30)
11

3
9—75 8—25

— — 58 (50)
13

4
9—75

— — 116(100)
16

12—00
5

а | 1 б №

§ £31-101. Монтаж каркасных конструкций

Состав работы

1. Технический осмотр собираемых элементов.
2. Сборка, подъем и установка блоков и отдельных де­
талей каркаса с подгонкой, стыковкой и закреплением 
монтажными болтами или поддерживанием при прихват­
ке. 3. Выверка установленного каркаса и окончательное 
закрепление башмаков колонн каркаса или опорной ра­
мы с заготовкой подкладок. 4. Подготовка, сдача смон­
тированного и выверенного каркаса. 5. Участие в запол­
нении монтажного формуляра.
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Нормы времени и расценки на I т

Состав звена 
монтажников

Котлы

паровые водогрейные

Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н. вр. Теплопроизводи- 
тельность, МВт 

(Гкал/ч)

Н. вр.
Расц. Расц.

6 разр . — 1 
5 » — 1 
3 » — 2 
2 » — /

2 ,5 ; 4; 6 ,5 ; 
10

33
4 ,6 (4 ) ; 9 ,3 (8 )

39
1

26—47 31—28

16; 25
31,5

25—26

11,0(10); 
23 (20); 
34,8 (30)

30,5
24—46

2

— —
58(50);
116(100)

23
18—45

3

а б №

§ Е31-102. Монтаж лестниц и площадок 

Состав работы

1. Подъем и установка кронштейнов, площадок, лест­
ниц, стоек, прутков, бортовых полос. 2. Выверка и под­
держивание при прихватке.

Нормы времени и расценки на 1 т

Состав звена 
монтажников

Котлы

паровые водогрейные

Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н. вр. Теплопроизвод н- 
тельность, МВт 

(Гкал/ч)

Н вр.
Расц. Расц.

5 разр. — 1 
3 » — 1 
2 » — 2

2 ,5 ; 4; 6 ,5 ; 10
31,5

4 ,6 (4 ) ; 9 ,3 (8 )
34

1
22—76 24—57

16; 25
21 11,6(10); 

23 (20)
30,5

2
15—17 22—04
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Продолжение
Котлы

Состав звена паровые водогрейные
монтажников

Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н. вр. 
Расц,

: теплопроизводи- 
тельность, МВт 

(Гкал/ч)

Н. Lp. 
Расц

5 раэр, — 1О „ 1

— — 34,8 (30)
23

16—62
3

О » — 1 
2  » — 2

— —
58 (50); 
116(100)

17,5
12—64 4

а б №

§ Е31-103. Монтаж барабанов паровых котлов

Комплект оборудования, предусмотренный единицей 
измерения настоящего параграфа, состоит из верхнего 
и нижнего барабанов и опор под них.

Состав работы

1. Технический осмотр барабанов и опор под них. 
2. Установка деталей усиления каркаса. 3. Подъем, ус­
тановка и выверка опор и барабанов по осям и высотным 
отметкам. 4. Установка и снятие приспособлений для 
подъема барабана. 5. Временное закрепление барабанов 
в выверенном положении до установки контрольных труб. 
6. Участие в заполнении монтажного формуляра.

Норма времени и расценка на 1 комплект

Состав звена монтажников Н. вр. Р а с ц

6 разр. — 1
5 » — 1 
4 » — 2 75

00 
оохсо

3 » — 2
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§ Е31-104. Монтаж блоков котла 

Состав работы

1. Технический осмотр блоков. 2. Установка блоков.
3. Стыковка блоков между собой с предварительной вы­
веркой. 4. Окончательная выверка положения блоков 
с установкой подкладок. 5. Закрепление блоков и снятие 
монтажных жесткостей.

Нормы времени и расценки на 1 т
Котлы

паровые водогрейные

Состав звена 
монтажников

Паропро-
гзводи-

тельность,
т/ч

Н вр Состав звена 
монтажников

Тепл ©производи­
тельность, МВт 

(Гкал/ч)

Н вр.
Расц Расц

6 разр. — 1 
4 » — / 
3 » — 2 
2 » - 1

2,5; 4, 
6,5; 10

6
6  разр. — 1 
4 » — / 
3 » — 1 
2 » — 1

4,6(4);
9,3(8)

14
1

4—67 11—17

16; 25
4,3

3—35 6 разр. — 1 
4 » — 1 
3 » — 2 
2 » — /

11,6(10); 
23 (20); 

34,8(30)

9,9
7—70

2

— — 58 (50); 
116(100)

6,4
4—98

3

а 1 б №
П р и м е ч а н и е .  Н. вр. и Расц. п. 2а предусматривает монтаж 

котла моноблоком. При монтаже двумя и более блоками Н. вр, 
и Расц. умножать на 1,4 (ПР-1).

§ ЕЗЫ 05. Монтаж радиационных 
и конвективных поверхностей нагрева 

паровых котлов

Состав работы
1. Зачистка трубных отверстий в барабанах и коллек­

торах. 2. Подъем контрольных и рядовых труб с пред­
варительной их проверкой и зачисткой концов. 3. Уста­
новка, выверка и стыковка труб под сварку с коллекто­
рами и между собой и их вальцовка в трубных отвер­
стиях барабанов.
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Нормы времени и расценки на 1 т

Состав звена монтажников Поверхность нагрева
Н, вр. 
Расц. JY*

5 разр. — 1 
3 » — 2 

2 * — 1
Радиационная

75
55—31 1

5 разр. —  1 
4 »
3 » — 2 
2 » — 1

Конвективная
93

69—56
2

§ Е31-106. Монтаж коллекторов и перепускных труб

Состав работы

1. Технический осмотр коллекторов и перепускных 
труб, 2. Зачистка концов перепускных труб, штуцеров 
и трубных отверстий коллекторов. 3. Подъем и установка 
опор и подвесок с их закреплением. 4. Подъем и установ­
ка коллекторов с закреплением. 5. Подъем и установка 
перепускных труб со стыковкой их между собой и с кол­
лектором.

Нормы времени и расценки на 1 т

Котлы

Состав звена пароьые водогрейные

монтажников
Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н, вр. 
Расц.

Теплопроизводи- 
тельность, МВт 

(Гкал/ч)

Н. вр. 
Расц.

2,5; 4; 6,5; 52 4,6 (4); 9,3 (8); 
11,6(10);
23 (20)

48
1

6 разр. — 1 
4 » — 1

10; 16; 25 41—47 38—28

3 » — 1 
2 » — 1

- —
34,8 (30); 
58 (50); 
116(100)

40
31—90

2

а б №
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§ Е31-107. Монтаж экономайзеров 

А. ПРИ ПОСТАВКЕ БЛОКАМИ 

Состав работы

1. Технический осмотр блоков. 2. Подъем, установка 
и окончательная выверка блоков по осям и высотным от­
меткам. 3. Установка коллекторов и арматуры в объеме 
заводской поставки. 4. Гидравлическое испытание смон­
тированного водяного экономайзера.

Т а б л и ц а  1
Норма времени и расценка на 1 т

Состав звена монтажников Н. вр. Расц.

6 разр.^1
4 » — 1 
3 » —2 7,6 5—91
2 » — /

Б. ПРИ ПОСТАВКЕ ЧУГУННЫХ ЭКОНОМАЙЗЕРОВ 
ОТДЕЛЬНЫМИ ДЕТАЛЯМИ

Состав работы

1. Установка каркасных конструкций. 2. Установка 
ребристых чугунных труб и соединение их калачами 
с очисткой фланцев и установкой прокладок. 3. Техни­
ческий осмотр, установка коллекторов и арматуры.
4. Гидравлическое испытание смонтированного эконо­
майзера.

Т а б л и ц а  2
Норма времени и расценка на 1 т

Состав звена монтажников Н. вр. Расц.

5 разр. — 1 
4 » —  1 
3 » —1 17,5 13—30
2 » —1

153



§ Е31-108. Монтаж трубопроводов 
в пределах котла

Состав работы

1. Технический осмотр узлов, деталей и арматуры. 
2. Разметка места прокладки трубопровода. 3. Сборка 
и установка опор и подвесок с закреплением. 4. Подго­
товка концов труб под сварку. 5. Установка и стыковка 
узлов, готовых деталей и арматуры с предварительной 
выверкой и временным закреплением на опорах и подвес­
ках. 6. Окончательная регулировка положения и закреп­
ление трубопроводов с поддерживанием при прихватке. 
7. Соединение фланцевых стыков с установкой прокла­
док.

Нормы времени и расценки на 1 т
Котлы

Состав звена паровые водогрейные
монтажников

Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н, вр. 
Расц.

Тепл опроизво Ди­
тел ьн ость, МВт 

(Гкал/ч)

Н. Вр. 
Расц.

5 разр. — 1

2,5; 4; 6,5; 
10; 16; 25

52
40—30

4,6 (4); 9,3 (8); 
11,6(10);

23 (20)
60

46—50
1

4 » — 1 
3 » — 2

-
34,8 (30); 
58 (50); 
116(100)

55
42—83

2

а б №

П р и м е ч а н и я :  1. Нормы времени и расценки настоящего
параграфа предусматривают монтаж трубопроводов узлами.

2. При монтаже трубопроводов из отдельных труб и деталей 
Н, вр. и Расц. умножать на 1,7 (ПР-1).

§ Е31-109. Гидравлическое испытание котла 
и сдача инспекции Госгортехнадзора

Состав работы

1. Внутренний осмотр барабанов и коллекторов. 
2. Проверка труб поверхности нагрева шаром. 3. Осмотр 
и зачистка зеркала лючков и люков, устранение мелких 
дефектов. 4. Прогонка и смазка графитом резьбы. 5. Ус-
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тановка прокладок и закрытие всех люков и лючков.
6. Осмотр и обжатие болтов всех болтовых соединений.
7. Установка гидропресса с прокладкой временного тру­
бопровода. 8. Наполнение котла водой. 9. Испытание 
котла. 10. Осмотр узлов и деталей котла, слив воды 
и устранение обнаруженных дефектов. 11. Повторное на­
полнение котла водой, повторное испытание и сдача кот­
ла инспекции Госгортехнадзора. 12. Слив воды и удале­
ние ее остатков.

Нормы времени и расценки на 1 котел
Котлы

Состав звена
паровые водогрейные

монтажников
Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н. вр. 

Расц.
Теплопроизводи- 
тельность, МВт 

(Гкал/ч)

Н. вр. 
Расц.

2 ,5 ;  4 ;  6 , 5
2 9 ,5

4 , 6 ( 4 ) ;  9 , 3 ( 8 )
35

2 2 — 97 26—18

10; 16; 25
50 1 1 ,6 ( 1 0 ) ; 4 2 ,5

2
5 разр. — 1 
4 » — 1

3 7 — 4 0 2 3  (2 0 ) 31—79

3 » —  2 
2 » —  1

- —
3 4 ,8  (3 3 ); 

5 8 ( 5 0 )

5 2

38—90
3

— — 1 1 6 (1 0 0 )
73

5 4 — 6 0
4

а 1 б №

§ Е31-110. Монтаж газовоздухопроводов 

Состав работы
1. Технический осмотр узлов и деталей газовоздухо­

проводов. 2. Подъем, установка и выверка коробов, па­
трубков, взрывных клапанов, заслонок, приводов, опор 
и подвесок, 3. Сборка фланцевых соединений с установ­
кой прокладок или стыковка под сварку с поддержива­
нием при прихватке. 4. Закрепление газовоздухопрово­
дов на опорах и подвесках. 5. Испытание смонтирован­
ных газовоздухопроводов на плотность.
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Нормы времени и расценки на 1 т

Состав звена 
монтажников

Котлы

I

паровые водогрейные

Паропроизводи- 
тельность, т/ч

Н. вр. Теплопроизводи- 
тельность, МВт 

<Гкал/ч)

Н. вр.
Расц. Расц.

б разр. — / 
4 » — ; 
3 » — / 
2 » — 2

2,5; 4; 6,5; 
10; 16; 25

35 4,6 (4); 9,3 (8); 
11,6 (10);

23 (20)
32

26—81 24—51

— —
34,8 (30); 

58 (50); 
116(100)

21,5
16—47

2

а 1 б №

§ Е31-111. Подготовительные и вспомогательные работы 
при обмуровке котлов

Состав работы

1. Сортировка обмуровочных и изоляционных мате­
риалов. 2. Приготовление растворов, бетонов, обмазок, 
мастик и т. п. 3. Заготовка арматурных сеток по разме­
рам.

Нормы времени и расценки на 1 м3 обмуровки

Состав звена огиеупорщнков
Вид обмуровкн

тяжелая облегченная

4 разр. — 1 
3 » — 1 5,3 4,7
2 » — 1 Ь—76

1
Фсо1со

а б

§ Е31-112. Обмуровка котлов 

А. ТЯЖЕЛАЯ ОБМУРОВКА 

Состав работы
1. Кладка на растворе обыкновенного красного, огне­

упорного и изоляционного кирпича с подгонкой и необхо­
димой теской. 2. Укладка асбестового картона и шнура.
3. Засыпка пазух и пустог. 4, Устройство креплений для
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торкретирования. 5. Установка опалубок и кружал.
6. Набивка торкрета и нанесение обмазок и мастик.
7. Укладка изоляционных плит, матов и ваты. 8. Расшив­
ка швов наружной поверхности кладки и нанесение газо­
плотной обмазки.

Т а б л и ц а  1

Норма времени и расценка на 1 м3 обмуровки

Состав звена огнеупорщиков Н. вр. Расц.

5 разр. — 1 
4 » — / 7,4 6—29

Б. ОБЛЕГЧЕННАЯ ОБМУРОВКА

Состав работы

1. Укладка крафтбумаги. 2. Навеска и крепление ар­
матурной сетки. 3. Установка опалубок. 4. Набивка ж а­
роупорного бетона. 5. Торкретирование коллекторов 
и камер. 6. Укладка и закрепление изоляционных плит 
или матов с заделкой швов. 7. Установка и крепление 
тканой сетки. 8. Нанесение наружной газоплотной об­
мазки.

Т а б л и ц а  2
Норма времени и расценка на 1 м3 обмуровки

Состав звена огнеупорщикоо Н. вр. Расд.

5 разр. — 1
4 » — 1 12 9-60
3 » —;

§ Е31-113. Монтаж металлической обшивки котла 

Состав работы

1. Заготовка листов и элементов обшивки по месту 
установки. 2. Контрольная сборка обшивки. 3. Установ­
ка листов и элементов с поддерживанием при прихватке.
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Норма времени и расценка на 1 т

С о с т а в  з в е н а  м о н т а ж н и к о в Н. вр. Расц.

4 разр. — 1
3 » — 1 125 88—75
2 » — 1

П р и м е ч а н и е .  При монтаже обшивки из готовых листов 
И элементов Н. вр. и Расц. умножать на 0,67 (ПР-1).

§ Е31-114. Щелочение и опробование котла 
на паровую плотность

Состав работы
1. Приготовление щелочного раствора, заполнение 

котла водой и залив реагентов в котел. 2. Щелочение 
котла с подъемом давления, продувкой, снижением дав­
ления и обжатие болтовых соединений. 3. Охлаждение 
котла после щелочения и устранение выявленных дефек­
тов. 4. Промывка котла водой. 5. Гидравлическое испы­
тание котла после щелочения. 6. Опробование котла на 
паровую плотность, продувка паропроводов и регулиров­
ка клапанов. 7. Проверка уплотнений в местах прохода 
труб через обмуровку и неплотностей в обшивке котла. 
8 . Установка реперов и контроль за тепловыми расшире­
ниями узлов котла. 9. Участие в заполнении формуляра. 
10 . Остановка и охлаждение котла, слив воды.

Нормы времени и расценки на 1 котел

Состав звена монтажников
Паровые котлы паропроизводительностью, 

т/ч

2,5; 4; 6,5; 10 16; 25

6 разр. — 1 
3 » — 1

155 210
2 » —2 117—30 159—S0

а б

§ Е31-115. Монтаж котлов типа Е-1/9
Нормы времени и расценки настоящего параграфа 

предусматривают монтаж котла, поставляемого заводом- 
изготовителем одним блоком с обмуровкой, укомплекто­
ванного дымососом и питательным насосом, установлен­
ными на рамах.
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Состав работ

При монтаже
1. Технический осмотр котла. 2. Проверка и разметка 

фундамента. 3. Установка котла на фундамент. 4. Вы­
верка и закрепление котла. 5. Установка и закрепление 
дымососа с присоединением к котлу. 6. Установка и за ­
крепление питательного насоса.

При гидравлическом испытании
1. Осмотр котла и обжатие всех болтовых соединений. 

2. Установка гидропресса с прокладкой временного тру­
бопровода. 3. Наполнение котла водой. 4. Испытание 
котла. 5. Осмотр узлов и деталей котла, слив воды и уст­
ранение обнаруженных дефектов. 6. Повторное наполне­
ние котла водой, повторное испытание и сдача котла 
инспекции Госгортехнадзора. 7. Слив воды и удаление ее 
остатков.

При щелочении и опробовании на паровую плотность
1. Приготовление щелочного раствора, заполнение 

котла водой и залив реагентов. 2. Щелочение котла 
с подъемом давления и продувкой. 3. Охлаждение, про­
мывка котла водой, опробование на паровую плотность 
с проверкой и регулировкой клапанов. 4. Остановка кот­
ла, слив воды, внутренний осмотр, заполнение форму­
ляра.

Нормы времени и расценки на 1 котел

Наименование работ
Состав звена мон­

тажников Н. вр. Расц. №

Монтаж
4 разр. — 1 
3 » — 2 
2 » — 1

29,5

£51©CN 1

Гидравлическое испытание 
и сдача инспекции Госгор­
технадзора

5 разр. — 1 
3 » — 1 7,8 6—28 2

Щелочение и опробование 
на паровую плотность

6 разр. — t 
3 » — t 58 51—04 3
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НОВЫЕ ЕТКС, ЕНиР И ВНиР

В соответствии с постановлением ЦК КПСС, Со­
вета Министров СССР и ВЦСПС 1986 г. «О совер­
шенствовании организации заработной платы и вве­
дении новых тарифных ставок и должностных 
окладов работников производственных отраслей 
народного хозяйства» Госстрой СССР, Госкомтруд 
СССР и ВЦСПС утвердили новые Единый тарифно­
квалификационный справочник работ и профессий 
рабочих, вып. 3, разд. «Строительные, монтажные 
и ремонтно-строительные работы» (ЕТКС), Единые 
нормы и расценки на строительные, монтажные 
и ремонтно-строительные работы (ЕНиР). Соответ­
ствующими министерствами и ведомствами ут­
верждены Ведомственные нормы и расценки на 
строительные, монтажные и ремонтно-строительные 
работы (ВНиР).

Новые ЕТКС, ЕНиР и ВНиР предназначены для 
применения в строительно-монтажных, ремонтно- 
строительных и приравненных к ним организациях, 
а также в подразделениях (бригадах, участках) 
производственных объединений, предприятий, орга­
низаций и учреждений, осуществляющих строитель­
ство и капитальный ремонт хозяйственным спосо­
бом, переведенных на новые условия оплаты труда.
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