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4-8-73 43ш ЦЕХ ПО ПРОИЗВОДСТВУ ИЗДЕЛИЙ КУЛЬТУРНО-БЫТОВОГО и 
ХОЗЯЙСТВЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ ИЗ КЕРАМИКИ ПРОИЗВОДИ­
ТЕЛЬНОСТЬЮ 500 Т/ГОД.

ПАСПОРТ

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
№ 408-13-4

УД К  72Г> .42;№

ЧАСТЬ

2
Раздел 4 

Подгруппа 
408-13

Область п р и м е н е н и я  проекта - районы с обычными 
геологическими^^ловиями, расчетной теыперату-

Нормативная снеговая нагрузка 100 кг/м2 
Нормативный скоростной напор ветра 35 кг/м2 
Класс здания П 
Степень огнестойкости П 
Степень долговечности П

Разработан институтом 
Гипростройматериалы - 
107078, Москва, Б-78, 
Орликов пер., дом 10.
Утвержден и введен в дейст­
вие Министерством промышлен­
ности строительных материа­
лов СССР 22 января 1973г. 
протокол № 28-265/72.

ФА С А Д

ЭКСПЛИКАЦИЯ
I Склад сырья с подготовительным

отделен и ем 4 8 6 ,0  м2
П Помольное отд ел ен и е 1 0 8 ,0  »
Ш О тделение п р и готовл ен и я

гл а зур и 1 0 8 ,0  "
1У Ф и л ьтр п р ессн ое  отд ел ен и е 1 6 0 ,0  "
У Ф ормолнтейпое отд ел ен и е 2 6 0 ,0  "
У1 Ф орм овочн о-суш и льн ое

отд ел ен и е 1 3 0 0 ,0  "
УП Л и в оп и сн о -гл а зу р ов оч н ое

отд ел ен и е 8 7 0 ,0  "
УШ Печное отд ел ен и е 8 4 0 ,0  "

IX Сортировочное отделение 144,0 м2

X Склад готовой продукции 280,0 »
XI Отделение мойки и сушки

фильтрпрессных полотен 24,0 "

хп Отделение ремонта и футе­
ровки вагонеток 36,0 "

хш Ремонтно-механическая
мастерская 108,0 "

Х1У Лаборатория 54,0 »

ХУ Бытовые и вспомогательные
поыещения (,в осях 25-27) 430,0 "

ХУ1 Трансформаторная подстанция 90,0 "

вязание салфеток

http://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html
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Had d* ohm 66о

ЭКСПЛИКАЦИЯ

I. Вестибюль 85,0 м2 9. Помещения сушки и обеспыли­
2. Буфет на 24 посадоч­ вания рабочей одежды 35,0 м2

ных песта 120,0 " 10. Кладовые чистой и грязной
3. Санузлы 30,0 " одежды 10,0 "

4. Лаборатория 54,0 "
II. Кладовая уборочного 

инвентаря 3,0 "
5. Бойлерная 54,0 " 12. Комната начальника цеха 13,0 "
6. Гардероб уличной, домаш­

ней и рабочей одежды 400,0 "
13. Красный уголок

14. Венткамера

36,0 " 

44, 0 "
7. Душевая и преддушевая

8. Поиещения для личной

110,0 "
15. Комната отдыха 24,0 "

гигиены женщин 9,0 " 16. Цехком 12,0 "

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ №
 408-13-4 

Страница 2
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ГИПРОСТРОЙМАТЕРИАЛЫ

Цех по производству изделий куль­
турно-бытового и хозяйственного

ТИПОВОЙ
ПРОЕКТ

ПАСПОРТ

Z назначения из керамики производи­
тельностью 500 т/год.

№ 408-13-4 ЛИСТ 3

ПЛАН РАЗМЕЩЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО 
ОБОРУДОВАНИЯ

ЭКСПЛИКАЦИЯ

1. Бегуны сухого помола CM-40IM - I шт.

2. Мешалка пропеллерная 17 "

3. Насос мембранный
КР и М1,6 9 »

4. Мельница шаровая нокрого
помола TMNp 5 "

5. Фильтрпресс рамный открытый
I М 80 - 1000/45К27 I "

6. Пресс вакуумный шнековый
ф 200 K/StSlT-200 I "

7. Конвейер для литья изделий
типа бочат I в

8. Конвейер сушильно-подвя-
лочный I "

9. Полуавтомат для формовки 
блюд АСФ-14 I шт.

10. Станок для формовки хозяйствен­
ного фарфора 2 II

II. Полуавтомат для формовки чашек 
ФАП-22 I 11

12. Сушило конвейерное 
(для чайников) 4 И

13. Конвейер горизонтально­
замкнутый 5 п

14. Туннельная печь для политого 
обжига изделий X  = 28000 I и

15. Рольганговая печь X  =33500 I It

16. Электрическая печь сопротивления 
камерная тип СМЗ-6,5 13.4/12 2 If
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ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

Керамическая масса приготовляется путем совместного помола материалов в шаровых 
мельницах мокрого помола. Обезвоживание шликера производится на фильтрпрессе.

Фильтрпрессные коржи направляются или на промин в вакуумный пресс (для приготовле­
ния формовочной массы) или на приготовление литейного шликера.

Оформление изделий осуществляется методом литья в гипсовых формах и методом 
машинной формовки.

Крупные изделия (бочата, кувшины, вазы) отливаются на специальном конвейере конст­
рукции института "Гипростройматериалы". Ряд изделий, изготовляемых методом литья,, отли­
ваются на стендах.

Формование изделий полого и плоского ассортимента осуществляется на формовочных 
станках полуавтоматах.

Подвялка и сушка изделий производится на конвейерных сушилах, оправка, отделка и 
приставка приставных деталей, а также глазуровка и декорирование изделий - на специаль­
ных конвейерах.

Для обжига изделий установлены:

- рольганговая печь конструкции ГПИ-3 длиною 33,55 м (утильный обжиг и закрепле­
ние красок после росписи);

- туннельная печь конструкции "Гипростройматериалы", длиною 28,0 м (политой обжиг 
и однократный обжиг бочат и ряда других изделий);

- 2 камерные электропечи конструкции ВНИИЭТО - предназначены для небольших партий 
изделий, требующих специальных тепловых режимов при закреплении красок.

Печи оборудованы контрольно-измерительной аппаратурой для автоматического регули­
рования теплового режима.

Все тепловые агрегаты работают на природном газе теплотворной способностью 
9р = 8500 ккал/нмЗ.

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА

500 тонн в год керамических изделий 
культурно-бытового и хозяйственного 
назначения.

В том числе (условно расчетный ас­
сортимент):

Банки и бочата 30 тыс.шт. - 90,0 т

Кувшины 20 18,0 II

Вазы и кашпо 60 -"- 32,0 It

Сувенирные
изделия 60 6,0 II

Кружки для 
пива 80 -"- 33,0 II

Кружки разные 300 -"- 56,0 II

Масленки 150 -"- 65,0 ft

Сухарницы 50 29,0 II

Салатные
приборы 50 85,0 tl

Фруктовые
приборы 40 -"- 86,0 II

итого: 500,0 т

ГОДОВАЯ ПОТРЕБНОСТЬ В РЕСУРСАХ И СЫРЬЕ:

Глина типа Часов-Ярской - 174,7 т

Каолин Просяновский - 258,0 "

Полевой шпат Чупинский - 127,5 "

Череп - 69,0 ■

Песок Люберецкий - 159,0 "

Фритта глазурная - 26,3 "

Красители - 2,2 "

Гипс формовочный - 135,0 "

Электроэнергия - 1344,8 тыс.кв:

Газ природный - 1036 тыс.нмЗ

В о д а - 9191 м3

в т.ч.на технологические 
нужды - 3976 "

П а р - 7239 т
в т.ч.на технологические 
нужды - 3289 "

РЕЖИМ РАБОТЫ И ШТАТЫ1:

Количество смен - 1-3

Общее число работающих - 251
в т.ч.рабочих - 238
То же, в наибольшей смене - 107

Коэффициент сменности - 2,2

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ №
 408-13-4 
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Г Г ЦЕХ ПО ПРОИЗВОДСТВУ ИЗДЕЛИЙ КУЛЬ­
ТУРНО-БЫТОВОГО И ХОЗЯЙСТВЕННОГО 
НАЗНАЧЕНИЯ ИЗ КЕРАМИКИ ПРОИЗВОДИ-

ТИПОВОЙ ПАСПОРТ

2 ГИПРОСТРОЙМАТЕРИАЛЫ ПРОЕКТ 
№ 408-13-4 ЛИСТ 5

Lz_ ТЕЛЬНОСТЬЮ 500 Т/ГОД.

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ 
О Б Ш

Строительный м3 50233
В т.ч. пристроенных 
бытовых и вспомогательных 
помещении " 4808

ПЛОЩАДЬ
Застройки м2 5507
Полезная " 7100
В т.ч. площадь прист­
роенных бытовых и вспомо­

гательных помещений " 1480
Съем продукции с I м2 
полезной площади в год руб. 177,6 

(в оптовых 
ценах)

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ
Цемента т 1017
Стали и 330
В т.ч. арматурной и 94
Бетона м3 1766
Железобетона и 1268
В т.ч. сборного п 876
Лесоматериалов т 245
Кирпича ТЫС.ШТ. 258

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ

Общая тыс.руб
Строительно-монтаж­
ных работ
Оборудования -"-
I из здания руб.
I м2 полезной площади 
Удельные капвложения 
на I руб.стоимости то­
варной продукции в оп­
товых ценах

993,53

737,98
255,55
11,24
79,5

0,79

ТРУДОВЫЕ ЗАТРАТЫ
На возведение здания ч-д I472I
На возведение I м3
здания 0,29
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

Расход свежей воды 
макс. мЗ/час:
на производственные нужды 6,95
«а хоз.питьевые нужды 16,7
Суточный расход воды на 
производственные нужды м3 45,7
на хоз.питьевые нужды " 37,3
Потребность в тепле для
отопления и вентиляции
ыакс. мгкал/час 2,59
Потребность в паре для
горячего водоснабжения тн/час 1,4
Потребность в паре на 
производственные нужды -"- 0,55
Установленная мощность квт 670,6

СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

Фундаменты под колонны: железобетонные моно­
литные стаканного типа, сборные железобетон­
ные серии М-04-1 выл Л  типоразмеров 2; под 
стены - сборные железобетонные балки серии 
КЭ-01-23 вып.1, типоразмеров 2.

Колонны - сборные железобетонные серии 
КЗ-01-49 выл.2, типоразмеров 2, серии 
ИИ-04-2 вып. I, типоразмеров 4.

Фермы покрытия - сборные железобетонные по 
серии ПК-01-129/68 вып.2, типоразмеров I.

Покрытие - плиты шифр 528-68; 758-66 вып.2, 
типоразмеров 2.

Стены - керамзитобетонные панели серии 
1.432-5 типоразмеров 3, ИИ-04-5 вып. I, 
типоразмеров 3.
Лестницы производственной части здания сталь­
ные индивидуальные; для бытовых помещений по 
серии 1 типоразмеров - I.
Двери - деревянные ГОСТ 6629-64; 14624-69, 
типоразмеров II.
Ворота - деревянные серии ПР-05-36.4 типо­
размеров I.
Отделка наружная - расшивка швов панелей.
Отделка внутреняя - затирка швов, окраска 
стен силикатными и клеевыми красками, по­
белка потолков; в бытовых помещениях обли­
цовка глазурованной плиткой.
Наибольший вес конструкции - ферма 7,8 т

ИНЖЕНЕРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 
Водопровод - раздельный: хозпитьевой и произ­
водственный.
Напор на вводе производственного водопровода - 
25 м, хоз.питьевого - 16 м.

Канализация - раздельная: хозяйственно-быто­
вая и производственная.

Отопление воздушное совмещенное с приточной 
вентиляцией. „
Теплоноситель - перегретая вода Т =  150-7£г.

Вентиляция - приточно-вытяжная с механическим 
побуждением и естественная.

Электроосвещение - светильники с люминесцент­
ными лампами и лампами накаливания.

Электроснабжение - от существующих сетей нап­
ряжением 6-10 кв. /через встроенные трансформа­
торные подстанции.

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ
Сметная стоимость строительства определена в нормах и ценах, введенных с I января 1969 года 
Бытовые помещения запроектированы с учетом СНиП П-М.3.68.

СОСТАВ ПРОЕКТА
Альбом I Пояснительная записка.
Альбом П Заказные спецификации.
Альбом I Технологические чертежи. 

Части I и 2.
Альбом 1У Архитектурно-строительные 

чертежи. Части I и 2.
Альбом У Чертежи санитарно-техни­

ческих систем и устройств.
Объем проектных мате 

Проект распространяет Киевский филиал ЦКТП 2

Альбом У1 Электротехнические чертежи.
Чертежи по связи и сигнализации. 
Части I и 2.

Альбом УП Чертежи по автоматизации произ­
водства .

Альбом УШ Несцандартизированное оборудова­
ние. Части I и 2.

Альбой IX Снеты. Части I и 2. 
риалов 3830 форматок.
52057, г.Киев. 57. чл.Эжена Потье 12.

Инв.»
Паоп.й 030322Типовой проект 408-13-4

http://files.stroyinf.ru/Index2/2/4294850/4294850377.htm

