
4-6,7-73 47ш ФАБРИКА ДЕРЕВЯННОЙ ИГРУШКИ МОЩНОСТЬЮ I МЛН.РУБ. 
ПРОДУКЦИИ В ГОД

ПАСПОРТ 
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 

408-13-2

У Д К  72 5.42 :674:711.6

ЧАСТЬ
Область применения - районы с обычными геологи- Разработан институтом
ческими условиями. Расчетная температура неруж- "Росгипроместпром"

Л ного воздуха - 30°С. Нормативная снеговая нагруз- г.Москва, Куйбышева 3/8

/ ка - 100 кг/м2. Нормативный скоростной напор Утвержден Министерством
шт ветра - 45 кг/м2. Местной промышленности

Раздел 4 31/ХП-71г.Введен в дей-
Подгруппа ствие ин-том Росгипромест-
408-13 пром с 15/П-73г.,приказ №53 

от 14/П-73г.

СХЕМА ГЕНЕРАЛЬНОГО ПЛАНА

ПЕРЕЧЕНЬ ОСНОВНЫХ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

Ж ' ;Площадь 
;застрой-

;Ст{юитель-J Сметная № тидово-
ПП 1 Наименование зданий и ;ны! об"ем ;стоимость го проекта

1
i

сооружений ;ки в ы2
\

,'И З

1
,*в тыс.руб* 
|

I. Производственный корпус с ад­
министративно-бытовой частью 3993,0 3454/,0 689,32 408-13-2

2. Склад пиломатериалов от­
крытый 296,0 - - _ И _

3. Склад кусковых отходов от­
крытый 90,0 - - « I I .

4. Установка циклонов с венти­
ляторами 84,0 1008,0 1,22 . 11.

5. Смолоототойник 12,1 48,4 2,47

6. Подземный склад для хранения 
ГСМ емк. 12-15 тонн 55,0 14о,4 3,75 704-4-5

топ с кружевом с чем носить

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html
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ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА
Фабрика деревянной игрушки мощностью 1,0 млн.рублей продукции в год предназначается 

для производства разных видов игрушки: строительной - на сумму 341,6 тыс.рублей, транспорт­
ной - на сумму 342,0 тыс.рублей и токарной - на сумму 314,3 тыс.рублей.

Проектом предусматривается возможность повышения годового выпуска продукции до 
1,25 млн.рублей за счет изменения ассортимента.

Проект моает быть использован для строительства комплексного предприятия по производ­
ству игрушки, а также для строительства отдельного производственного корпуса /цеха/ в 
составе промышленного комбината или деревообрабатывающей фабрики.

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ КОМПЛЕКСА 

РАСХОД НА КОМПЛЕКС

Воды 33,14 мз/час Общее число работающих 308
Тепла 3753700 ккал/чао В том числе рабочих 247
Потребная мощнооть 
электроэнергии 508,2 квт. Смен в сутки 2
Пара

Скатого воздуха

1,070 т/час 

1,505 мз/мин

Выработка на одного рабочего 
в рублях 5061

ПОКАЗАТЕЛИ ГЕНПЛАНА

Площадь участка в га - 0,95 
Площадь застройки в > - 48

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ДАННЫЕ

Сметы составлены в нормах и ценах, введенных с 1.1-69Г. 
Бытовые помещения запроектированы с учетом СНиП М3.68

СОСТАВ ПРОЕКТА

Альбом I Пояснительная записка.Схема 
генплана. Технологические 
чертежи

Альбом У Сметы на общестроительные 
работы.

Альбом П Архитектурно-с троительные 
чертежи.

Альбом У1 Сметы на технологическое 
оборудование и электротех­
нические работы

Альбом Ш Чертежи санитарно-технических 
систем и воздухоснабнения Альбом УП Сметы на сантехнические 

работы
Альбом 1У Электротехнические чертежи. 

Чертежи по автоматизации 
производства. Чертежи по 
связи и сигнализации.

Альбом УШ 

Альбом IX

Заказные спецификации к 
альбому I

Заказные спецификации к 
альбому Ш и 1У

Об"ем проектных материалов 2225 форматок.

Проект распространяет: Свердловский филиал ШСТ
620062 Свердловск,ВТУЗгородок,Генеральская,3а.

Инв.№
Пасп.й 029III
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В ГОД.

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОРПУС С АДМИНИСТРАТИВНО-БЫТОВОЙ 
ЧАСТЬЮ

П А С П О Р Т  
ТИПОВОЙ ПРОЕКТ

408-13-2

У Д К  725 .42 :674

Область применения - районы с обычными геологичес- Разработан институтам
ЧАСТЬ ними условиями. Расчетная температура наружного "Росгипроместпром",

воздуха - 30°С. Нормативная снеговая нагрузка - г.Москва,Куйбышева, 3/8.

9 100 кг/м2. Нормативный скоростной напор ветра-45кг/м2. Утвержден МинистерствомL Класс сооружения - П. Местной промышленности
Раздел 4 Степень долговечности - П. 31/ХП-71г.Введен в действие

Подгруппа Степень огнестойкости - П. ин-том Росгипроместпром 
с 15/П-ТЗг.,приказ №53 
от 14/П-73г.

1. Отделение машинной обработки
2. Трансформаторная подстанция
3. Насосная
4. Кладовая инвентаря
5. Раскройно-сушильное отделение
6. Материальный склад
7. Склад готовой продукции
8. Кладовая шаблонов
9. Заточный участок
10. Ремонтно-инструментальный участок
11. Инструментальный участок
12. Комната дежурного слесаря
13. Термический участо
14. Компрессорная
15. Щитовая
16. Участок приготовления лаков
17. Участок росписи токари.игрушки 
18.Отделочное отделение

1083,5ы 
68,5" 
32,5" 
33,4" 
430,0' 
61,0' 
67,0' 
67,0' 
44.5' 
208. С 
16,9' 
15,7' 
34,6' 
33,2' 
15,§' 
16,4' 
33,9' 
500,0'

19. Сборочное отделение
20. Комплектовочная
21. Помещение вахтера
22. Тепловой пункт
23. Венткамеры
24. Студия
25. Аппаратная
26. Лаборатория
27. Гардеробы
28. Коридоры
29. Душевые
30. Санузлы
31. Кладовые рабочей одежды
32. Административно-конторск, помет.
33. Помещения обществен.организаций
34. Буфет на 48 посадочных мест
35. Помещение техперсонала

390.0 
31,5
9,5 
34,4 
432 ? 

1 2 , 1  
12,8  
38 7 
408,3
335.1 
7518 
88 5 
45,1
227.1
49.0 
124 9
15.0

м2и

И
п
и
п
п
г»
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36. Читальный зал 26,2 м2 39. Комната обогрева 10.6 м2
37. Кабинет по технике безопасности 15,0 " 40. Красный уголок 72,3 м2
38. Комната отдыха 26,2 п

ОПИСАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА
Пиломатериалы в досках автопогрузчиком 4049М подвозятся к корпусу и по рольгангу пода­

ются в раскройно-сушильное отделение для раскроя на кратные черновые заготовки на маятнико­
вой пиле ЦМЭ-2М. Ив полученных заготовок на специальном лифте формируется на треках штабель 
и с помощью травероной тележки подается в сушильные цельнометаллические камеры СКД.

После сушки и выдержки штабель поступает в отделение машинной обработки, где на лифте 
производится его расформирование и заготовки по рольгангу подаются на прирезной станок 
ЦДК-4-2. дальнейшая обработка заготовок производится на фуговальных СФ-4, рейсмусовом 
СРБ-7, круглошшьннх И-6, фрезерных Ф-4-2, ФШ-4-2, ВФК-1, ленточнопильном ЛС-40, сверлиль­
ных СВП-2, круглопалочном КПА-50, токарном ТП-40 ставках, токарных бабках и автоматах, шли­
фовальных станках ШлДБ-4, ЩлПС-211 и ШлПФ-2, виброавтомате ПР-355А и винтовом прессе БВР.

Затем детали столярной и транспортной игрушек поступают в сборочное отделение, где 
транспортера! подаются к рабочим местам для предварительной сборки в узлы. Собранные узлы 
после обработки на шлифовальном станке ШлДБ-4 отправляют в отделочное отделение, где под­
готовительные операции производятся на рабочих столах, окраска - в распылительных кабинах 
с последующей сушкой в проходной сушильной камере.

Детали, токарной игрушки из отделения машинной обработки поступают в отделочное отделе­
ние, где проходят окраску в гидроавтомате ПР-355А и в установке окраски окуикой. Для роспи­
си отдельных деталей предусмотрены столы.

Из отделочного отделения узлы и детали поступают в сборочное отделение для окончатель­
ной сборки и упаковки.
Для изготовления упаковочных коробок предусмотрены: картонорезальная машина ЮР-3, станок 
универсальный просекальный УПС и машина коробочная проволокошвейная ПШК-1.

Коэффициент загрузки основного оборудования составляет 0,65-0,75.

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРОГРАММА

«№:
пп:

•
Наименование изделий : Артикул :Един.

:измер.
:Головой: Стоимость в ov6t 
гвыпуск :е д и ницы :годового
: :изделия -.выпуска в 
: : :тыс.руб.•

I. СТРОИТЕЛЬНАЯ ИГРУШКА
1. Строительный набор Поликарпова ИО-085-1250 ТЫС.

комп.
1 ,0 130-00 130,0

2. Строительный набор "Малыш" МО-085-1261 п 70,0 1-75 122,5

3. Юный архитектор - п 33,0 2-70 89,1
П. ТРАНСПОРТНАЯ ИГРУШКА

4. Автомашина "Чайка" МГ-085-1268 тыс.шт 70,0 2-70 189,0
5. Автомашина "Самосвал" МГ-085-2390 п 132,0 1-16 153,0

Ш. ТОКАРНАЯ ИГРУШКА
6. Токарные фигурки М0-085-1003 к 582,0 0-54 314,3 

998 )0
ПОТРЕБНОСТЬ В РЕСУРСАХ 

Электроэнергия 1420000 квт.час
П а р  Ю70 кгАас
В о да 33,14 мэ/час
Сжатый воздух 1,505 мз/мин

Р Е Ш  РАБОТЫ И ШТАТЫ
Количество смех в сутки . 2 
Общее число работающих 
и , 1 . : рабочих

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ мЗ/ГОД
Пиломатериал необрезной 
лиственных пород /береза/

1087,8

Пиломатериал необрезной 
хвойных пород

205,2

Пиломатериал необрезной 278,0
Клееная фанера 323,9

308
247

количество работающих 
в максимальную смену 195
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"РОСГИПРОМЕСТПРОЙ1
фабрика деревянной игрушки мощностью 
1,0 млн.руб.продукции в год.Произвол 
8 Ш Ш йч18121с с административно-

ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 
6 408-13-2

ПАСПОРТ 
МСТ 3

П1АН РАЗМЕЩЕНИЯ ОСНОВНОГО ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
НА ОТМЕТКЕ * 0.000
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№№ по Марка,Коли-
плаяу Наименование тип чество

I 2 3 4

I. ОТДЕЛЕНИЕ СУШИЛЬНО-РАСКРОЙНОЕ

I. Станок торцовочный
ОДЯОПИЛЫ1ЫЙ Щ1Э-2М I

2. Рольганг неприводной - 2

3. Лифт дгй формирования 
штабелей - I

4. Камера сушильная для 
древесины скд 3

5. Тележка траверсная 
электрифицированная - I

П. ОТДЕЛЕНИЕ МАШИННОЙ ОБРАБОТКИ

6. Лифт для расформирования 
штабелей I

7.Рольганг неприводной - I
8. Станок прирезной с гусе- 
“ ничной подачей ЦИК-4-2 I
9, Станок фуговальный СФ-4 2
К.Станок рейсмусовый СРБ-7 I
II.Станок специальный цир­

кульный - 3

12.Станок круглопильный Ц-6 6

13.Стаяок фрезерный Ф-4-2 I
14.Станок ленточно-пильный ДС-40 I
15.Станок сверлильно-верти­

кальный СВЦ-2 3
К.Станок фрезерный с шипо­

резной кареткой ФИМ I
17 .Пресс винтовой EBP I
18.Станок фрезерный с верх­

ним расположением шпин­
деля ВФК-1 I

19.Станок шлифовальный с 
диском и бабиной ШДДБ-4 4

20.Станок шлифовально-лен­
точный о подвижным сто­
лом ШЛИС-2М I

21«Станок круглопалочный КПА-50 I
22.Станок токарный ГО-40 I
23.Токаряая бабка - 12
24.Автомат для точения из­

делий сложной конфигура­
ции 3

25.Стаяок для шлифования 
прямых и фасонных палок ШЛПФ-2 I

26.Полуавтомат впброобраба- 
тывающий ПР-355А I

1 2  3 4

Ш. СБОРОЧНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ

27.Транспортер для подачи 
деталей - 2

28.Станок шлифовальный с 
диском и бабиной ШЛДБ-4 I

29.Станок сверлильно-верти­
кальный CHI-2 I

ЗО.Стаяок специальный цир­
кульный - I

31.Машина картонорезальная КР-3 I

32.Станок универсальный 
просекальяый УПС I

ЗЗ.Машина проволокошвейная ППК-1 I

1У. ОТДЕЛОЧНОЕ ОТДЕЛЕНИЕ

34.Кабина распылительная - 4

35.Кабина распылительная - I

36.Камера сушильная конвек­
ционная - I

37.Конвейер подвесной го­
ризонтально-замкнутый - I

38 .Полуавтомат виброобра- 
батывавщий ПР-355А 3

ЗЭ.Установка для окраски 
скупкой - I

У. УЧАСТОК РОСПИСИ ТОКАРНОЙ ИГРУШКИ

40.Стаиок нэстолько-свер- 
лильный 2HII2 2

У1. РШОНТ'НО-ИЙСТРУМЕН ТАЛЪНЫЙ Ш
41. Станок токарно-винто­

резный 16Б20 I
42.Станок вертикально- 

сверлильный 2HI35 I

43.Станок фрезерный широ­
ко-универсальный 6Н80Ш I

44.Станок поперечно-стро­
гальный 7В36 I

45.Станок отрезной о ножо­
вочным полотном 872М I

46.Кран подвесной одаоба- 
лочаый - I

УП. ЗАТОЧНОЙ УЧАСТОК
47.Пилоштамп 11111-3 I

48.Полуавтомат универсаль­
но-заточной ТчПА-3 I

49.Станок ножеточильный ТчВ6-3 I
50 .Станок круглошлифоваль­

ный ЗБ12 I

51.Станок универсально- 
заточный 3B64I I
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РОСГИПРОМЕСТПРОМ ФАБРИКА ДЕРЕВЯННОЙ ИГРУШКИ МОЩНОСТЬЮ ТИПОВОЙ ПАСПОРТ2 I МЛН.РУБЛЕЙ ПРОДУКЦИИ В ГОД ПРОЕКТ 
I! 408-13-2

ЛИСТ К> 4

ОСНОВНЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ СТРОИТЕЛЬНЫЕ КОНСТРУКЦИИ

Един.
изм.

ОБ "ЕМ
строительный
в т.ч.пристроен­
ных бытовых по­
мещений
на 1000 руб.продук-

мз 34547.0

6536.0

ции в год II 27,5
ПЛОЩАДЬ
застройки II 3993,0
полезная производ­
ственная II 3330,0
пристроенных быто-
вых помещений II 1788,0
на 1000 руб.про­
дукции в год М 2 2,6

РАСХОД МАТЕРИАЛОВ
бетона т 446,0
стали II 84,7
железобетона мз 1600,0
в том числе
сборного II 1182,0
керамзитобетона
кирпича тыс.шт

317,0
322,3

СМЕТНАЯ СТОИМОСТЬ
общая тыс.руб. 693,07
с троительно-мон-
тажных работ 491,58
оборудования

II 201,49
I мз здания руб. 14,23
I м2 рабочей 
площади п 123,36
на 1000 руб.про­
дукции в год II 554,0
ТРУДОВЫЕ ЗАТРАТЫ 
на здание Ч 6 Л . Д Н * 7732
на I мз здания II 20,62

ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ
расход воды на хо- 
зяйственне-лроиз- 
водственные нужды мз/час 33,14
на внутреннее по-
жаротушение л/сек., 35.0 

' 3753,7расход тепла гыс.ккал/

в том числе 
на отопление

час
II 318.5

2780,2на вентиляцию II

на горячее водо­
снабжение II 655,0
расход пара т/час 1,07
потребная мощ­
ность электро­
энергии К В Т . 508,2

Фундаменты - монолитные и сборные железобетон­
ные по серии I.II2-I, выл Л, типоразмеров - I 
и сборные бетонные блоки стен подвала по 
серии I.116-1, вып.1, типоразмеров - I.

Фундаментные балки - сборные железобетонные 
по серии КЗ-01-23 выл. I, типоразмеров - 2.

Колонны - сборные железобетонные по серии 
КЭ-01-49 выпуск П, типоразмеров - 2, по серии 
КЭ-01-55 выпуск - 2, типоразмеров - I, по се­
рии ИИ-04-2 выпуск I типоразмеров - 2.

Балки - сборные железобетонные по серии 
ПК-01-06 выпуск 8 , типоразмеров - I.

Ригели - сборные железобетонные по серии 
ИИ-04-3 выпуск I, типоразмеров - 4.

Перекрытия - сборные железобетонные плиты по 
серии ПК-01-111 и ПК-01-119 типоразмеров - 4; 
по серии ИИ-04-4 выпуск I, типоразмеров - 8; 
по серии ИИ-24 типоразмеров - 2.

Стены - из керанэитобетоняых панелей по серии 
CT-02-3I выпуск 2, типоразмеров - 4, по се­
рии ИИ-04-5 выпуск I, типоразмеров - 18.

Перегородки - из обыкновенного глиняного кирпи­
ча М-75 на растворе М-50.

Лестницы - сборные железобетонные марши по 
серии ЙИ-04-7 выпуск I, типоразмеров - I.

Кровля производственного корпуса - скатная с 
внутренним отводом воды, из 3-х слоев рубе­
роида на битумной мастике.

Кровля административно-бытового корпуса - 
плоская, совмещенная, с внутренним отводом 
воды, из 4-х слоев рубероида на битумной 
мастике.

Утеплитель - керамзитобетон, Y -  400 кг/мз.
Полы - мозаичные, асфальтобетонные, из кера­
мической плитки и линолеума.

Окна - деревянные переплеты по ГОСТ II2I4-65, 
типоразмеров - 3 и по ГОСТ 12506-67, типораз­
меров - 2.
Фонарные переплеты - металлические по ГОСТ 
7920-56, типоразмеров - I.
Двери деревянные: по ГОСТ 14624-69 - типоразме­
ров - 5, по ГОСТ 6629-64 - типоразмеров - 5. 
двери противопожарные по серии 2.435-6 - типо­
размеров - 3.

Ворота - по тип.п.407-3-13, типоразмеров - I.
Отделка наружная - расшивка швов панелей и 
облицовка лицевым кирпичом.
Отделка внутренняя: производственных помещений - 
окраска силикатными и водоэмульсионными крас­
ками; бытовых помещений - штукатурка с после­
дующей отделкой согласно назначению помещений.

Наибольший вес конструкции - фундамент - 
4,35 т.
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Водопровод - о5"единенный; производственный, 
хозяйственно-питьевой, противопожарный от
наружной сети. Напор на вводе - 20ы. 
Канализация - раздельная; производственная, 
хозяйственно-фекальная в наружную сеть.

Отопление - водяное, с параметрами 95-70°С. 
и частично воздушное.

Горячее водоснабжение - от водоподогрева­
тельной установки.
Вентиляция - приточно-вытяжная с механическим 
побуждением.

Освещение - люминесцентными лампами на­
каливания от сети 380/220в.

Слаботочные устройства - телефон, 
радио, электрочасофикация.

Электроснабжение - от низковольтных 
сетей напряжением 380 в.

Альбом - I 

Альбом П

Альбом Ш 

Альбом 1У

Альбом У 

Альбом У1

Альбом УП 

Альбом УШ 

Альбом IX

СОСТАВ ПРОЕКТА:

Пояснительная записка. Схема генплана. Технологические чертежи. 

Архитектурно-строительные чертежи.

Чертежи санитарно-технических систем и воздухоснабжения.

Электротехнические чертежи.
Чертежи по автоматизации производства.
Чертежи по связи и сигнализации.

Сметы на общестроительные работы.

Сметы на технологическое оборудование и электротехнические 
работы.

Сметы на сантехнические работы.

Заказные спецификации к альбому I.

Заказные спецификации к альбомам Ш и 1У.

ПРИМЕНЕННЫЙ ПРОЕКТ :

7 0 4 -4 - 5  Подземный склад для хранения горючих и смазочных 
материалов в таре емкостью 12-15 тонн.

Об"ем проектных материалов 2225 форматок.

Проект распространяет: Свердловский филиал ЦИ'ГП
620062, г.Свердловск,ВТУЗ - городок,Генеральская, 3-а.

Инв. № II598 
Паспорт № 029III

Типовой проект 408-13-2

http://files.stroyinf.ru/Index2/2/4294850/4294850402.htm

